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ROBOTY BUDOWLANE

Kody CPV:

45215000-7 Roboty budowlane w zakresie budowy obiektow budowlanych opieki zdrowotne;j i
spotecznej, krematoriow oraz obiektow uzytecznosci publicznej

45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbidrki obiektow budowlanych; roboty ziemne
45223500-1 Konstrukcje z betonu zbrojonego

45261000-4 Wykonywanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty

45262400-5 Wnoszenie konstrukceji ze stali konstrukcyjnej
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Inwestor: Kasa Rolniczego Ubezpieczenia Spolecznego. Placowka terenowa Nowy Targ
ul. Zacisze 17,
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST 00.00 CZESC OGOLNA

1.WYMAGANIA OGOLNE
1.1.PRZEDMIOT SPECYFIKACIJI.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonani i odbioru robot
zwigzanych z ,,Budowa pochylni dla niepelnosprawnych”
1.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ.

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot

wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ nastepujaco:
1.3.1. Aprobata techniczna- pozytywna ocena techniczna materiatu lub wyrobu dopuszczajacego do

stosowania w budownictwie, wymagana dla wyrobow, dla ktorych nie ustalono Polskiej Normy, Zasady i
tryb udzielania aprobat technicznych oraz jednostki upowaznione do tej czynnosci okreslone sa w drodze
Rozporzadzenia wtasciwych Ministréw
1.3.2. Budowa-wykonywanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze dobudowa, rozbudowa,
przebudowa oraz modernizacja obiektu budowlanego
1.3.3. Budynek-obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony z przestrzeni za
pomocg przegrod budowlanych oraz posiada fundamenty i dach
1.3.4. Certyfikat-Znak bezpieczenstwa materiatu lub wyrobu wydany przez specjalistyczna upowazniong
jednostke naukowo -badawcza lub urzad panstwowy, wskazujacy, ze zapewniona jest zgodnos¢ wyrobu z
kryteriami technicznymi okre$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych
przepisow i dokumentow technicznych
1.3.5.Dziennik Budowy opatrzony pieczatka zeszyt z ponumerowanymi stronami stuzacy do notowania
wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania i dokonywania odbiorow,
przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej migdzy inspektorem nadzoru , Wykonawcg i
projektantem. Dziennik jest przeznaczony do rejestracji przebiegu robot oraz wszystkich zdarzen majacych
znaczenie przy ocenie technicznej prawidtowosci wykonywania budowy. Z zapiséw powinny wyraznie
wynika¢ kolejno$¢ i sposéb wykonywania budowy
1.3.6 .Inspektor Nadzoru Budowlanego —samodzielna funkcja techniczna w budownictwie zwigzana z
wykonywaniem technicznego nadzoru nad robotami budowlanymi, ktére moze sprawowac osoba posiadajaca
odpowiednie uprawnienia i bedaca cztonkiem Izby Inzynierow Budownictwa
1.3.7. Kierownik budowy- samodzielna funkcja techniczna w budownictwie zwigzana z bezposrednim
kierowaniem, organizacja placu budowy i bgdaca cztonkiem Izby Inzynierow Budownictwa
1.3.8. Ksigzka obmiaréw- akceptowany przez Inspektora nadzoru zeszyt ponumerowanymi stronami
stluzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru wykonanych robot w formie wyliczen.
1.3.9. Materialy- wszystkie tworzywa niezb¢dne do wykonania robo6t zgodnie dokumentacja projektowa
1 Specyfikacjami Technicznymi
1.3.10. odpowiednia (bliska) zgodno$¢ —zgodnos¢ wykonanych robdt z dopuszczalnymi tolerancjami, a
jesli przedzial tolerancji nie zostat okre$lony to z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla
danego rodzaju robot budowlanych
1.3.11. Polecenie Inspektora nadzoru- wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji rob6t Iub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy
1.3.12. Projektant- uprawniona osoba prawna- lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji Projektowej
1.3.13. Przedmiar rob6t — wykaz rob6t z podaniem ich ilosci w kolejnosci technologicznej ich wykonania
1.4. NAZWA ZADANIA OBJETEGO SPECYFIKACJA
,Budowa pochylni dla niepelnosprawnych”
Inwestor : Kasa Rolniczego Ubezpieczenia Spolecznego. Placowka terenowa Nowy Targ

ul. Zacisze 17, 34-400 Nowy Targ

Adres Inwestycji : ulica ul. Zacisze 17, 34-400 Nowy Targ



1.5. PRZEDMIOT I ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA

Zgodnie ze Wspolnym Stownikiem Zamowien roboty bedace przedmiotem niniejszej specyfikacji sa zawarte
W

Dziat; 45000000-7  Roboty budowlane

Grupa objeta zamowieniem 45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbidrek obiektow
budowlanych, roboty ziemne
45210000-2 Roboty budowlane w zakresie budynkow
Klasa i kategoria robot 45111100-9 Roboty rozbiérkowe
45111200-0  Roboty ziemne
45262300-4 Betonowanie
45262400-5  Konstrukcje stalowe w czgsci podjazdu
45320000-6  Izolacje
45421000-4  Slusarka zadaszen wejs¢
45421000-8  Roboty malarskie
1.6 INFORMACJA O TERENIE BUDOWY
a) Lokalizacja
Budynek znajduje si¢ w Nowym targu przy ulicy Zacisze 17
b) Organizacja robot, przekazanie placu budowy
Zamawiajacy wymaga od Wykonawcy zaplanowania i zorganizowania robot w sposob nie powodujacy
utrudnien w funkcjonowaniu domu kultury, komunikacji miejskiej i ruchu pieszych na terenie i drogach
przylegtych do placu budowy - nie powodujacy zanieczyszczenia terenu przylegtego do placu budowy oraz
drog publicznych. Termin i sposob przekazania placu budowy zostang okreslone w umowie dotyczacej
wykonania zamowienia publicznego (robot budowlanych)
¢) zabezpieczenie interesow Zamawiajgcego i osob trzecich
Wykonawca jest odpowiedzialny za szkody wyrzadzone swoimi dziataniami na obiektach publicznych, na
obiektach nalezacych do Zamawiajacego oraz osob prywatnych. Wykonawca ma obowiagzek zorganizowac 1
prowadzi¢ prace w sposob zapewniajacy ochrone wiasnosci publicznej i prywatnej
d) Ochrona Srodowiska
W zakresie robét nie przewiduje si¢ prac ucigzliwych oraz szkodliwych dla srodowiska Roboty zwigzane z
przebudowa budynku nie wptyna negatywnie na srodowisko naturalne, a podniosg walory techniczne,
funkcyjne i estetyczne obiektu.
e)warunki bezpieczenstwa pracy i ochrony przeciwpozarowej na budowie
Wykonawca powinien prowadzi¢ roboty zgodnie z przepisami BHP oraz ochrony przeciwpozarowej, a w
szczegblnosci wykonaé odpowiednie zabezpieczenia w zakresie ochrony przed upadkiem materialow
pochodzacych rozbiorki, materiatdéw do remontu dachu i narzedzi. Wykonawca zobowigzany jest wykonac
niezbedne zabezpieczenia chodnikow, przejs¢ dla pieszych i jezdni. Wykonawca winien zatrudnia¢
pracownikoéw przeszkolonych w zakresie bezpieczenstwa i ochrony pracy. Wykonaweca jest zobowigzany do
przedstawienia Inspektorowi Nadzoru w ciggu tygodnia od przekazania placu budowy planu bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia, zwanego ,,Planem BIOZ”. Podstawowe zasady, ktorych nalezy przestrzega¢ podczas
prowadzenia rob6t budowlanych zostaty okreslone w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 6
lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz.U.
72003 r. nr.47 poz.401).
f) zaplecze dla potrzeb budowy
Wykonawca opracuje projekt zagospodarowania placu budowy , w ktorym uwzgledni miejsce sktadowania
materiatow 1 zaplecze techniczno-socjalne uwzgledniajac istniejace warunki. Nie wystepuja trudnosci w
dostepie do wody i energii elektryczne;.
2. WYMAGANIA OGOLNE DOTYCZACE WELASCIWOSCI MATERIALOW I WYROBOW
BUDOWLANYCH ORAZ NIEZBEDNE WYMAGANIA ZWIAZANE Z KONTROLA J AKOSCI
2.1. Wymagania ogolne dotycza wlasciwosci materialow i wyrobow budowlanych. Materiaty i wyroby
wykorzystane przy wykonaniu rob6t objetych niniejsza specyfikacja musza by¢ oznaczone symbolem CE
oraz spetnia¢ wymogi okreslonych przepiséw / art. 5 ust. 1 pkt. 1 ustawy Prawo Budowlane/, by¢
dopuszczone do stosowania w budownictwie oraz spelnia¢ wymogi okreslone w szczegdtowych
specyfikacjach technicznych
2.2. Wymagania ogolne dotycza przechowywania, transportu, sktadowania materiatow i wyrobow.
Wykonawca zapewni wlasciwe przechowywanie, transport i skladowanie materiatow 1 wyrobow w kazdej



fazie wykonywania robot, a na kazde zgdanie Zamawiajacego/ inspektora nadzoru inwestorskiego umozliwi
ich sprawdzenie
2.3. Kontrola jakosci.
2.3.1. Materiaty i wyroby dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie. Wykonawca uzgodni
z Zamawiajacym/ inspektorem nadzoru inwestorskiego sposob i termin przekazania informacji o
przewidywanym uzyciu podstawowych materiatow oraz wyrobow budowlanych, a takze o sposobie i
terminie przekazania dokumentéw potwierdzajacych wlasciwosci i jako$¢ stosowanych materiatow i
wyrobow: certyfikatow, aprobat technicznych, deklaracji zgodnosci z Polskimi Normami. Wykonawca jest
zobowigzany na kazde zadanie
Zamawiajacego/ inspektora nadzoru inwestorskiego umozliwi¢ sprawdzenie jakosci, stanu technicznego oraz
dokumentoéw okres$lajacych wlasciwosci i jako$¢ dostarczonych materiatow i wyrobow
2.3.2. Materiaty i wyroby nie odpowiadajace normom.
Materiaty i wyroby dostarczone na budowe przez wykonawce, ktore nie uzyskaja akceptacji Zamawiajacego/
inspektora nadzoru, powinny by¢ niezwlocznie usuniete z placu budowy
2.4. Wariantowe stosowanie materiatow
Nie przewiduje si¢ wariantowego stosowania materialdow i wyrobow
Ewentualne wariantowe zastosowanie materiatow i wyrobow moze nastapi¢ w jedynie uzasadnionych
przypadkach po dokonaniu przez strony biorace udziat w procesie inwestycyjnym/ Zamawiajacy/ inspektor
nadzoru, wykonawca/ odpowiednich uzgodnien
3. WYMAGANIA OGOLNE DOTYCZACE SPRZETU
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na
jakos¢ wykonywanych robdt, sSrodowisko oraz ktéry spetniaé bedzie wymogi dotyczace zachowania
bezpieczenstwa na budowie. Sprzet uzyty do wykonania robot powinien by¢ zgodny z oferta wykonawcy. W
wypadku zdyskwalifikowania przez Zamawiajacego/ inspektora nadzoru sprze¢tu nie gwarantujgcego
zachowania warunkéw umowy, majgcego negatywny wplyw na jako$¢, bezpieczenstwo wykonywanych
robdt i1 konstrukeji, sprzet ten nie zostanie dopuszczony do robét.
4. WYMAGANIA OGOLNE DOTYCZACE TRANSPORTU
Wykonaweca jest zobowigzany do stosowania tylko takich §rodkéw transportu, ktére nie wptyna negatywnie
na stan i jakos$¢ transportowanych materiatow i wyrobow. Wykonawca bedzie na biezaco usuwac, na wlasny
koszt wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do
placu budowy
5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1.Wymagania ogolne dotyczace wykonania robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z dokumentacja projektowa oraz umowa, za
ich zgodno$¢ z wymaganiami specyfikacji technicznej, a takze za prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami
wiedzy technicznej i sztuki budowlanej, zgodnie z wytycznymi i instrukcjami producentow materialow i
wyrobow, a takze zgodnie z poleceniami zamawiajacego/inspektora nadzoru inwestorskiego
6. KONTROLA, BADANIA ROBOT
6.1 Zasady kontroli jakosci robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrolg robot, jakosci materiatow i wyrobow budowlanych.
Wykonawca bedzie prowadzil pomiary, kontrole i konieczne badania materiatow, wyrobéw oraz robot
budowlanych z czgstotliwosciag gwarantujaca, ze roboty wykonano zgodnie wymaganiami zawartymi w
specyfikacjach technicznych. Wykonawca jest zobowigzany do informowania o wynikach
przeprowadzonych pomiaréw, kontroli i badan zamawiajacego/inspektora nadzoru budowlanego
6.2 Pomiary i badania
Wszystkie pomiary i badania beda prowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku gdy normy nie
obejmuja jakiegokolwiek pomiaru lub badania wymaganego w szczegolnych specyfikacjach technicznych,
mozna stosowac wytyczne krajowe albo inne procedury zaakceptowane przez Zamawiajgcego/inspektora
nadzoru. Badanie jako$ci materiatdow i robdt powinno by¢ potwierdzone protokotami lub wpisami do
dziennika budowy
7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.
Obmiar robot bedzie okresla¢ faktycznie wykonany zakres robot, wykonanych zgodnie z przedmiarem robot i
specyfikacja techniczng w ustalonych jednostkach w przedmiarze roboét i kosztorysie ofertowym
7.2.0bmiar robdt dokonuje wykonawca po uzgodnieniu zakresu i terminu jego przeprowadzenia z
zamawiajacym/ inspektorem nadzoru



7.3.Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez wykonawce na zadanie Zamawiajgcego/
inspektorem nadzoru
7.4. Czas prowadzenia pomiarow
Obmiar nalezy przeprowadzi¢ przed czgsciowym, ostatecznym odbiorem robot. Obmiar robot zanikajacych
nalezy przeprowadzi¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar robot ulegajacych zakryciu przeprowadza si¢
przed ich zakryciem
7.5. Zasady okreslenia ilosci robot, materiatow i wyrobow budowlanych
Dhlugosci pomigdzy wyszczegolnionymi punktami bedg mierzone wzdhuz linii osiowej i podawane w {m},
objetosci w ,,m3”, powierzchnie w ,,m2” Przy podawaniu dtugosci, objetosci i powierzchni stosuje si¢
doktadno$¢ do dwoch miejsc po przecinku. Ilosci, ktére maja by¢ obmierzone wagowo beda okreslone w
kilogramach lub tonach
8. ODBIOR ROBOT.
Odbior robdt obejmuje:
- odbidr robot zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu, ktoérych wyniki sprawdzenia nalezy
odnotowaé¢ w dzienniku budowy;
- odbidr ostateczny, po zakonczeniu robot;
- odbidr pogwarancyjny (po uplywie okresu gwarancyjnego)
Do odbioru koncowego wykonawca winien dostarczyc:
- oswiadczenie kierownika budowy o zgodnosci wykonania obiektu budowlanego z projektem
budowlanym i
warunkami pozwolenia na budowe oraz doprowadzeniu do nalezytego porzadku terenu budowy;
- dokumentacj¢ powykonawcza;
- dziennik budowy /oryginal/
- dokumenty dotyczace jakos$ci wbudowanych materiatow jak certyfikaty, deklaracje zgodnosci;
- recepty 1 ustalenia technologiczne;
- protokoty odbioréw czeéciowych;
- protokoty badan i sprawdzen,
- rysunki/ dokumentacje/ na wykonanie robot towarzyszacych;
- geodezyjng inwentaryzacj¢ powykonawcza robot i sieci uzbrojenia terenu;
Wymagania techniczne i badania przy odbiorze rob6t zostaty ustalone w normach panstwowych
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady platnosci za wykonanie poszczegdlnych robot okreslajg warunki umowy
10. PRZEPISY ZWIAZANE.
Akty Prawne
1. Ustawa z dnia 07.07.1994r Prawo Budowlane-(jednolity tekst Dz. U .Nr 92 z 2003r Nr 207, poz.2016,
Z pozn. zm.)
. Ustawa z dnia 29.01.2004r Prawo Zamowien Publicznych- (Dz .U. Nr 19. poz. 177)
. Ustawa z dn. 16.04.2004r o wyrobach budowlanych -Dz. U. Nr 92.p0z.881)
. Ustawa z dnia 21.12.200r o dozorze budowlanym
. Ustawa z dnia 27.04.2001r o ochronie srodowiska
. Ustawa z dnia 30.08,2002r o systemie oceny zgodnosci
. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 lutego 1995r w sprawie
rodzaju i czynno$ci opracowan geodezyjno-kartograficznych obowigzujacych w budownictwie
8. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn.12.04.2002r w sprawie warunkow jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie
9. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn.02.12.2002r w sprawie systemow oceny zgodno$ci wyrobow
budowlanych oraz sposobu ich oznaczenia znakowaniem CE
10. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn.06.02.2003r w sprawie bezpieczenstwa i higieny przy pracy
podczas wykonywania robdot budowlanych
11. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn.02.09.2004r w sprawie szczegoétowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu
funkcjonalno- uzytkowego
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1. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST 01.00.00 ROBOTY ROZBIORKOWE
1. WSTEP
1.1. PRZEDMIOT SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace rozbiorki dla zadania
,»Budowa pochylni dla niepetnosprawnych”

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce 1 majace na celu
wykonanie robot rozbiérkowych i wyburzeniowych w obrgbie zaprojektowanego podjazdu
W zakres tych robot wchodza:

rozbidrka fragmentu obrzeza chodnikowego oraz betonowej kostki brukowej

demontaz porgczy schodowych materiat do odzysku
czgsciowe rozebranie oktadziny schodéw materiat do odzysku

wywoz i utylizacja gruzu
1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za wykonanie robot rozbiérkowych zgodnie z warunkami bhp.
2. MATERIALY

Materiaty nie wystepuja.
3. SPRZET
Roboty moga by¢ wykonywane rgcznie lub mechanicznie. Caty sprzet potrzebny na placu budowy zostanie
dostarczony przez wykonawce , wlacznie z ewentualnymi rusztowaniami, podno$nikami i o$wietleniem.
Wykonawca powinien postugiwac si¢ sprzetem zapewniajacym spetnienie wymogow jakosciowych,
ilosciowych i wymogow bezpieczenstwa. Zastosowany przy prowadzeniu robdt sprzet nie moze powodowac
uszkodzen pozostatych, nie rozbieranych elementow. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie
takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na §rodowisko i jako$¢ wykonywanych robot.
4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, i wyladunek materiatlow z rozbiorek musi odbywac si¢ z zachowaniem wszelkich
srodkow ostroznosci i bezpieczenstwa ludzi pracujacych przy rozbiorkach. Gruz bedzie wywozony w miarg
postepowania robot rozbidrkowych. Gruz bedzie tadowany do konteneréw znajdujacych sie na placu budowy
lub na samochody ci¢zarowe dojezdzajace do obiektu wywozony na autoryzowane wysypiska. Wybor
srodkow transportu zalezy od warunkow lokalnych. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy winny
spetnia¢ wymagania odnos$nie przepisow ruchu drogowego odnosnie dopuszczalnych obcigzen na osie,
wymiaréw tadunku i innych parametréw technicznych . Wykonawca bedzie usuwat na biezaco, na wlasny
koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych i dojazdach do
terenu budowy.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robot rozbiorkowych nalezy;
- upewnic¢ sig, ze wszystkie instalacje zostaly odtgczone od zasilania w sposob prawidlowy
- miejsce prac oznakowac zgodnie z przepisami BHP
- zapozna¢ pracownikow z programem rozbiorki i poinstruowac o bezpiecznym sposobie jej wykonania
5.2. Zabezpieczenie placu budowy
Przed przystapieniem do rozbidérek Wykonawca powinien ustawi¢ niezbedne zabezpieczenia w miejscach
przewidzianych w planie zagospodarowania placu budowy. Teren rozbiorki nalezy ogrodzi¢ w sposob
uniemozliwiajacy przedostanie si¢ 0s6b nieupowaznionych w obreb prowadzonych prac rozbiérkowych
oznakowac tablicami ostrzegawczymi. Wykonawca odpowiada za bezpieczenstwo i dobdr osob. Odpowiada
tez za utrzymanie czystosci oraz za pyly zanieczyszczajace srodowisko.
5.3. Roboty rozbiorkowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r, Dz.U. Nr 47
poz.401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych. Elementy



betonowe, zelbetowe i $ciany rozebraé recznie lub mechanicznie. Nalezy szczeg6lng uwage zwrocic na to,
zeby usunigcie jednego elementu nie spowodowato nieprzewidzianego spadania lub zawalania si¢ innego.
W celu zapobiezenia wyzej wymienionej sytuacji nalezy zastosowa¢ odpowiednie podstemplowanie.
Materiaty z rozbidrki posegregowac i odnies$¢ lub odwiez¢ na miejsce sktadowania

5.4. Doprowadzenie placu budowy do porzadku

Po zakonczeniu robot rozbiorkowych, Wykonawca winien oczysci¢ calg strefe objeta robotami oraz tereny
okoliczne. Wykonawca odpowiada za wszelkie szkody powstate z jego winy w budynkach i na okolicznych
terenach. Z tego tytutu Wykonawca ma obowigzek dokona¢ natychmiastowej naprawy na wlasny koszt
wszystkich szkod znanych w momencie odbioru robot.

5.5. Wywoéz gruzu

Gruz begdzie wywozony w miar¢ postepowania robot rozbidrkowych. Gruz begdzie tadowany do kontenerow i
Wwyposazony na autoryzowane wysypiska.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zgodnie z wymaganiami ogélnymi ST oraz PB

Kontrola jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robot rozbiérkowych.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robot okresla ilo§¢ wykonanych robot zgodnie z postanowieniami umowy. 1lo$¢ robot oblicza si¢
wedlug sporzadzonych z natury z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej
specyfikacji i projekcie wyburzen. Jednostkami obmiarowymi sg:- m3, m2

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajacych.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do
ich ilo$ci, jakos$ci 1 wartosci.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady platno$ci za wykonanie poszczeg6lnych robot okreslajg warunki umowy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r, ( Dz. U. Nr 47 poz.401) w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych

Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002r w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz.U,Nr 108, poz. 953)

Rozporzadzeniem Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. w sprawie ogdlnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U.Nr 129. poz. 844)

2. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST 02.00.00 ROBOTY ZIEMNE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot ziemnych.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie rob6t ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.
W zakres tych robot wchodza:
02.01.00. Wykopy.
02.02.00. Podktady zwirowo-piaskowe pod fundamenty- wymiana gruntu
02.02.01..0dwodnienie powierzchniowe wykopow.
02.03.00. Zabezpieczenie istniejacego kabla elektrycznego rurami AROT
02.04.00. Zasypki.
02.05.00. Wywoéz nadmiaru ziemi z wykopow
1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot



Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektows,
SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Do wykonania robot wg 02.01.00 i 02.03.00 materiaty nie wystepuja.

2.2. Grunty do wykonania podktadu wg 02.02.00
Do wykonania podktadu nalezy stosowa¢ pospotki zwirowo-piaskowe. Wymagania dotyczace pospotek:

- uziarnienie do 50 mm,

- laczna zawarto$¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,

- zawarto$¢ frakcji pylowej do 2%,

- zawarto$¢ czastek organicznych do 2%.

2.3. Do zasypywania wykopow wg 02.03.00 moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, nie
zamarzniety i bez zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna. odpadki materiatéw budowlanych itp.
3.SPRZET
Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie, przy odkopywaniu istniejacych fundamentow —
odcinkami rgcznie. Roboty ziemne mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT
Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rOwnomiernie na catej
powierzchni tadunkowe;j i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykopy wg 02.01.00.

5.1.1. Sprawdzenie zgodnos$ci warunkéw terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopoéw przed budowa obiektu nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢
rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-
wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkow gruntowych.

5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopow

Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza si¢ stosowanie nastepujacych
bezpiecznych nachylen skarp:

- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1
- w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25
- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujace zabezpieczenia:
- w pasie terenu przylegajacym do gérnej krawedzi wykopu na szerokosci rownej 3-krotnej gtebokosci
wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypoéw i materiatow, oraz mie¢ spadki umozliwiajace odptyw
wod opadowych
- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢ usuwane z

zachowaniem bezpiecznych nachylen
- stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zalezno$ci od wystgpowania niekorzystnych

5.1.4. Postepowanie w wypadku przeglebienia wykopow

1. Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

2. Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢
usunigta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

3. W przypadku przeglebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwlaszcza ponizej poziomu
projektowanego posadowienia nalezy porozumie¢ si¢ z Inzynierem celem podjgcia odpowiednich decyzji.
5.2. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy — wg 02.02.00

5.2.1. Wykonawca moze przystapi¢ do uktadania podsypek i warstw filtracyjnych po uzyskaniu
zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2.2. Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:

1. Uktadanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio po zakonczeniu prac w wykopie.

2. Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materialow
budowlanych.

3. Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, rownomiernie warstwami grubosci 10

cm.

4. Catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stala na catej powierzchni rzutu

obiektu.

5. Wskaznik zageszczenia podktadu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy odJs = 0,97 wediug

préby normalnej Proctora.



5.3. Zasypki — wg 02.03.00

1. Zezwolenie na rozpoczgcie zasypek

Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, co powinno by¢

potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

2. Warunki wykonania zasypki

a. Zasypanie wykopow powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych w nim robot.

b. Przed rozpoczgciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkdéw materiatow
budowlanych i $mieci.

c. Ukladanie i zaggszczanie gruntow powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:

- 0,25 m — przy stosowaniu ubijakoéw recznych,

0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub cigzkimi tarczami.

- 0,40 m — przy zageszczaniu urzgdzeniami wibracyjnymi

d. Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js = 0,97 wg proby
normalnej Proctora.

e. Nasypywanie i zaggszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposob nie powodujacy

uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe].

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla robot ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.3.

1. Sprawdzenie i odbior robdt ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami wyszczegolnionymi w p.

L1

6.1. Wykopy wg 02.01.00

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:

- zgodno$¢ wykonania rob6t z dokumentacja

- prawidtowos$¢ wytyczenie robot w terenie

- przygotowanie terenu

- rodzaj i stan gruntu w podtozu

- wymiary wykopow
- zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.

6.2. Wykonanie podktadow i nasypow wg 02.02.00

Sprawdzeniu podlega:

- przygotowanie podtoza

- materiat uzyty na podktad

- grubo$¢ i rownomierno$¢ warstw podktadu

- sposob i jako$¢ zageszezenia.

6.3. Zasypki wg 02.03.00

Sprawdzeniu podlega:

- stan wykopu przed zasypaniem

- materiaty do zasypki

- grubo$¢ i rownomiernos¢ warstw zasypki

- sposoéb i jako$¢ zageszczenia.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi s3:

02.01.00 — wykopy — [m3]

02.02.00 — podktady i nasypy — [m3]

02.03.00 — zasypki — [m3]

02.04.00 — transport gruntu — [m3] z uwzglednieniem odlegtosci transportu, ktorg okresla wykonawca w

przypadku gruntu, ktérego zagospodarowanie na terenie budowy jest niemozliwe.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych. Celem odbioru jest protokdlarne

dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci, jakosci 1 wartosci.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady ptatnos$ci za wykonanie poszczeg6élnych robot okreslaja warunki umowy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogodlne.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podzial i opis gruntow.

PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miary.



BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntow.
PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

3.SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST 03.00.00 ROBOTY BETONOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robdt betonowych
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robdt objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie betonu w elementach konstrukcyjnych oraz podktadéw betonowych w elementach objetych
kontraktem.
03.01.00 Podktady betonowe.
03.02.00 Sciany i tawy fundamentowe betonowe
1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY
2.1. Sktadniki mieszanki betonowej
2.1.1. Cement

a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkow mineralnych wg
normy PN-B-30000:1990 o nast¢pujacych markach:
marki ,,25” — do betonu klasy B7,5-B20
marki ,,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra Komunikacji wymaga
sie, aby cementy te charakteryzowaly si¢ nastepujacym sktadem:
Zawarto$¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%
Zawarto$¢ glinianu trojwapniowego olitu (C3A) <7%
Zawarto$¢ alkaliow do 0,6%
Zawartos¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%
Zawartos¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%

c¢) Opakowanie
Cement wysylany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmniej
trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005. Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach
powinien by¢ umieszczony
trwaly, wyrazny napis zawierajacy nastepujace dane:

- oznaczenie
nazwa wytworni 1 miejscowosci
masa worka z cementem
data wysytki
termin trwaloséci cementu.
Dla cementu luzem nalezy stosowac¢ cementowagony i cementowozy wyposazone we wsypy umozliwiajace
grawitacyjne napelnianie zbiornikodw i urzadzenie do wytadowania cementu oraz powinny by¢ przystosowane
do .lombowania i wsypow i wysypow.

d) Swiadectwo jako$ci cementu
Kazda partia wysylanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorcza kontroli jakosci zgodnie
z PN-EN 147-2.



e) Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacje Inzyniera.

f) Biezaca kontrola podstawowych parametrow cementu
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196- 1:1996, PN-EN
196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B- 30000:1990.
Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami badan cementowni obejmuje
tylko badania podstawowe. Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢
przeprowadzenie kontroli obejmujace;:
- oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 1 PN-EN 196- 6:1997
- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997
- sprawdzenie zawarto$ci grudek (zbrylen) nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych si¢ w
wodzie.
W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do betonu.

g) Magazynowanie i okres sktadowania

Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:

- dla cementu pakowanego (workowanego):
sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed opadami)
lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i §cianach)
- dla cementu luzem:
magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe Iub betonowe przystosowane do pneumatycznego
zatadowania i wyladowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci
cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiardw poziomu cementu, wtazy
do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych $cianach).
Podtoza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace cement
przed $ciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.
Podtogi magazynow zamknigtych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem
1 zanieczyszczeniem.
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych, po uptywie okresu trwatosci
podanego przez wytworce w przypadku przechowywania w sktadach zamknietych.
Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne §wiadectwo jako$ci powinno by¢ przechowywana w sposob
umozliwiajacy jej tatwe rozroéznienie.
2.1.2. Kruszywo.

a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.
Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-B-06712/A1:1997,
z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:
1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
3/4 odlegltosci w §wietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej plaszczyznie prostopadtej do kierunku
betonowania.
Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

- sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

- ksztaltu ziarna wg PN-EN 933-4:2001,

- zawarto$ci pylow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

- zawartos$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.
W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca kontrolg
wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i stato$ci zawartosci frakcji 0—2 mm.
3.SPRZET
Dozatory muszg mie¢ aktualne $§wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno si¢ odbywac
wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolno spadowych).
4. TRANSPORT
4.1. Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej
4.1.1. Srodki do transportu betonu
Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw .gruszkami).



Ilo$¢ ,,gruszek” nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagana szybko$¢ betonowania z uwzglgdnieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
4.1.2. Czas transportu i wbudowania
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dluzszy niz:

- 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

- 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

- 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zalecenia og6lne
Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-
06251.
Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do dziennika
budowy.
5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej

5.2.1. Dozowanie sktadnikow:
Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo, z
doktadnoscia:

- 2% — przy dozowaniu cementu i wody

- 3% — przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji.
Przy dozowaniu sktadnikéw powinno si¢ uwzgledniaé korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem
kruszywa.

5.2.2. Mieszanie sktadnikow
Mieszanie sktadnikéw powinno si¢ odbywac¢ wytacznie w betoniarkach wymuszonym dzialaniu (zabrania si¢
stosowania mieszarek wolnospadowych).
Czas mieszania nalezy ustali¢ do§wiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.

5.2.3. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j
Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej fatwe ich
oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
obowiazuja odrgbne wymagania technologiczne przy czym wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji
mieszanki betonowej przy wylocie.
Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: polozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z
projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielkos¢
otuliny.
Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokos$ci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktéra spada.
W przypadku gdy wysokos$¢ ta jest wicksza nalezy mieszanke podawaé za pomocg rynny zsypowej (do
wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).
Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktora
powinna uwzglednia¢ nastgpujace zalecenia:
- w fundamentach i korpusach podpor mieszanke betonowa nalezy uktadac¢ bezposrednio z pojemnika Iub
rurociaggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajac
wibratorami wglebnymi,
- przy wykonywaniu plyt mieszank¢ betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu
pompy. W plytach o grubosci wigkszej od 12 cm zbrojonych gora i dotem nalezy stosowaé belki wibracyjne.

5.2.4. Zageszczanie betonu
Przy zaggszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegac nastgpujacych zasad:
- Wibratory wglgbne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy nie
wigkszej niz 0,65 odlegto$ci migdzy pretami zbrojenia lezacymi w plaszczyznie poziome;.
- Podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora.
-Podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebi¢ butawe na glgbokos¢ 5—8 cm w warstwe
poprzednia i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym wyjmowaé powoli
w stanie wibrujacym.
- Kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem

skutecznego dziatania wibratora. Odlegltos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

- Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrownania powierzchni betonu plyt i charakteryzowac sig¢
jednakowymi drganiami na catej dtugosci.



- Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjng w jednym miejscu powinien
wynosi¢ od 30 do 60 sekund.
- Zasigg dzialania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku glgbokosci i od 1,0
do 1,5m w kierunku dlugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie
powstawaly martwe pola. Mocowanie wibratorow powinno by¢ trwate i sztywne.

5.2.5. Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
projektantem.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z projektantem, a w
prostszych przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen
gtownych. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
polaczenia betonu stwardnialego ze §wiezym przez:
- usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchow betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa
cementowego,
- obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym
do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.
Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.
W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie
powinno si¢ odby¢ p6zniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.
Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczac 2
godzin.
Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utoZzonego betonu.

5.2.6. Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego o§wietlenia zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robot i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

5.2.7. Pobranie probek i badanie.
Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych norma
PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow
badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jako$ci
betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione
badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia
prawidlowosci zastosowanych zabiegow technologicznych.
Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikow betonu

- badanie mieszanki betonowej

- badanie betonu.
5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

5.3.1. Temperatura otoczenia
Betonowanie nalezy wykonywa¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga to zgody
Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

5.3.2. Zabezpieczenie podczas opadoéw
Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowac sposob postgpowania na wypadek wystgpienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla
zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego betonu.

5.3.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia
Przy niskich temperaturach otoczenia ulozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem przez
okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.
Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych
warunkach jak zabetonowana konstrukcja.



Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podjaé
dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.
5.4. Pielegnacja betonu
5.4.1. Materialy i sposoby pielggnacji betonu
Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.
Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie p6zniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).
Nanoszenie blon nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie
bedzie si¢ taczyt z nastgpng warstwa konstrukeji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane
specjalne wymagania odnos$nie jakos$ci pielggnowanej powierzchni.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spelnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
5.4.2. Okres pielegnacji
Ulozony beton nalezy utrzymywac w stalej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu
normalnie twardniejacego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od zabetonowania.
Rozformowanie konstrukcji moze nastapic¢ po osiggnigciu przez beton wytrzymatosci rozformowania
dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z norma PN-63/B-06251) lub wytrzymatos$ci manipulacyjnej dla
prefabrykatow.
5.5. Wykanczanie powierzchni betonu
5.5.1. Rownos$¢ powierzchni i tolerancji.
Dla powierzchni betonow w konstrukcji no$nej obowiagzuja nastgpujace wymagania:
- wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i rowne, bez zaglgbien migdzy ziarnami kruszywa,
przetomdéw i wybrzuszen ponad powierzchnie,
- pekniecia sg niedopuszczalne,
- rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia
betonu min. 2,5cm,
- pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, Ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie
mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktorej wystepuja nie wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej
$ciany,
- ré6wno$¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadac
wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuklosci i wglebienia nie powinny by¢ wigksze niz 0,0787 in.
5.5.2. Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen
Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu
konstrukcji nalezy:
- wszystkie wystajace nierownosci wyrdwnac za pomoca tarcz karborundowych i czystej wody bezposrednio
po rozebraniu szalunkow,
- raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastgpnie wygtadzi¢ i uklepaé, aby
otrzyma¢ rdwna i jednorodna powierzchnie¢ bez dotkow i porow,
- wyré6wnang wg powyzszych zalecen powierzchni¢ nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko wyszczotkowac
wilgotng szczotka aby usuna¢ powierzchnie szkliste.
5.6. Wykonanie podktadéow betonowych
Przed przystapieniem do uktadania podktadéw betonowych nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem
no$nosci zalozonej w projekcie technicznym. Podloze winne by¢ rowne, czyste i odwodnione.
Beton winien by¢ rozktadany w miar¢ mozliwosci w sposob ciagly z zachowaniem kontroli grubosci oraz
rzednych wg projektu technicznego.
6. KONTROLA JAKOSCI
Kontrola jakosci wykonania betonow polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi wyzej
wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru sa:
m3 wykonanej konstrukcji i wykonanego podktadow betonowych
8. ODBIOR ROBOT



Wszystkie roboty objete specyfikacjag podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
oraz odbioru koncowego — wg opisu jak nizej:
8.1. Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu — wg SST-G.00 — ,,Wymagania og6lne”.
8.2. Odbior koncowy — wg SST G.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady ptatno$ci za wykonanie poszczeg6élnych robot okreslajg warunki umowy
10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 206-1:2003 Beton.
PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.
PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaso6w wigzania i statosci objetosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.
PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

4. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST 04.00.00 ROBOTY BETONOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t betonowych
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji roboét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie zbrojenia betonu, a w szczegdlnosci: przygotowanie i montaz zbrojenia schodéw oraz ptyty
zelbetowej stropu przedsionka
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY
Warunki ogdlne stosowania materiatow
Warunki ogdlne stosowania materiatdow podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 2
Stosowane materiaty
Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych nalezy stosowac stale gatunku: A-III, 34GS, A-I, St3SX-b, A-
0, St0S-b wg normy PN-H-84023.06, PN-82/H-923215, PN-ISO 6935-2, siatki zbrojeniowe.
Prety okragte gtadkie ze stali gatunku o nastepujacych parametrach:

- Srednica preta 06,8,10,12

- granica plastycznos$ci R(min) w MPa = 220,

- wytrzymalo$¢ na rozcigganie R.(min) w MPa = 310,

- wydtuzenie (min) w % -22,

- zginanie do kata 180° - brak peknie¢ i rys w ztaczu.
Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan. Na powierzchni
czotowej pretow niedopuszczalne sg jamy usadowe, rozwarstwienia, peknigcia widoczne gotym
okiem.
Prety do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215. Przeznaczona do
odbioru na budowie partia pretow musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktorym maja by¢ podane:

- nazwa wytworcy,

- oznaczenie wyrobu wg PN-H-93215,

- numer wytopu lub numer partii,

- wszystkie wyniki badan oraz sktad chemiczny wedlug analizy wytopowe;j,

- masa partii,



- rodzaj obrébki cieplne;j.
Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretéw lub kregow pretow (po
dwie do kazdej wiazki) musza znajdowac si¢ nastepujace informacje:

- znak wytworcy,

- $rednica nominalna,

- znak stali,

- numer wytopu lub numer partii,

- znak obrobki cieplne;j.
Do montazu prgtow zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.
3.SPRZET
Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w ST "Wymagania og6lne", pkt. 3.
4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogolne", pkt. 4.
Wybor srodkow transportu
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu zeby unikna¢ trwatych
odksztalcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego
5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST "Wymagania og6lne", pkt. 5.
Warunki wykonania robot
Przygotowanie i montaz zbrojenia
a) Czysto$¢ powierzchni zbrojenia.
Prety 1 walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukeji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych
ptatkéw rdzy, kurzu i blota. Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farba
olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wlasciwosciach
technicznych stali ani p6zniejszej ich korozji.
b) Przygotowanie zbrojenia.
Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane. Haki,
odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg projektu z rownoczesnym zachowaniem
postanowien normy PN-B-03264:2002.
Laczenie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002 Skrzyzowania
pretow nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.
c) Montaz zbrojenia.
Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
Nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen
wytworczych i montazowych.
Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.
Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywac przed ustawieniem szalowania
bocznego.
Zbrojenie plyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretow
oznaczonego w projekcie.
Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubos$ci réwnej grubosci otulenia.
Po ulozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie 1 deskowanie nie moze ulec
zmianie
6. KONTROLA JAKOSCI
Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z podanymi wyzej
wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.
7. OBMIAR ROBOT
Obmiaru dokonuje si¢ na budowie, zgodnie zasadami obmiaru Rob6t podanymi w ST "Wymagania
Ogolne" pkt. 7.
Jednostka obmiarowa jest 1 tona.
Do obliczania nalezno$ci przyjmuje si¢ teoretycznag ilo$¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. Iaczna
dtugos$¢ pretow poszczegdlnych $rednic pomnozong przez ich cig¢zar jednostkowy t/mb.
Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych ani drutu



wiazatkowego.

Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilo$ci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o
srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacja podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajacych i ulegajacych
zakryciu oraz odbioru koncowego.

Odbiodr zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz
wpisany do dziennika budowy.

Odbior powinien polegac na sprawdzeniu zgodnos$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej
1 postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodno$ci z rysunkami liczby pretow w poszczegolnych
przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw ztacz i dlugosci zakotwien pretoéw oraz mozliwosci
dobrego otulenia pretow betonem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady platno$ci za wykonanie poszczeg6lnych robot okreslaja warunki umowy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe

PN-ISO6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu

IDT-ISO 6935-2:1991 Prety zebrowane

PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

5.SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST 05.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE CZESCI POCHYLNI
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
konstrukcji stalowych schodow
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie konstrukcji stalowych czesci podjazdu i balustrad, w sktad robot wehodza:
04.01.00. Wykonanie konstrukcji stalowej czg¢sci podjazdu i balustrad
04.02.00. Montaz gotowych wyrobow wraz z montazem krat pomostowych na podjezdzie
04.04.00. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej
1.4. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY
2.1. Konstrukcja stalowa cze$ci podjazdu
Materialy stosowane przy wykonaniu robot bedacych przedmiotem niniejszej ST:
_stal ksztaltowa zgodnie z dokumentacjg projektowa
_ $ruby z podktadkami i nakrgtkami,
_ farba antykorozyjna zgodnie z dokumentacjg projektowa
_ zabezpieczenie antykorozyjne elementow konstrukcji zgodnie z dokumentacja projektowsa
W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje dotyczace
zrodta wytwarzania materialow oraz odpowiednie $wiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i
stosowania w budownictwie i probki do zatwierdzenia inspektorowi nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spelnienie wymagan ilosciowych i jakoSciowych materiatow
dostarczanych na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie zgodnie z zatozeniami PZJ.



3.SPRZET

Roboty mogg by¢ wykonane rgcznie lub mechanicznie. Sprzet do montazu konstrukcji:

_zuraw

_ $rodek transportu do przewozenia elementéw

_ spawarki

_ klucze dynamometryczne

Wykonaweca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na srodowisko i jako$¢ wykonywanych robot.

Wykonawca na zadanie dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

Dobér sprzetu montazowego do wykonania poszczegdlnych roboét jest czescig projektu technologii i
organizacji robot, ktory nalezy wykona¢ przed przystapieniem do robét i uzyskac akceptacje Inspektora
nadzoru.

4. TRANSPORT

Wyroby stalowe powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu zeby unikngé

trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT MONTAZOWYCH KONSTRUKCJI
STALOWYCH

5.1 Ogélne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za przygotowanie projektu montazu, spawania oraz prowadzenie robot
zgodnie z wymaganiami normy PN-B-06200 i postanowieniami umowy.

5.2 Zakres robot przygotowawczych w zakresie wykonania konstrukcji stalowej

1) zakup materialow wskazanych do wykonania konstrukcji

2) dobranie metody spawania i materiatow spawalniczych odpowiednio do klasy konstrukcji spawanej, klasy
ztgczy spawanych, spawanego materiatu i pozycji spawania

3) przygotowanie szablonow do trasowania ksztattu detali i rozmieszczenia otworow

4) przygotowanie miejsca z zaznaczonym trwale w skali 1:1 osiowym schematem spawanego elementu
montazowego do kontroli doktadnosci przygotowanych detali i koncowego spawania

5.3 Zakres robot przygotowawczych w zakresie montazu konstrukcji

1) oczyszczenie miejsc montazu elementow konstrukcji

2) wyznaczenie osi i rzednych w miejscach montazu elementéw konstrukcji

3) wytrasowanie miejsc pod zamontowanie marek

5.4 Zakres robot zasadniczych w zakresie wykonania konstrukcji

Do zakresu rob6t zasadniczych wykonania konstrukcji stalowych nalezy wykonanie nastgpujacych
elementow:

1) elementy konstrukcyjne czeséci podjazdu - podciagi, belki policzkowe, rygle stezajace

2) elementy konstrukcyjne balustrady wraz z pochwytem

W zakres robo6t sktadajacych si¢ na wykonanie konstrukcji wchodza nastepujace prace i czynnosci:

1) trasowanie i cigcie detali

2) przygotowanie brzegdéw do spawania

3) ztozenie detali na schemacie i wstgpne scalenie spoinami szczepnymi

4) wykonanie wstepnej kontroli wymiarow i ksztattu konstrukcji

5) wykonanie koncowego spawania z przeszlifowaniem spoin

6) wykonanie koncowej kontroli wymiarow i ksztaltow konstrukcji

7) wykonanie kontroli jakosci spoin

8) czyszczenie mechaniczne zespawanych elementéw montazowych konstrukceji poprzez srutowanie

9) wykonanie powltoki malarskiej farbg antykorozyjna i ewentualnie ogniochronng (stupy)

10) wykonanie ostatecznych powtok malarskich i oznaczenie symbolami wykonanych elementéw
montazowych konstrukcji

5.5 Warunki techniczne wykonania robét

Wykonanie konstrukcji stalowych

Obrobka elementow

Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiaréw i prostoliniowosci uzywanych
wyrobow ze stali konstrukcyjnej.

Ciecie elementdw i obrabianie brzegoéw nalezy wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami na Rysunkach.
Stosowac ciecie nozycami lub gazowe (tlenowe) automatyczne lub pétautomatyczne. Dla elementdéw



pomocniczych i drugorzednych stosowa¢ mozna cigcie gazowe rgczne. Brzegi po cigciu powinny by¢
oczyszczone z gratu, naderwan. Przy cieciu nozycami podniesione brzegi powierzchni cigcia nalezy
wyrownac na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnia ciecia elementéw sasiednich.

Arkusze nie obcigte w hucie nalezy obcinac¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi po cieciu
nalezy wyréwnywac i stepic przez wyokraglenie promieniem r = 2 mm lub wigkszym. Przy cigciu tlenowym
mozna pozostawi¢ bez obrobki mechanicznej te brzegi, ktore beda poddane przetopieniu w nastgpnych
operacjach spawania oraz te, ktore osiagnety klasg jako$ci nie gorsza niz 3-2-2-4. wg PN-76/M-69774. Po
cieciu tlenowym powierzchnie ciecia i powierzchnie przylegte powinny by¢ oczyszczone z zuzla, gratu,
naciekow i rozpryskow materiatu.

Doktadno$c¢ cigcia:

Wymiar liniowy elementu [m] <1 1+5 >5

Dopuszczalna odchytka [mm] £1 +1.5 £2

Powyzsze doktadnosci nie dotycza wymiaru, na ktérym pozostawia si¢ zapas montazowy.

Wytworca powinien w obecnosci przedstawiciela Inspektora nadzoru wykona¢ probne uzycie sprzetu
przeznaczonego do prostowania i giecia elementow. Wystapienie pekni¢é po prostowaniu lub gigciu
powoduje odrzucenie wykonanych elementow.

Dopuszczalne odchytki wymiarow liniowych

Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktérych doktadno$¢ nie zostata podana na Rysunkach lub
innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tab.2, przy czym rozroznia sig:
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt SST 4.0

a). wymiary przytaczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajace
pasowaniu,

warunkujace prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukc;ji,

b). wymiary swobodne, ktorych doktadnos$¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

Sktadowanie konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i udostgpnienie go
Wytworcy, by mogh dokona¢ roztadunku dostarczonej konstrukeji i usunaé ew. uszkodzenia powstate w
transporcie. Konstrukcje na placu budowy nalezy uklada¢ zgodnie z projektem technologii montazu
uwzgledniajac kolejnos¢ poszczegdlnych faz montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowac si¢ z
gruntem lub woda i dlatego nalezy jg uktada¢ na podktadkach drewnianych lub betonowych (np. na
podktadach kolejowych). Sposob uktadania konstrukcji powinien zapewnic:

a). jej stateczno$¢ i nieodksztatcalnose,

b). dobre przewietrzenie elementow konstrukcyjnych,

¢). dobra widocznos$¢ oznakowania elementow sktadowych,

d). zabezpieczenie przed gromadzeniem si¢ wod opadowych, §niegu, zanieczyszczen itp.

Montaz konstrukeji stalowych

Zasady montazu

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywaé zgodnie z zaleceniami normy PN-B-06200.

Elementy konstrukcji winny by¢ oznakowane w sposo6b trwaty i widoczny zgodnie z oznaczeniami
przyjetymi na rysunkach montazowych. Laczniki i elementy zlaczne powinny by¢ odpowiednio opakowane,
oznakowane i1 przechowywane w warunkach suchych.

Jezeli uszkodzone elementy sg naprawiane przed montazem, sposdb naprawy powinien by¢ uzgodniony z
osoba uprawniong do kontroli jakos$ci.

W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$¢ przenoszenia sit wywotanych wplywami
atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprz¢tem i materiatami.

Roboty nalezy tak wykonywaé, aby zadna czeg$¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub
trwale odksztatcona.

Stale potagczenia elementow konstrukceji powinny by¢ wykonywane dopiero po dopasowaniu stykow i
wyregulowaniu catej konstrukcji lub niezaleznej jej czesci.

Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywac ze stali o takich samych wiasnosciach
plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnieciem.

W potaczeniach srubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprgzanym nie powinna przekracza¢ 2 mm.
Otwory na $ruby zaleca si¢ dopasowywac za pomoca przebijakéw a w razie koniecznosci rozwiercaé. W
przypadkach, w ktorych zastosowanie przektadek nie pozwala na wyregulowanie konstrukcji, konieczna jest
odpowiednia korekta elementéw w warsztacie lub na budowie po uzgodnieniu z projektantem.
Wymagania szczegotowe dotyczgce warunkow wykonywania robot



Powierzchnie i brzegi elementdw przygotowanych do spawania powinny by¢ czyste, suche i wolne od
widocznych peknig¢ i karbow. Materiaty z oznakami uszkodzen (peknigcia i odpryski, zardzewialy i brudny
element) nie powinny by¢ stosowane.

Spawany element powinien by¢ zabezpieczony przed bezposrednim oddzialywaniem wiatru, deszczu i
$niegu, zwlaszcza przy spawaniu w atmosferze gazow ochronnych. Ochronnych temperaturze otoczenia
ponizej 0°C nalezy stosownie do rodzaju konstrukcji rozwazy¢ zastosowanie wstepnego podgrzania.
Wprowadzanie dodatkowych spoin lub zmiany potozenia spoin w stosunku do projektu jest dopuszczalne.
6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW I ROBOT BUDOWLANYCH

6.1 Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot SST 4.0

1) Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t, dostawy materiatow, sprzetu i §rodkéw transportu podano
w ST 1.0 “Wymagania ogolne".

2) Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrolg jako$ci robot, materiatow i urzadzen.

3) Wykonawca zapewni odpowiedni system i §rodki techniczne do kontroli jakosci robot (zgodnie z PZJ) na
terenie ipoza placem budowy.

4) Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat
Technicznych przez jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.2 Badania jakoS$ci robdt w czasie budowy

Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywac zgodnie z wytycznymi wlasciwych
WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach.

W trakcie wytwarzania konstrukeji stalowej sprawdzeniu podlega:

1) wymiary i ksztalt dostarczonego materialu

2) wlasciwosci wytrzymatosciowe dostarczonego materiatu

3) wymiary i ksztalt elementéw przeznaczonych do scalenia w element montazowy, prawidlowos¢
rozmieszczenia i wielko$ci otworow pod $ruby montazowe

4) jako$¢ 1 sposob przygotowania brzegdéw elementéw do spawania

5) jakos¢ potaczen spawanych w zaleznos$ci od kategorii potaczenia i klasy konstrukcji spawane;j

6) wymiary wykonanych elementow montazowych

7) ksztalt wykonanych elementéw montazowych

8) jakos¢ wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozja a w szczegdlnosci sprawdzenie
jakosci

czyszczenia mechanicznego i grubosci powtok malarskich

W trakcie montazu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

1) osadzenie marek kotwigcych w elementach podporowych

2) rozmieszczenie elementéw montazowych i ich wzajemne potozenie w pionie i w poziomie

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

Ogolne zasady 1 wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST 1.0 “Wymagania ogolne". Obmiar robot
okresla ilo§¢ wykonanych robdt zgodnie z postanowieniami umowy.

Ilo$¢ robot oblicza sig wedtug pomiardéw sporzadzonych z natury, udokumentowanych operatem
powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej specyfikacji i uyjmuje w
ksiedze obmiaru. Wszystkie urzadzenia i sprzgt pomiarowy stosowane do obmiaru robdt musza posiadaé
wazne certyfikaty legalizacji.

8. ODBIOR ROBOT

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do
ich ilosci, jakosci i wartosci.

Gotowo$¢ do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajac Inspektorowi
nadzoru do oceny i zatwierdzenia dokumentacje¢ powykonawcza robot.

Ocena i badania powinny by¢ wykonane zgodnie z programem badan zawartym w programie jakosci,
obejmujacym wszystkie stosowane materiaty 1 wyroby oraz procesy wytwarzania i montazu.

Ogodlne zasady odbioru robét i ich przejecia podano ST 1.0 “Wymagania ogdlne".

Odbior koncowy konstrukeji powinien obejmowac sprawdzenie i ocene dokumentéw kontroli i badan z
catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami
normy PN-B-06200 oraz innych obowigzujacych norm technicznych (PN, EN-PN).

W szczegolnosci powinny by¢ sprawdzone:

_ Podpory konstrukcji

_ Odchylki geometryczne uktadu



_ Jakos¢ materialow i spoin

_ Stan elementow konstrukcji i powlok ochronnych

_ Stan i kompletnos¢ potaczen

W protokole odbioru sporzadzonym z udziatlem stron procesu budowlanego nalezy podaé¢ co najmniej:
_ Przedmiot i zakres odbioru

_ Dokumentacje okreslajacg komplet wymagan

_ Dokumentacje stwierdzajaca zgodno$¢ wykonania a wymaganiami

_ Protokoty odbioru czesciowego

_ Parametry sprawdzone w obecnos$ci komisji

_ Stwierdzone usterki

_ Decyzje komisji

8.1 Zakres odbiorow

Odbiorom podlega kazdy etap wykonania konstrukcji a wigc:

_ Po wykonaniu konstrukcji przez wytwornie — odbioru dokonuje si¢ w wytworni

_ Po ukonczeniu montazu na placu scalania na budowie

_ Odbidr koncowy po ustawieniu konstrukcji w potozeniu docelowym

Odbior konstrukcji u Wytworcy

Po wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego powinien by¢ dokonany odbidr konstrukcji. Odbior polega na
ogledzinach konstrukcji i sprawdzeniu wynikoéw wszystkich badan przewidzianych w programie wytwarzania
konstrukcji.

Wytwérca powinien przedstawic:

_ Rysunki warsztatowe

_ Dziennik wytwarzania

_ Atesty uzytych materiatow

_ Swiadectwa kontroli laboratoryjne;j

_ Protokoty odbiorow czesciowych

_ Inne dokumenty przewidziane w procesie wytwarzania

Odbioér koncowy

Koncowy odbior konstrukcji stalowej jest dokonywany po jej ukonczeniu.

Do odbioru koncowego Wykonawca powinien przedstawi¢ nastgpujace dokumenty:

_ Dokumentacje techniczng obiektu i robot

_ Protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia (atesty) jakosci uzytych materiatow

_ Protokoty odbiorow migdzyoperacyjnych

_ Zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robot

_ Pisemne uzasadnienie odstgpstw od dokumentacji potwierdzone przez nadzor techniczny

Odbior koncowy powinien polega¢ na sprawdzeniu:

_ Zgodnosci konstrukcji z dokumentacja techniczng i Specyfikacja techniczng

_ Prawidlowosci ksztattu 1 gtdwnych wymiaréw konstrukcji

_ Prawidlowosci oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementéow sktadowych

_ Prawidlowosci ztaczy miedzy elementami konstrukceji

_ Dopuszczalnosci odchylek wymiarowych oraz odchylen od kierunku poziomego i pionowego
Protokdt odbioru koncowego zawiera:

_ Datg, miejsce i przedmiot spisanego protokotu

— Nazwiska przedstawicieli: Inwestora, Wytworcy konstrukcji, Wykonawcy montazu, Biura Projektow
opracowujacego Rysunki

_ Stwierdzenie zgodno$ci wykonanego obiektu z Rysunkami i wymaganiami niniejszej Specyfikacji

— Wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstepstw od Rysunkow, nie majacych wptywu na nos$nos¢,
walory

uzytkowe i trwato$¢ obiektu

_ Stwierdzenie o dokonaniu odbioru i okre$lenie warunkéw eksploatacji

8.2 Ocena wykonania elementéw lub konstrukcji

1) Jezeli wszystkie sprawdzenia i badania dadza wynik dodatni, nalezy uzna¢ wykonanie robdt za wiasciwe.
Y

przypadku, gdy chociaz jedno ze sprawdzen da wynik ujemny, nalezy uzna¢ catos¢ robot albo tylko ich czesé
za wykonane niewlasciwie.

2) W razie uznania catosci lub czg¢$ci robot za wykonane niewtasciwie nalezy ustali¢, czy stwierdzone



odstepstwa od postanowien dokumentacji i warunkow technicznych zagrazajg bezpieczenstwu budowli Iub
uniemozliwiajg jej uzytkowanie godnie z przeznaczeniem.

3) Konstrukcje zagrazajace bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajace jej uzytkowanie zgodnie z
przeznaczeniem powinny by¢ rozebrane oraz ponownie wykonane w sposob prawidtowy oraz przedstawione
do odbioru.

9. ROZLICZENIE ROBOT

Ogodlne zasady dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji ogolnej ST 1.0.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumentacjq odniesienia jest:

SIWZ

umowa zawarta pomigdzy Wykonawca a Zamawiajagcym.

zatwierdzona przez Zamawiajacego dokumentacja budowlana i wykonawcza w/w zadania.

normy

aprobaty techniczne

inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji

Najwazniejsze normy:

PN-97/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni. Wartosci liczbowe
parametrow.

PN-77/M-82002 Podktadki. Wymagania i badania.

PN-77/M-82003 Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiaréw oraz ksztattu i potozenia.
PN-77/M-82008 Podktadki sprezyste.

PN-79/M-82009 Podktadki klinowe do dwuteownikow.

PN-79/M-82018 Podktadki klinowe do ceownikow.

PN-78/M-82005 Podktadki okragle zgrubne.

PN-78/M-82006 Podktadki okragte doktadne.

6. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST 06.00.00 ROBOTY IZOLACYJNE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
izolacji.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej w pracach objetych przetargiem.
05.01.00 Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe
1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacija
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne

2.1.1. Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2. Lepiki i roztwory nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tagczone materiaty i powinny
wykazywac dostateczng odpornos¢ w srodowisku, w ktdérym zostajg uzyte oraz nalezyta przyczepnos¢ do
sklejanych materiatow, okreslong wg metod badan podanych w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

2.1.3 Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob
wskazany w normach panstwowych i §wiadectwach ITB.

2.2. Materialy do izolacji przeciwwilgociowych



2.2.1.Roztwor asfaltowy do gruntowania i izolacji — wymagania wg PN-74/B-24622
3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. TRANSPORT
Wg zasad podanych w Warunkach ogélnych.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Izolacje przeciwwilgociowe 05.01.00

5.1.1. Przygotowanie podktadu
a) Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaly, nieodksztalcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace nan
obcigzenia.
b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ rowna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podktadu
a) Przy gruntowaniu podklad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekracza¢ 5%.
b) Powloki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwoch warstwach, z tym ze druga warstwa moze
by¢ naniesiona dopiero po calkowitym wyschnigciu pierwsze;j.
¢) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.
6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Materialy izolacyjne.
Wymagana jako$¢ materiatdow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem. Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow
potwierdzajacych przez producenta ich jakos¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania. Odbior materiatow
izolacyjnych powinien obejmowa¢ sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie
wlasciwosci technicznych tych materialow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co
do zgodno$ci materiatu z za§wiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on
zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;j.
Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatéw izolacyjnych, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialow przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).
6.2. Wyniki odbioréw materiatéw 1 wyroboéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowg robdt jest m2 powierzchni zaizolowane;j. Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbior robot izolacyjnych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw 1 innych robét
wykonczeniowych.
8.2. Roboty wg 05.00.00 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady platno$ci za wykonanie poszczeg6lnych robot okreslaja warunki umowy
10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

7.SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST 07.00.00 POKRYCIA DACHOWE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
$lusarki zadaszen nad wej$ciami
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie pokry¢ dachowych blachg wraz z obrobkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi oraz
elementami wystajagcymi ponad dach.



1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY - SKEADOWANIE
Ogdlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:

Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,

Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

Certyfikat zgodnoSci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,

na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnos$ci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelna dokumentacj¢ dotyczaca sktadowanych na budowie
materialow przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.
Rodzaje materiatéw
2.1.Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.
2.2. Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-92122.
Grubos¢ blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metoda ogniowa - rowng warstwa cynku ( 275
g/m?) oraz pokryta warstwg pasywacyjng majgca dziatanie antykorozyjne i zabezpieczajace.
Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.
2.3. Inne blachy ptaskie:
a/ blacha stalowa powlekana powtokami poliestrowymi, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000
mm lub 1250x2000 mm.
b/ blacha tytanowo-cynkowa, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000 mm.
¢/ blacha miedziana, grubosci 0,5-0,55 mm, tasma szerokosci 670 mm.
2.4. Blachy profilowe, grubosci 0,5-0,7 mm powlekane, na stronie licowej powlokami poliestrowymi 25
mikrometréw lub 35 mikrometréw, na stronie spodniej powtoka epoksydowa 10 mikrometrow.
2.5. Blachy trapezowe, cynkowane ogniowo, grubosci 0,50, 0,551 0,75 mm.
Profile T7, T12, T18, TI8EKO, T35 powlekane lakierem.
2.6. Blachy dachowkowe, grubosci 0,5-0,7 mm, obustronnie cynkowane metoda ogniows, pokryte
powtokami poliestrowymi w wielu kolorach oraz pokryte warstwa pasywacyjna.
Szerokosci arkuszy 1185 mm, a dtugo$¢ od 860-7200 mm.
2.7.Ptyty z tworzyw sztucznych:

ptyty pleksi bezbarwne i kolorowe,

plyty poliwgglanowe bezbarwne i kolorowe.
Wszystkie materiaty do pokry¢ dachowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.
Przyjecie materiatdéw i wyrobow na budowg powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.
3. SPRZET
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogélne” pkt 3 Sprzet
do wykonywania rob6t Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzg¢dzi, ktére nie spowoduja niekorzystnego wptywu na
jako$¢ materiatdw 1 wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla srodowiska
4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne”
Do transportu materialow i urzadzen stosowac nastepujace sprawne technicznie srodki transportu:

samochod skrzyniowy o fadownosci 5-10 ton,

samochod dostawczy o tadownosci 0,9 ton,

ciagnik kotowy z przyczepa.
Blachy do pokry¢ dachowych moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.



Materiaty nalezy uktada¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed

mozliwoscig przesuwania si¢ podczas transportu.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz srodka transportu.

Jezeli dlugo$¢ elementdw z blachy dachowkowej jest wigksza niz dtugo$¢ pojazdu, wielko§¢ nawisu nie

moze przekroczy¢ 1 m.

Przy za- i wyladunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepisow

obowiazujacych w transporcie drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

Kazdy podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ nastgpujace wymagania ogolne:
pochylenie ptaszczyzny potaci dachowych z desek, tat lub ptatwi powinno by¢ dostosowane do rodzaju

pokrycia, zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:1999,
rowno$¢ powierzchni deskowania powinna by¢ taka, aby przeswit pomigdzy powierzchnig deskowania a

fata kontrolng o dlugosci 3 m byt nie wigkszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wigkszy
niz 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku (pochylenia potaci dachowe;j),
rownos¢ plaszczyzny potaci z tat lub ptatwi powinna by¢ analogiczna, jak podano powyzej na co najmniej

3 krokwiach (przy podktadzie z tat) lub 3 ptatwiach (przy podktadzie z ptatwi),
podklad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mieé

odpowiednie uformowanie w styku z elementami wystajacymi ponad powierzchni¢ pokrycia. Szeroko$¢

szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych okoto 20 mm. Szczeliny
dylatacyjne termiczne i obwodowe powinny by¢ wypetnione materiatem elastycznym lub kitem asfaltowym,

w podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny by¢
usztywnione krawedzie zewnetrzne.

5.1 Podklady z desek i papy pod pokrycie z blachy

Kazdy podktad z desek i papy pod pokrycie z blachy powinien spetnia¢ nast¢pujace wymagania:

w przypadku pokry¢é z blachy podktad z desek i jednej warstwy papy powinien by¢ zgodny z
wymaganiami podanymi w pkt. 5.1 .,

deski powinny by¢ zabezpieczane pod zagrzybieniem (impregnowane) i utozone strong dordzeniowa ku
gorze. Kazda deska powinna by¢ przybita do krokwi dwoma gwozdziami. Wilgotnos$¢ desek nie powinna by¢
wigksza do 21%, a maksymalna szeroko$¢ 15 cm. Czota desek powinny stykac¢ si¢ na krokwiach. Deski
nalezy uktadac ,,na pioro” i ,,wpust” lub na przylge. Szczeliny miedzy deskami nie powinny by¢ wigksze niz

2 mm. Nie dopuszcza si¢ w deskach otworow po sekach o $rednicy wigkszej jak 20 mm. Deski okapowe

powinny wystawa¢é poza czoto krokwi od 3 do 5 cm.

papa asfaltowa podktadowa lub wierzchniego krycia powinna by¢ umocowana do podktadu gwozdziami,

podktad z papy, o ktorym mowa powyzej, nalezy wykonywa¢ obowigzkowo w przypadku pokry¢ z
blachy wykonanych w korytach odwadniajgcych lub koszach dachowych oraz przy okapie. Na pozostatych
fragmentach potaci dachowych stosowanie papy nie jest obowiazkowe.

5.2 Podklad z desek pod pokrycie blacha

Podktad z desek pod pokrycie blacha powinien spelnia¢ nastepujace wymagania:
podktad z drewna pod pokrycie blacha ocynkowang lub cynkowa powinien by¢ wykonany z desek

obrzynanych grubo$ci 25 mm i szerokosci od 12 cm do 15 cm. Szeroko$¢ deski okapowej powinna by¢

wieksza 1 wynosi¢ nie mniej niz 30 cm,
odstepy pomiedzy deskami powinny wynosi¢ nie wigcej niz 5 cm przy kryciu blacha ocynkowang i nie
wigcej niz 4 cm przy kryciu blacha cynkowa,

- podktad pod pokrycie z blachy miedzianej powinien by¢ wykonany z desek, jak w pkt. 5.1, taczonych na
wpust lub przylge. W uzasadnionych przypadkach, przy odpowiedniej sztywnosci podktadu dopuszcza
si¢ uktadanie desek na styk,
gwozdzie powinny by¢ gleboko wbite w deski, aby ich lebki nie stykaty si¢ z blachg. Przy kryciu blacha

cynkowa lub ocynkowang zaleca si¢ stosowaé do przybijania desek gwozdzie ocynkowane, a przy kryciu

blachg miedziang - gwozdzie miedziane,

w korytach dachowych, koszach, okapach o szerokosci ~30 cm, przy oknach, wokot kominow itp.
podktad powinien by¢ petny, z desek uktadanych na styk,

podktad powinien spetnia¢ wymagania podane w pkt. 5.1.

5.3 Podklad z lat pod pokrycie z blach dachéwkowych

W przypadku podktadu z tat pod pokrycia z blach dachowkowych nalezy przestrzega¢ nastepujace zalecen:
laty nalezy przybija¢ na kontrtatach, rownolegle do linii okapu, za pomoca gwozdzi ocynkowanych,
pierwsza tate umieszcza si¢ w linii okapu, pozostale rownolegle do niej, z rozstawem odpowiadajagcym



wymiarowi pojedynczego profilu dachowki.
5.4 Podklad z tat pod pokrycie z plyt falistych z tworzyw sztucznych
Podktad z fat pod pokrycie z ptyt falistych z tworzyw sztucznych powinien spelnia¢ nastgpujacych

wymagania:

podktad z fat moze by¢ wykonany tylko przy rozstawie krokwi do 1 m,

przekrdj tat powinien wynosic¢ co najmniej (50x50) mm Iub (50x60) mm,

rozstaw fat powinien wynosi¢ 0,4 dtugosci ptyty, lecz nie wiecej niz 55 cm,

przy kryciu kalenicy gasiorami korytkowymi odlegto$¢ pierwszej taty od kalenicy powinna wynosi¢ 5
cm; wzdtuz kalenicy powinna by¢ przybita deska stanowigca tate do mocowania gasiorow. Wysokos¢ deski
kalenicowej powinna by¢ dostosowana do rozwartosci gasiora i pochylenia potaci dachowych,

przy kryciu kalenicy gasiorami zawiasowymi odlegtos¢ taty od kalenicy powinna wynosi¢:
a/ 15 cm przy zaktadach ptyt poprzecznych wynoszacych 20 cm,
b/ 20 cm przy zaktadach ptyt poprzecznych wynoszacych 15 cm.

wzdtuz okapu powinna by¢ przybita deska o grubosci réwnej grubosci tat,

laty 1 deski powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem, podiad z tat powinien spelnia¢ wymagania
podane w pkt. 5.1.
5.5. Podklad z platwi pod pokrycia z plyt falistych z tworzyw sztucznych
W przypadku podktadu z ptatwi pod pokrycie z plyt falistych z tworzyw sztucznych nalezy przestrzegac
nastepujacych wymagan:

przekroj i rozstaw platwi powinien by¢ ustalony na podstawie obliczen statycznych i dostosowany do
rodzaju ptyt, ich dlugos$ci i szerokosci zakladow poprzecznych, w zaleznosci od pochylenia potaci
dachowych,

ptatwie powinny by¢ usytuowane rownolegle do okapu i przymocowane do wigzarow lub dzwigarow
dachowych. Gome potki (powierzchnie) ptatwi powinny by¢ usytuowane w ptaszczyznie potaci dachowej,

przy okapach ptatwie powinny by¢ umieszczone w takiej odlegtoséci od lica Sciany, aby ptyty pokrycia
dachowego nie wystawaly poza ptatwie wigcej niz:
a) 35 cm przy okapach bez rynien,
b) 20 cm przy okapach z rynnami.

w przypadku okapu z rynnami, wzdluz okapu powinna by¢ przybita do platwi deska, do ktorej
przymocuje si¢ uchwyty (haki) rynnowe,

na pltatwie moga by¢ zastosowane:

a) dzwigary lub rury stalowe,
b) dzwigary zelbetowe o przekroju dostosowanym do mocowania ptyt,
c) brusy drewniane o boku dtuzszym, utozonym prostopadle do gornej powierzchni wigzara (lub

dzwigara) dachowego.

platwie drewniane powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem, a ptatwie stalowe przed korozja,

podktad z ptatwi w zakresie pochylenia oraz dylatacji potaci dachowych powinien odpowiadac¢
wymaganiom pkt. 5.1,

rozstaw ptatwi pod pokrycie z ptyt falistych poliestrowych wzmocnionych wtdknem szklanym powinien
wynosi¢ od 50 cm do 105 cm w zalezno$ci od obcigzenia pokrycia, rodzaju ptyt i gramatury witokna
szklanego zastosowanego do wzmocnienia phyt.
5.6. Pokrycia z blachy
Pokrycia z blachy nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wyrobow i
wymaganiami producenta oraz normg PN-B-02361:1999.

Pokrycia z blach ptaskich

Wymagania ogdle dotyczace pokry¢ z blach ptaskich
W przypadku pokry¢ z blach ptaskich nalezy stosowac¢ si¢ do nastepujacych zalecen:

podktad pod pokrycie powinien spelnia¢ wymagania podane w punktach: 5.1, 5.2,1 5,3,

roboty blacharskie z blachy ocynkowanej moga by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od -15°C, a w przypadku blach cynkowanych w temperaturze nie nizszej niz 5°C.
Robot nie wolno wykonywa¢ na oblodzonych podtozach,

blachy nie nalezy uktada¢ bezposrednio na podtozach z betonu, tynku cementowego lub cementowo-
wapiennego, z gladzi cementowe] oraz na podtozu zawierajacym zwigzki siarki. Podloza te nalezy najpierw
zagruntowaé roztworem asfaltowym i potozy¢ na nich pape asfaltowa. Wymaganie to dotyczy szczego6lnie
miejsc wykonywania obrébek blacharskich,

wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki sposob, aby nie nastgpito peknigcie blachy lub



odprysnigcie powtoki zabezpieczajacej blache.

Pokrycie z blachy ptaskiej stalowej ocynkowanej
Krycie potaci dachowej blacha ptaska stalowa ocynkowana nalezy rozpocza¢ od zamocowania pasa
usztywniajacego i pasa okapowego.
Pas usztywniajacy powinien by¢ wykonany z blachy ocynkowanej przeznaczonej do krycia potaci (od 0,5
mm do 0,6 mm) lub grubszej (do 0,8 mm) i przybity do deskowania gwozdziami ocynkowanymi w dwoch
rzgdach mijankowo.
Pas okapowy nalezy wykona¢ z blachy przeznaczonej do krycia potaci dachowych, taczonej w zaleznos$ci od
spadku na rabki lezace pojedyncze lub podwojne i mocujac go do deskowania zabkami oraz gwozdziami
ocynkowanymi. Polaczenia na rabki dotyczg potaczen réwnolegtych i prostopadtych do okapu.
Na potaciach dachowych arkusze blach powinny by¢ uktadane krétszymi bokami rownolegle do okapu. Jezeli
gorny brzeg arkuszu wypada nad szczeling w deskowaniu, to powinien by¢ $cigty réwno z géornym brzegiem
deski i ponownie zagiety.
Sasiadujace ze soba arkusze blachy pokrycia powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 10 cm.
Arkusze blach powinny by¢ taczone:
a/ w zlaczach prostopadtych do okapu - na rabki stojace podwdjne o wysokosci od 25 mm do 45 mm,
b/ w zlaczach rownolegtych do okapu - na rabki lezace pojedyncze przy pochyleniu potaci powyzej 20°, lub
na rabki lezace podwojne, przy pochyleniu potaci mniejszym niz 20°,
¢/ w kalenicy i w narozach - na podwojne rabki stojace o wysokosci od 25 mm do 45 mm.
Arkusze blach powinny by¢ mocowane do podktadu za pomoca tapek i zabek. Rozstaw tapek w rabkach
stojacych nie powinien przekracza¢ 50 cm i 20 cm od konca arkusza. W rabkach lezacych rozstaw zabek
powinien wynosi¢ nie wiecej niz 45 cm.
Rabki lezace sgsiednich pasow powinny by¢ przesunig¢te wzgledem siebie co najmniej o 10 cm. Rabki stojace
obu potaci powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o '/, arkusza. Z obu stron kalenicy rabki stojace
powinny by¢ zagiete i potozone na dlugosci okoto 10 cm, a blachy obu potaci potaczone wzdtuz kalenicy na
rabek stojacy.
Zlewnie odwadniajace nalezy wykonywac z jednoczesnym kryciem potaci pasem blachy wzdtuz zlewni.
Arkusze blachy nalezy aczy¢ z pasem zlewni na podwojny rabek lezacy.

Pokrycie z blachy ptaskiej cynkowe;j
Krycie potaci dachowej blacha cynkowa wykonuje si¢ podobnie, jak krycie blachg ocynkowana, nie nalezy
jednak stosowac polaczen na rabki (z wyjatkiem kalenic i narozy), lecz na zwoje i zaktady.
Arkusze z blachy cynkowej zaleca si¢ ciag¢ w poprzek na 2 lub 3 rowne czgsSci.
Arkusze blachy cynkowej powinny by¢ taczone:
a/ w zlaczach prostopadtych do okapu - na zwoje o $rednicy od 15 mm do 20 mm,
b/ w ztaczach rownolegtych do okapu - na zaktady luzne o szeroko$ci nie mniejszej niz 100 mm; dolne brzegi
gornych arkuszy powinny by¢ zagiete ku dotowi tak, aby arkusze nie stykaty si¢ ze soba powierzchnig, lecz
tylko krawedzia zgigcia na catej swej dlugos$ci; jezyki blaszane powinny by¢ przylutowane na calej
szerokosci do arkuszy i powinny opierac si¢ o deskowanie; rozstaw jezykow nie powinien by¢ wigkszy od 46
cm,
¢/ w kalenicy i narozach - na podwdjne rabki stojace, z zastrzezeniem, aby ich nie sklepywac na ostro;
arkusze przykalenicowe o dtugos$ci mniejszej niz 500 mm nalezy taczy¢ z pokryciem potaci na zaklady o
szerokos$ci nie mniejszej niz 100 mm, bez jezykow, lecz z przylutowaniem do poprzednich arkuszy na spawy
przerywane; dtugo$¢ spawow powinna wynosi¢ od 40 mm do 50 mm, a odstgpy migdzy nimi nie powinny
by¢ wigksze niz 180 mm.
Arkusze blach powinny by¢ mocowane do deskowania zabkami w odstgpach nie wigkszych niz 30 cm.
Gwozdzie powinny by¢ ocynkowane, a zabki powinny by¢ wykonane z blachy grubszej niz blacha pokrycia.

Pokrycie z blachy plaskiej miedzianej
Pokrycie blachg miedziang o grubosci 0,5 mm wykonuje si¢ wedtug zasad podanych dla pokrycia blachg
ocynkowang o grubosciach od 0,5 mm do 0,8 mm oraz wedtug wymagan normy PN-EN 504:2002 dla blach
uktadanych na ciaglym podtozu i zalecen producenta.
ZYacza prostopadte do okapu nalezy wykonywac na rabki stojace, a ztacza rownolegle do okapu - na rabki
lezace.
Gwozdzie 1 zabki do mocowania blach miedzianych do deskowania powinny by¢ miedziane.

Pokrycia z blach profilowanych

Pokrycia z blachy falistej ocynkowane;j



Arkusze blachy falistej powinny by¢ mocowane do platwi stalowych za pomoca przynitowanych zaczepow
grubosci od 3 mm do 5 mm, a do ptatwi drewnianych za pomoca wspornika katowego. Zamiast nitowania
zaczep moze by¢ przylutowany do spodu blachy falistej. blachy.
Zaczepy powinny by¢ zamocowane w trzeciej fali, liczac od krawedzi podtuznych, w ten sposob, aby kazdy
arkusz blachy falistej byt mocowany dwoma zaczepami. W obszarach o intensywnym dziataniu wiatru nalezy
blache mocowac¢ trzema zaczepami na szerokosci
Arkusze blachy powinny by¢ taczone:
a/ w zlaczach prostopadtych do okapu - na zaktady o szerokosci jednej lub dwodch fal i mocowane nitami o
srednicy 3 mm w odstgpach nie wiekszych niz 40 cm - 50 cm; nitowanie powinno by¢ wykonane na grzbiecie
skrajnej fali blachy przykrywajacej bla-ch¢ dolna,
b/ w ztaczach réwnolegtych do okapu - na zaktady o szerokosci od 12 cm do 18 cm, w zalezno$ci od
nachylenia potaci dachowe;j.
Okap powinien by¢ przykryty przez wysunigcie arkuszy blachy poza linie okapu, a kalenica powinna by¢
pokryta gasiorami blaszanymi dostosowanymi do profilu blach lub blacha kalenicowa dopasowanag
indywidualnie do profilu blach.
W przypadku koniecznosci uszczelnienia styku podtuznego nalezy stosowac kit elastoplastyczny.

Pokrycia z blachy trapezowej (fatdowe;j)
Krycie blachg trapezowa moze by¢ wykonywane na dachach o pochyleniu potaci podanym w PN-B-
02361:1999.
Arkusze blach trapezowych powinny by¢ utozone na potaci w ten sposob, aby szersze dno bruzdy bylo na
spodzie.
Zaktady podluzne blach trapezowych moga by¢ pojedyncze lub podwdjne, zgodnie z kierunkiem
przewazajacych wiatréw. Zaktad podwojny nalezy stosowaé wyjatkowo, w miejscach narazonych na sptyw
dodatkowych ilosci wod opadowych 1 moze on obejmowac pas o szerokosci nie wigkszej niz 3 m.
Uszczelki na stykach podtuznych blach trapezowych nalezy stosowaé przy pochyleniach mniejszych niz
55%.
Szerokos¢ szczelin na zakladach podluznych powinna by¢ minimalna. W przypadku braku mozliwos$ci
spelnienia tego wymagania, na przyklad ze wzgledu na falistos¢ krawedzi podtuznych blachy, zamiast
uszczelek nalezy stosowac kit trwale plastyczny lub elastoplastyczny.
Dhugos¢ stosowanych blach powinna by¢ nieco wigksza od szerokosci potaci. Jezeli nie jest to mozliwe,
nalezy wykona¢ zaklady poprzeczne blach trapezowych usytuowane tylko nad platwiami. W przypadku
pochylenia potlaci wigkszych lub réwnych 55% nie wymaga si¢ dodatkowego uszczelnienia zakladu
poprzecznego. Przy pochyleniu mniejszym 55% w zaktadach poprzecznych nalezy stosowac uszczelki.
W przypadku koniecznosci dylatowania blach trapezowych na potaci dachowej do ptatwi mozna mocowaé
tylko blachg goérng.
Dhugos$¢ zaktadu poprzecznego blach powinna wynosi¢ nie mniej niz 150 mm w przypadku pochylenia potaci
wigkszego lub rownego 55% 1 nie mniej niz 200 mm - przy pochyleniu mniejszym niz 55%.
Do mocowania blach trapezowych do ptatwi stalowych nalezy stosowac taczniki samogwintujace (lub $rubg
z nakretka) z podktadka stalowa i podktadka gumowa o odpowiedniej jakosci. Laczniki nalezy mocowaé w
kazdej bruzdzie blachy trapezowej, a na platwiach posrednich w co drugiej bruzdzie - w przypadku gdy
blachy trapezowe maja stanowi¢ element usztywniajacy platwie przed utrata statecznosci gigtno-skretnej.
Jezeli nie jest wymagane takie usztywnienie, blachy nalezy mocowa¢ do platwi za pomoca lacznikow
przechodzacych przez grzbiety faldy, z zastosowaniem dodatkowych elementéw podtrzymujacych, o
wymiarach dostosowanych do wymiarow fatdy.
Lacznikami nalezy mocowac¢ kazdy grzbiet blachy trapezowej, a na ptatwiach posrednich - co drugi grzbiet.
Odwodnienie dachu nalezy prowadzi¢ za pomoca rynien odwadniajacych dylatowanych co 12 m. Nie nalezy
stosowa¢ odwodnienia typu wewngtrznego.

Pokrycia z profilowanej blachy miedziane;
W przypadku blachy miedzianej przewidzianej do wykonywania samonos$nych wyrobow do pokryé
dachowych stosuje si¢ ustalenia normy PN-EN 506:2002.
Wyroby samonos$ne z blachy miedzianej sa produkowane w profilach: trapezowym, falistym, dachéwkowym.
Arkusze blachy powinny by¢ taczone na rabek stojacy i zaktad, a mocowanie powinno by¢ schowane w
obre¢bie konstrukeji blachy, aby nie bylo narazone na dziatanie czynnikow atmosferycznych.

Pokrycia z blachy cynk-miedz-tytan
W przypadku blachy cynk-miedz-tytan, przewidzianej do uktadania na podtozu ciagtym, elementy wykonane
zgodnie z normg PN-EN 501:1999, w formie arkuszy, arkuszy cigtych, rulonéw i rulonéow cigtych mogg by¢



odcinane, taczone na rabek, ksztaltowane i lutowane bez trudnosci w okreslonych granicach wilasciwosci
wymienionych w odpowiednich wymaganiach materialowych. Wymagania dotyczace materialéw sa
okreslone w projekcie normy EN 988.
Minimalna dopuszczalna grubos¢ wyrobow (blacha cynk-miedz-tytan) do pokry¢ dachowych uktadanych na
ciggtym podtozu wynosi 0,6 mm.

Wyroby profilowane (prefabrykowane) dzielg si¢ na dwie kategorie:
a/ taczone w wyniku zginania w procesie montazu na budowie,
b/ taczone bez zginania w procesie montazu na budowie.
W przypadku blachy cynk-miedz-tytan przewidzianej do wykonywania samono$nych wyrobow do pokry¢
dachowych stosuje si¢ ustalenia normy PN-EN 506:2002.
Wyroby samonosne z blachy cynk-miedz-tytan sg produkowane w profilach: trapezowym, falistym,
dachowkowym.
W przypadku blachy profilowanej mozliwe jest tgczenie na rabek stojacy i zaktad, a mocowanie powinno by¢
schowane w obrebie konstrukcji blachy, aby nie byto narazone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

Pokrycia z blachy aluminiowej
Samonosne profilowane blachy aluminiowe przeznaczone do wykonywania pokry¢ dachowych powinny by¢
stosowane zgodnie z normg PN-EN 508-2:2002.
Wyroby samonos$ne z blachy aluminiowej s produkowane w profilach: trapezowym, falistym,
dachowkowym.
Laczenie blachy wykonuje si¢ na zaktad lub na rabek stojacy, a mocowanie powinno by¢ schowane w
obrebie konstrukcji blachy, aby nie byto narazone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.
Blachy aluminiowe przeznaczone do wykonywania pokry¢ dachowych uktadanych na cigglym podtozu
powinny by¢ zgodne z norma PN-EN 507:2002.
Inne pokrycia z blach

Pokrycia dachowe z blachy stalowej z powlokami metalicznymi: cynkowo-aluminiows, aluminiowo-
cynkowg, aluminiowa, organiczng, wielowarstwowa ukladane na cigglym podtozu powinny spetniaé
wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu. Warunki montazu powinny by¢ takie, by nizsze, ptaskie
fragmenty wyrobu byly podparte na ciggtej konstrukcji.
Wyroby z blachy stalowej z powtokami jw., uktadane na ciggtym podtozu, powinny spetnia¢ wymagania
normy PN-EN 505:2002.
Zaktady wyrobow z blachy stalowej z powtokami jw., ukladane na ciggtym podtozu, mozna wykonywac¢ na
rabek stojacy.
Pokrycia dachowe z blachy ze stali odpornej na korozje z powlokami metalicznymi: otowiano-cynowa,
cynowa, organiczng, uktadane na cigglym podlozu, powinny spetnia¢ wymagania podane w instrukcji
producenta wyrobu. Warunki montazu powinny by¢ takie, aby nizsze, plaskie fragmenty wyrobu byly
podparte na ciggtej konstrukc;ji.
Wyroby z blachy ze stali odpornej na korozj¢ z powtokami jw., uktadane na ciaggtym podlozu, powinny
spetnia¢ wymagania normy PN-EN 502:2002.
Zaktady wyroboéw z blachy stalowej z powtokami jw., uktadane na cigglym podtozu, mozna wykonywac na
rabek stojacy i na zwoje.
Wyroby samonos$ne z blachy stalowej i ze stali odpornej na korozje sg produkowane w profilach:
trapezowym, falistym, dachdwkowym.
Samonosne profilowane pokrycia dachowe z blachy stalowej i stalowej odpornej na korozje z powltokami
metalicznymi: cynkowo-aluminiowg, aluminiowo-cynkowg, aluminiowa, organiczna, wielowarstwowa
powinny spetnia¢ wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu oraz w normach PN-EN 508-1:2002 i
PN-EN 508-3:2002.
Samonosne profilowane wyroby z blachy stalowej z powlokami jw. powinny spetnia¢ wymagania norm PN-
EN 508-1:2002 i PN-EN 508-3:2002.
Laczenie samono$nych profilowanych wyrobow z blachy stalowej z powlokami jw. wykonuje si¢ na zaktad
lub na rabek stojacy. Mocowanie powinno by¢ schowane w obrebie konstrukcji blachy, aby nie byto
narazone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.
W przypadku montazu profili dachowkowych nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

blachy przycina si¢ za pomoca nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego zakresu cigcia za pomoca
pity lub nozyc do blach. Nie wolno do cigcia uzywaé szlifierek katowych lub innych narzedzi
wytwarzajacych podczas cigcia wysoka temperature - ze wzgledu na korozje miejsc cietych,

po cigciu i wierceniu nalezy usung¢ wszystkie metalowe odpady mogace spowodowaé odbarwienie



powierzchni blach,

blachodachowki nalezy uktadac¢ i mocowac¢ je za pomocg wkretow samonawiercajacych do tat
drewnianych lub metalowych. Wkrety nalezy wkreca¢ za pomoca wiertarek ze sprzegltem, zwracajac uwage,
aby nie uszkodzi¢ przy tym naktadek z EPDM. Podkladka powinna nieznacznie wystawa¢ poza brzeg gorne;j
podktadki stalowej. Wkrety powinny by¢ umieszczone w srodku wglegbienia, w dolnej fali. Powinny by¢
mocowane w co drugiej fali, w co drugim rzedzie dachowek, za$ przy okapie i w kalenicy - w kazdej fali oraz
w kazdym szeregu dachdéwek na bocznej naktadajacej sie krawedzi,

przed montazem blach dachéwkowych nalezy zmontowa¢ haki rynnowe oraz pasy podrynnowe i
nastepnie przystapi¢ do uktadania profili rzgdami od okapu do kalenicy, rozpoczynajac od prawego dolnego
rogu. Pierwszy szereg arkuszy musi by¢ utozony pod prawidtowym katem ze wzglgdu na niebezpieczenstwo
skrecania arkusza. Pomocne jest w tym przypadku zamocowanie deski przy okapie co wymusza prawidtowy
kat montazu. Po zamocowaniu deski mozna kilka pierwszych arkuszy utozy¢ bez przykrecania, w celu
znalezienia prawidtowego sposobu utozenia,

pokrycia z blach o profilu dachéwkowym powinny by¢ wentylowane, tak aby powietrze mogto
swobodnie przeptywac¢ od okapu do kalenicy pod warstwa pokrycia z blachy,

niezbgdne jest prawidtowe uszczelnienie kalenicy i okapu za pomoca specjalnych uszczelek, w celu
uniemozliwienia przedostawania sie $niegu i kurzu. W przypadku dachow ptaskich o pochyleniu potaci do
30° zaleca si¢ stosowanie uszczelek wzdluz calej kalenicy i okapu, zapewniajac dostep powietrza przy okapie
oraz wylot w kalenicy. Kalenicg dachow o kacie nachylenia potaci dachowej powyzej 30° mozna pozostawié
bez uszczelek, zaginajac do gory dolne czesci fal,

wszystkie uszkodzenia powlok powstale w czasie transportu i montazu nalezy zamalowaé farba
Zaprawowsa.

Pokrycia z ptyt z tworzyw sztucznych

Podktad pod pokrycie z plyt z tworzyw sztucznych powinien spelnia¢é wymagania podane w pkt. 5.6.
Przy kryciu dachow ptytami z tworzyw sztucznych obowigzujg zasady podane w wymaganiach producenta i
innych dokumentach odniesienia, na przyktad aprobatach technicznych.
Przed rozpoczeciem uktadania ptyt powinny by¢ wykonane niezbedne obréobki blacharskie.
Z uwagi na to, ze rozszerzalno$¢ termiczna plyt z tworzyw sztucznych jest znacznie wigksza niz
odksztatcalno$¢ materiatow stanowiacych podktad, ptyty nalezy mocowaé¢ do podktadu w sposob
umozliwiajacy swobode wydtuzania si¢ ich w stosunku do podktadu. Srednice otworéw na wkrety lub haki
mocujace plyty powinny by¢ od 2 mm do 4 mm wigksze od $rednicy tych acznikow. Pod gtowki wkretow
lub nakretek hakéw nalezy stosowaé podktadki metalowe lub elastyczne z tworzyw sztucznych.
Styk pokrycia z murami prostopadtymi do okapu powinien by¢ przykryty blacha zachodzaca na ptyty na
szeroko$¢ co najmniej jedne;j fali.
Zabrania si¢ podpierania ptyt falistych z tworzyw sztucznych punktowo lub na ostrych krawedziach tat lub
platwi.
5.7.0brobki blacharskie
Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.
Obrobki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna
wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C. Robot nie mozna wykonywac¢ na
oblodzonych podtozach.
Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamieta¢ o konieczno$ci zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposob umozliwiajacy przeniesienie ruchdéw poziomych i
pionowych dachu w taki sposob, aby nastepowat szybki odplyw wody z obszaru dylatacji.
5.8. Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych
W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone
uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.
W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewngtrznym w podtozu powinny by¢ wyrobione koryta
odwadniajace o przekroju trojkatnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowaé koryt o przekroju prostokatnym.
Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdluz Scian attykowych, Scian budynkéw wyzszych w odleglosci
mniejszej niz 0,5 m oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi.
Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien
przekraczac 25,0 m.
Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju trojkatnym i trapezowym
podtoze wokot wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno by¢ poziome - w celu osadzenia
kotnierza wpustu Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta.



Niedopuszczalne jest sytuowanie wpustow dachowych w odleglo$ci mniejszej niz 0,5 m od elementow
ponaddachowych.
Wloty wpustow dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kolpakami ochronnymi natozonymi na
wpust przed mozliwos$cia zanieczyszczenia li§¢mi lub innymi elementami mogacymi sta¢ si¢ przyczyna
niedroznos$ci rur spustowych.
Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustow dachowych powinny by¢ dostosowane
do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).
Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999, uchwyty
za$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999
Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom w PN-EN 607:1999.
Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:
a/ wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dlugosci arkusza blachy i sktadane w elementy
wielocztonowe,
b/ taczone w zlaczach poziomych na zaklad szerokosci 40 mm; zlacza powinny by¢ lutowane na calej
dtugosci,
¢/ mocowane do uchwytow, rozstawionych w odstgpach nie wigkszych niz 50 cm,
d/ rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:
a/ wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dlugosci arkusza blachy i sktadane w elementy
wielocztonowe,
b/ taczone w ztaczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztaczach poziomych na zaktad szerokosci
40 mm; ztacza powinny by¢ lutowane na catej dlugosci,
¢/ mocowane do §cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wigkszych niz 3 m w sposob trwaty przez
whbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,
d/ rury spustowe odprowadzajace wodg do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na
glebokos¢ kielicha.
6. KONTROLA JAKOSCI
Kontrola jakos$ci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej
specyfikacji
Kontrola wykonania podktadow pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona przez Inspektora
nadzoru przed przystapieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-80/B-10240 p. 4.3.2.
Kontrola wykonania pokry¢
Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:
a/ w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola migdzyoperacyjna) - podczas wykonania prac pokrywczych,
b/ w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) - po zakonczeniu prac pokrywczych.
Pokrycia z blachy
¢/ Kontrola miedzyoperacyjna i koncowa dotyczaca pokry¢ z blachy przeprowadza si¢ sprawdzajac zgodnosé
wykonanych robdt z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN
502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-2:2002,
PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;.
D/ Uznaje si¢, ze badania daly wynik pozytywny gdy wszystkie wlasciwo$ci materiatow i1 pokrycia
dachowego sa zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo
wymaganiami norm przedmiotowych.
Ilo¢ robot okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w
dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze
7. OBMIAR ROBOT
Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w
dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze
8. ODBIOR ROBOT
Podstawe do odbioru wykonania robot - pokrycie dachu blachg stanowi stwierdzenie zgodnosci ich
wykonania z dokumentacjg projektowa 1 zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji
powykonawczej
Odbior podkladu
Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czgsciowego, podczas suchej pogody, przed
przystagpieniem do pokrycia potaci dachowych.



Sprawdzenie rownos$ci powierzchni podktadu nalezy przeprowadza¢ za pomoca taty
Ogolne wymagania odbioru robdt pokrywcezych
Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru
czgsciowego nalezy przeprowadzac¢ dla tych robot, do ktorych dostep pozniej jest niemozliwy lub utrudniony.
Odbior czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
a/ podktadu,
b/ jakosci zastosowanych materiatow,
¢/ doktadnosci wykonania pokrycia,
d/ doktadno$ci wykonania obrobek blacharskich i ich polaczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czgsciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot, po deszczu.Podstawe do odbioru
robot pokrywczych stanowig nastgpujace dokumenty:
a/ dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
b/ dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbior cze$ciowy podtoza oraz poszczegdlnych warstw lub
fragmentoéw pokrycia,
a/ zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,
b/ protokoty odbioru materiatow i wyrobow, ktére powinny zawierac:
- zestawienie wynikéw badah miedzyoperacyjnych i koncowych,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot pokrywczych z dokumentacja,
- spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program
utrzymania pokrycia.
Odbidr koncowy polega na dokladnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich i
potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen
eksploatacyjnych.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektows, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujacych rozwigzan:
poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia, obnizy¢
ceng pokrycia,
w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania - rozebra¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajgcych
ST) 1 ponownie wykona¢ roboty pokrywcze.
Odbior pokrycia z blachy
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, pgkni¢é¢, odchylenia rabkéw lub zwojow od linii
prostej, ztacza sg prostopadte do okapu itp.).
Sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i tapek.
Sprawdzenie taczenia i umocowania arkuszy.
Sprawdzenie wykonania i umocowania pasow usztywniajacych.
Odbiodr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:
Sprawdzenie prawidlowosci potaczen poziomych i pionowych.
Sprawdzenie mocowania elementow do deskowania, $cian, komindw, wietrznikow, wlazow itp.
Sprawdzenie prawidtlowosci spadkow rynien.
Sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe moga by¢
montowane po sprawdzeniu drozno$ci przewodow kanalizacyjnych.
Zakonczenie odbioru
Odbioru pokrycia blachg potwierdza si¢: protokotem, ktory powinien zawierac:
ocen¢ wynikow badan,
wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,
stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania z zamdwieniem.
Placi sie za ustalong ilo§¢ m* obrobki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
przygotowanie,
zamontowanie 1 umocowanie obrobek w podtozu, zalutowanie potgczen,
uporzadkowanie stanowiska pracy.
Rynny i rury spustowe
Ptaci si¢ za ustalong ilo$¢ ,,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:



przygotowanie,

zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potaczen,
9. PODSTAWA PEATNOSCI
Zasady platno$ci za wykonanie poszczeg6lnych robot okreslaja warunki umowy
10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.
PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.
PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z cynku do pokry¢
dachowych uktadanych na cigglym podtozu.
PN-EN *506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samono$nych z
blachy miedzianej lub cynkowe;j.
PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z blachy miedziane;
SEKO spec OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 2005 16 uktadanych na cigglym podtozu. PN-EN 505:2002
Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow ptytowych ze stali uktadanych na
ciagglym podtozu.
PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyroboéw samono$nych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czgs¢ 1: Stal.
PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 2: Aluminium. PN-EN 508-3:2002
Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdéw samonosnych z blachy stalowej,
aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czgs¢ 3: Stal odporna na korozje.
PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samono$nych z blachy
ze stali odpornej na korozje, uktadanych na cigglym podtozu.
PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z blachy
aluminiowej, uktadanych na ciaglym podtozu.
PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.
PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.
PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien potokraghych.
PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania

8. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST 08.00.00 FUNDAMENTY Z BLOCZKOW BETONOWYCH
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru §cian fundamentowych z
bloczkéw betonowych..
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST.
Specyfikacja Techniczna ST-03.00.00. obejmuj¢ wykonanie §cian fundamentowych pod Sciany murowane
z bloczkow betonowych gr. 25 cm
1.4. OkreS$lenia podstawowe.
Za jakos$¢ wykonanych robot, oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, oraz  ogolnymi
wymaganiami podanymi w ST — 00.00. odpowiedzialny jest wykonawca  robot.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i okre$leniami podanymi
W opracowaniu p.t. ,, Ogdlne Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t — Wymagania og6élne”
2. MATERIALY
Materialy uzyte do wykonania $cian fundamentowych;
Bloczki betonowe 15 Mpa grubosci 25 cm
Zaprawa cementowa marki 8,0 MPa w sktadzie; piasek, cement
3.SPRZET



Ilo$¢ i rodzaj i rodzaj zastosowanego sprz¢tu powinien by¢ okreslony w projekcie

organizacji robot zaakceptowanym przez inzyniera budowy.

4. TRANSPORT

Srodki transportowe powinny odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom

zawartym w projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez inzyniera budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed przystapieniem do murowania $cian z bloczkéw betonowych nalezy dokonaé¢ wiasciwego
sprawdzenia wykonania law fundamentowych ustali¢ osie $cian. Sciany fundamentowe z bloczkow
betonowych murowaé na zaprawie cementowej na pelng spoing z zachowaniem spoin pionowych grubosci
od 5do 15 mm poziomych od 12 do 17 mm oraz prawidlowego wigzania Do fundamentéw nalezy stosowac
materiaty i wyroby majace aprobaty techniczne i wazne certyfikaty na ich stosowanie

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogolne wymagania podano w specyfikacji ST —00.00. Po wykonaniu prac betonowych nalezy dokona¢ ich
oceny za pomocg optymalnych metod kontrolnych niszczacych i nieniszczacych. Dostarczone na plac
budowy materiaty nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich jako$ci oraz czy posiadajg atesty. Wszystkie prace
fundamentowe powinny by¢ wykonywane pod $cistym nadzorem technicznym, zgodnie z sztukg budowlana,
warunkami technicznymi, oraz warunkami B.H.P

7. OBMIAR ROBOT

Ilo$¢ robot okresla sig na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w
dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr scian fundamentowych polega na sprawdzeniu prawidtowosci ich usytuowania w planie, wykonanie
zgodnie z dokumentacja techniczna, odbioru prawidtowosci wykonania prac dokonuje si¢ przez osoby
uprawnione i potwierdza si¢ wpisem do dziennika budowy. .

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady platno$ci za wykonanie poszczeg6lnych robot okreslajg warunki umowy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.E. Dembicki - Fundamentowanie

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych

Normy branzowe BN — 80/6744 — 11 Poétfabrykaty budowlane z betonu.

Drobnowymiarowe elementy §cienne. Pustaki

Polskie normy PN/65/B — 14504 — Zaprawy budowlane cementowe

9. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST 09.00.00 KORYTA Z PROFILOWANIEM 1 ZAGESZCZENIEM PODLOZA
1. Wstep
1. 1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej SST wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z profilowaniem i zaggszczaniem podloza w trakcie wykonywania prac zwigzanych z
zagospodarowaniem terenu dla zadania: ,,Budowa pochylni dla niepetnosprawnych””
Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t stanowi dokument kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robdt wymienionych w pkt. 1.1.
1.2. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
koryta przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni.
1.3. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ,,Wymagania og6lne”
- Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.
- Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.
- Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwini¢cie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi.
- Nawierzchnia - warstwa lub zespot warstw shuzgcych do przejmowania i rozkladania obcigzen od ruchu na
podioze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.
- warstwa $cieralna - gorna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddzialywaniu ruch i czynnikow
atmosferycznych.



- warstwa wigzaca - warstwa znajdujgca si¢ migdzy warstwa Scieralng a podbudowa, zapewniajaca lepsze
rozlozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

- warstwa wyrdwnawcza - warstwa stuzaca do wyréwnania nieréwnos$ci podbudowy lub profilu istniejace;j
nawierzchni.

- podbudowa - dolna czg$¢ nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podtoze. Podbudowa
moze sktada¢ si¢ z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocnicze;j.

- podbudowa zasadnicza - gorna czgs$¢ podbudowy spelniajaca funkcje nosne w konstrukcji nawierzchni.
Moze ona sktadac¢ si¢ z jednej lub dwoch warstw.

- podbudowa pomocnicza - dolna cz¢$¢ podbudowy spetniajaca, obok funkcji nosnych, funkcje
zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podtoza. Moze zawiera¢
warstwe mrozoochronna, odsgczajaca lub odcinajaca.

- warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gtownym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami
dziatania mrozu.

- warstwa odcinajaca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek drobnych gruntu do
warstwy nawierzchni lezacej powyzej.

- warstwa odsaczajaca - warstwa shuzaca do odprowadzenia wody przedostajacej si¢ do nawierzchni.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podane sa w ,,Wymagania og6lne” pkt 1.5.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Nie wystepuja.

3, SPRZET

3.1.  Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2.  Sprzet do wykonania robot

Wykonaweca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystania z nastepujacego sprzetu: rowniarek lub spycharek uniwersalnych z uko$nie ustawianym
lemieszem; Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ wykonanie koryta i profilowanie podtoza z zastosowaniem
rowniarek kolowych, koparek z czerpakami profilowymi,

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wlasciwosci gruntu podtoza.

4. TRANSPORT

4.1.  Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST 00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt.4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ,, Wymagania ogdlne” pkt.S5.

5.2.  Warunki przystapienia do robot

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podtoza
bezposrednio przed rozpoczgciem robot zwigzanych z wykonaniem warstwy wierzchniej. Wezesniejsze
przystapienie do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania podtoza, jest mozliwe wylacznie za
zgoda Inspektor Nadzoru, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywac si¢ ruch
budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczeéniej
przygotowane. Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach rownolegtych do osi drogi lub w
inny sposob zaakceptowany przez Inspektor Nadzoru. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno
umozliwia¢ naciagnigcie sznurkow lub linek do wytyczenia robot w odstepach nie wigkszych niz co 10
metrow.

Rodzaj sprzetu, a w szczegolnosci jego moc nalezy dostosowa¢ do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone sa
roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto nalezy wykonywac¢ rgcznie, gdy jego szeroko$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyktad na
poszerzeniach, w przypadku robdt o matym zakresie oraz w poblizu budynkéw lub innych obiektow
budowlanych. Sposéb wykonania musi by¢ zaakceptowany przez Inspektor Nadzoru.



Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej i SST, tj. wbudowany w miejsce po rozebranych nawierzchniach lub odwieziony
na odktad w miejsce wskazane przez Zamawiajacego. Nalezy unika¢ nieuzasadnionego przewozu gruntu.

W trakcie wykonywania koryta, nalezy zwroci¢ szczegolng uwage na systemy korzeniowe drzew, nie wolno
ich uszkadzag¢, jezeli istnieje ryzyko uszkodzenia systemu korzeniowego przez sprzety mechaniczne, prace
nalezy wykonywac recznie.

5.4. Profilowanie i zaggszczanie podtoza

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen. Po
oczyszczeniu powierzchni podloza nalezy sprawdzi¢, czy istniejace rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie po
profilowaniu zaprojektowanych rzednych podloza, umozliwiajacych wykonanie konstrukcji nawierzchni.
Zaleca si¢, aby rzgdne terenu przed profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne
podtoza.

Do profilowania podtoza nalezy stosowaé rowniarki. Sciety grunt powinien byé wykorzystany w robotach
ziemnych lub w inny spos6b zaakceptowany przez Zamawiajacego.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapic¢ do jego zaggszczania. Zageszczanie podtoza nalezy
kontynuowa¢ do osiagnigcia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od podanego w tablicy 1. Wskaznik
zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 .
Tablica I. Minimalne wartoSci wskaznika zageszczenia podtoza.
Minimalna warto$¢ I, dla:

Strefa Autostrad i drog Innych drég
korpusu ekspresowych

Ruch mniejszy od
Ruch cigzki i bardzo ciezki ciezkiego
Gorna warstwa o grubosei 20 cm 1,03 1,00 1,00

INa gtebokosci od 20 do 50 cm od
owierzchni podloza 1,00 1,00 0,97

W przypadku gdy, gruboziarnisty materiat tworzacy podtoze uniemozliwi¢ badania zageszczenia, kontrolg
zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny 1 wtérny modut
odksztatcenia podtoza wedlug BN- 64/8931-02. Stosunek wtornego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie
powinien przekraczaé 2,2.

Wilgotnos¢ gruntu podtoza podczas zaggszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancja od
-20% do +10

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podioza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zaggszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie. Jezeli po
wykonaniu robot zwigzanych z profilowaniem i zaggszczeniem podloza nastapi przerwa w robotach i
Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania warstwy wierzchniej, to powinien on zabezpieczy¢
podioze przed nadmiernym zawilgoceniem. Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze uleglto nadmiernemu
zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu. Po
osuszeniu podtoza Inspektor Nadzoru oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbgdnych napraw.
Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wtasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.  Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podane sa w ,,Wymagania og6lne” pkt 6.

6.2.  Badania w czasie robot

6.2.1. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow dotyczacych cech geometrycznych i zageszczenia koryta i
wyprofilowanego podtoza podaje tablica 2

Tablica 2.

Lp. Wyszczegdlnienie badan i pomiaréw Minimalna czgstotliwo$¢ badan i pomiaréw

1 Szerokos¢ koryta 10 razy na l km

2 Rownos¢ podtuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu

3 ROwno$¢ poprzeczna 10 razy na l km

4 Spadki poprzeczne » 10 razy na l km

S Rzgdne wysokosciowe co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad i drog
ekspresowych, co 1 00 m dla pozostatych drog




6 Uksztattowanie osi w planie ) co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad i drog

ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drog

w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecz nie rzadziej niz raz

7 Zageszczenie, wilgotnos¢ gruntu podtoza ha 600 m?

6.2.2. Szeroko$¢ koryta (profilowanego podtoza)
Szerokos¢ koryta profilowanego podloza nie moze rdznic si¢ od szerokos$ci projektowanej o wigeej niz +10
cmi-5cm.
6.2.3. Roéwnos¢ koryta (profilowanego podtoza)
Nierownosci podtuzne koryta i profilowanego podloza nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata zgodnie z norma BN-
68/8931-04.
Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowq tata.
Nierdéwnosci nie mogg przekracza¢ 80 mm.
6.2.4. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podloza powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowsy .
6.2.5. Uksztaltowanie osi w planie
Os$ w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz 5 cm.
6.2.6. Zageszczenie koryta (profilowanego podtoza)
Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podioza okreslony wg BN-77/8931-12 nie powinien by¢
mniejszy odrosty pniowe podanego w tablicy!
Jesli jako kryterium dobrego zaggszczenia stosuje si¢ porownanie warto$ci modutéw odksztatcenia, to
warto$¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztalcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-
64/8931-02 nie powinna by¢ wigksza od 2,2. Wilgotnos¢
W czasie zaggszczania nalezy bada¢ wedlug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotno$¢ gruntu podtoza powinna by¢
rowna wilgotno$ci optymalnej z tolerancjg od -20% do + 10%.
6.3.  Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego podtoza)
Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wicksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w
punkcie 6.2 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokos$ci co najmniej 10 cm, wyréwnanie i
powtorne zageszcezenie. Dodanie nowego materialu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest
niedopuszczalne.
7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w SST 00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robdt podane s3 w SST 00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1.  Ogodlne zasady dotyczace podstaw platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST 00.00,,Wymagania ogdlne”  pkt 9.
9.2  Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 koryta obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,
zatadunek nadmiaru odspojonego gruntu na $rodki transportowe i odwiezienie na odktad lub nasyp,
profilowanie dna koryta lub podtoza,
zageszczenie,
utrzymanie koryta lub podtoza,
. przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;j.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu PN-B-04481:1988 - Grunty Budowlane. Badania
laboratoryjne
PN-/B-06714-17 pN-EN 1097-5:2001 Kruszywa mineralne. Badania. oznaczanie wilgotnosci
BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i podtoza
przez obcigzenie plyta
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rowno$ci nawierzchni planografem i tat

10. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA



SST 10.00.00 NAWIERZCHNIE Z WARSTWA ODCINAJACA
1. WSTEP
1.1.  Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt zwigzanych z wykonaniem warstwy odcinajgcej w trakcie wykonywania prac zwigzanych z
zagospodarowaniem terenu dla zadania: ,,Budowa pochylni dla niepelnosprawnych”
1.2.  Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t stanowi dokument kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3.  Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
warstwy odcinajgcej stanowiacej cze$¢ podbudowy pomocniczej, w przypadku gdy podtoze stanowi grunt
wysadzinowy lub watpliwy, nieulepszony spoiwem lub lepiszczem.
1.4.  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ,,Wymagania ogdlne” .
- Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich polaczenia.
- Niweleta - wysoko$ciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi.
- Nawierzchnia - warstwa lub zespdt warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu na
podtoze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.
- Warstwa §cieralna - gorna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruch i czynnikéw
atmosferycznych.
- Warstwa wigzaca - warstwa znajdujaca si¢ migdzy warstwa $cieralng a podbudowa, zapewniajaca lepsze
roztozenie napr¢zen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.
- Warstwa wyréwnawcza - warstwa stuzgca do wyréwnania nierownosci podbudowy lub profilu istniejace;j
nawierzchni.
- Podbudowa - dolna cze$¢ nawierzchni stuzaca do przenoszenia obcigzen od ruchu na poditoze. Podbudowa
moze sktadac si¢ z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocnicze;.
- Podbudowa zasadnicza - gorna cz¢$¢ podbudowy spetniajaca funkcje nosne w konstrukcji nawierzchni.
Moze ona sktada¢ si¢ z jednej lub dwoch warstw.
- Podbudowa pomocnicza - dolna cze$¢ podbudowy spetniajaca, obok funkcji nosnych, funkcje
zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podloza. Moze zawierac
warstwe mrozoochronng, odsaczajaca lub odcinajaca.
- Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gtdwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami
dzialania mrozu.
- Warstwa odcinajgca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek drobnych gruntu do
warstwy nawierzchni lezacej powyze;j.
- Warstwa odsaczajaca - warstwa stuzaca do odprowadzenia wody przedostajacej si¢ do nawierzchni.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robot podane sa w ,,Wymagania og6élne” pkt 1.5.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.
2, MATERIALY
2.1.0g6lne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materialow podano ,,Wymagania ogoélne”.
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST 1
dokumentacji projektowe;.
Wykonawca powinien zapewni¢ miejsce sktadowania kruszywa.
2.2. Rodzaje materialow
Materialem uzytym do wykonania warstwy odcinajacej jest pospotka 0/20 mm wg. PN-EN 13043:2004
2.3.  Wymagania dla kruszywa
Szczelnos¢ okresla
D15/d85<5
gdzie:

D15-to wymiar sita, przez ktorye przechodzi 15% ziarn warstwa odcinajacej



D85- to wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% zirn gruntu podloza

U=d60/d10>3

gdzie:

U -to wskaznik réznoziarnistoéci

d60 - to wymiar sita, przez ktore przechodzi 60% kruszywa tworzacego warstwg odcinajaca
d10 - to wymiar sita, przez ktore przechodzi 10% kruszywa tworzacego warstwe odcinajaca.

2.4.  Sktadowanie materialow
2.4.1. Sktadowanie kruszywa
Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odsaczajacej lub odcinajacej nie jest wbudowane
bezposrednio po dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego sktadowania, to Wykonawca
robot powinien zabezpieczy¢ kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami
kamiennymi. Podloze w miejscu sktadowania powinno by¢ rowne, utwardzone i dobrze odwodnione.
3.SPRZET
3.1.  Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2.  Sprzet do wykonania robot
Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy odcinajacej lub odsgczajacej powinien wykazac si¢
mozliwoscig korzystania z nastgpujacego sprzgtu:

spycharek Iub réwniarek

walcow statycznych,
. ptyt wibracyjnych lub ubijakow mechanicznych.
4. TRANSPORT
4.1.  Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST 00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt.4.
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materialami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1.  Ogdlne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robdt podano w SST 00.00 ,, Wymagania ogo6lne” pkt.5.
5.2.  Przygotowanie podloza
Podtoze gruntowe powinno spetnia¢ wymagania okreslone w SST 00.05. Warstwy odcinajace powinny by¢
wytyczone w sposdb umozliwiajgcy wykonanie ich zgodnie z dokumentacjg projektows, z tolerancjami
okreslonymi w niniejszych specyfikacjach. Palik i lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach
rownolegltych do osi drogi, lub w inny sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Rozmieszczenie
palikéw lub szpilek powinno umozliwiaé¢ naciagnigcie sznurkow lub linek do wytyczenia robot w odstgpach
nie wigkszych niz co 10m.
5.3. Wbudowanie i zaggszczanie kruszywa
Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu rowniarki, z
zachowaniem wymaganych spadkow i rzednych wysokos$ciowych. Grubos¢ roztozonej warstwy luznego
kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubos¢ projektowang. W miejscach, w
ktorych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zageszczeniem wymieni¢ kruszywo na materiat o
odpowiednich wlasciwosciach. Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy odcinajacej nalezy
przystapi¢ do jej zageszczania. Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczyna¢ od
krawedzi i stopniowo przesuwac pasami podtuznymi cze$ciowo naktadajacymi sie, w kierunku jej osi.
Zaggszczanie nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi i przesuwaé
pasami podtuznymi cze$ciowo naktadajgcymi si¢, w kierunku jej gornej krawedzi. Nierdwnosci lub
zaglebienia powstale w czasie zageszczania powinny by¢ wyréwnywane na biezaco przez spulchnienie
warstwy kruszywa i dodanie lub usunigcie materiatu, az do otrzymania rownej powierzchni. W miejscach
niedostepnych dla walcow warstwa odcinajgca powinna by¢ zagegszczana ptytami wibracyjnymi lub
ubijakami mechanicznymi. Zageszczanie nalezy kontynuowaé do osiagniecia wskaznika zageszczenia nie
mniejszego od 1,0 wedlug normalnej proby Proctora, przeprowadzonej wedlug PN-B-04481:1975 (grunty
budowlane, badanie wtasciwosci fizyczny, wytyczne ogodlne).. Wskaznik zageszczenia nalezy okreslaé
zgodnie z BN-77/8931-12. W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowany w warstwe odcinajaca,
uniemozliwia przeprowadzenie badania zaggszczenia wedlug normalnej proby Proctora, kontrole
zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny 1 wtérny modut
odksztalcenia warstwy wedlug BN-64/8931-02. Stosunek wtdrnego i pierwotnego modutu odksztalcenia nie



powinien przekraczaé¢ 2,2. Wilgotnos¢ kruszywa podczas zaggszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci
optymalnej z tolerancja od -20% do +10% jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotnos¢ kruszywa jest wyzsza
od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy osuszy¢ przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy
wilgotno$¢ kruszywa jest nizsza od wilgotno$ci optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslong iloscig wody
i rOwnomiernie wymieszac.

5.4. Utrzymanie warstwy odcinajacej

Warstwa odcinajaca po wykonaniu, a przed utozeniem nastgpnej warstwy powinny by¢ utrzymywane w
dobrym stanie. W przypadku warstwy z kruszywa dopuszcza si¢ ruch pojazdéw koniecznych dla wykonania
wyzej lezacej warstwy nawierzchni. Koszt napraw wyniklych z niewtasciwego utrzymania warstwy obcigza
Wykonawce robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.  Ogolne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podane sg w ,,Wymagania og6lne” pkt 6.

6.2.  Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi wyniki badan kruszyw
przeznaczonych do wykonania robot. Badania te powinny obejmowaé wszystkie wlasciwosci kruszywa
okreslone w p. 2.3.

6.3.  Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych i zaggszczenia warstwy

odcinajacej:

Tablica 1. Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiardw warstwy odcinajacej

Lp. 'Wyszczegolnienie badan i pomiarow Minimalna czgstotliwo$§¢ badan i pomiarow

1 Szerokos¢ warstwy 10 razy

2 Rownosé podiuzna co20m

3 RO6wnos¢ poprzeczna 10 razy

4 Spadki poprzeczne -) 10 razy

S Rzedne wysoko$ciowe co 100 m dla pozostatych drog

6 Uksztaltowanie osi w planie -) co 100 m dla pozostatych drog

7 Grubos$¢ warstwy
Podczas budowy: w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej, Przed
odbiorem: w 3 punktach,

8 Zaggszczenie, wilgotno$é kruszywa w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej,

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych | uksztattowania osi w planiee nalezy wykona¢ w punktach gtéwnych tukéw poziomych.

6.3.1. Szerokos$¢ warstwy

Szerokos¢ warstwy nie moze si¢ rozni¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm, -5 cm.

6.3.2. Rowno$¢ warstwy

Nierowno$ci podtuzne warstwy odcinajacej i odsaczajacej nalezy mierzy¢ 4 metrowg tata, zgodnie z norma
BN- 68/8931-04.

Nierownosci poprzeczne warstwy odcinajacej i odsgczajacej nalezy mierzy¢ 4 metrows tata.

Nieréwnosci nie mogg przekracza¢ 20 mm.

6.3.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy odcinajacej i odsaczajacej na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z
dokumentacja projektowa z tolerancja & 0,5%.

6.3.4. Rzedne wysokosciowe

Roznice pomigdzy rzednymi wysoko$ciowymi warstwy i1 rzgdnymi projektowanymi nie powinny przekraczac
+lemi-2cm.

6.3.5. Uksztaltowanie osi w planie

Os$ w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz + 3 cm dla autostrad i
drog ekspresowych lub o wigcej niz + 5 cm dla pozostatych drog.

6.3.6. Grubos$¢ warstwy

Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okreslong w dokumentacji projektowe;j z tolerancjg + lem, -2cm.
Jezeli warstwa, ze wzgleddéw technologicznych, zostata wykonana w dwoch warstwach, nalezy mierzy¢
Iaczng grubosé tych warstw.



Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona naprawe warstwy
przez spulchnienie warstwy na gltgboko$¢ co najmniej 10 cm, uzupekienie nowym materiatem o
odpowiednich wlasciwosciach, wyrdwnanie i ponowne zageszczenie.
Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu tych rob6t nastapi ponowny pomiar i ocena
grubosci warstwy, wedlug wyzej podanych zasad na koszt Wykonawcy.
6.3.7. Zaggszczenie warstwy
Wskaznik zageszczenia warstwy odcinajacej i odsaczajacej, okreslony wg BN-77 /8931-12 nie powinien by¢
mniejszy od 1.
Jezeli jako kryterium dobrego zageszczenia warstwy stosuje si¢ porownanie wartosci modutow odksztatcenia,
to warto$¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-
64/8931-02, nie powinna by¢ wigksza od 2,2.
Wilgotnos$¢ kruszywa w czasie zaggszczenia nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17. Wilgotno$¢ kruszywa
powinna by¢ rowna wilgotno$ci optymalne;j z tolerancja od -20% do + 10%.
6.9. Zasady postgpowania z odcinkami wadliwie wykonanymi
Wszystkie powierzchnie, ktore wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych o okreslonych w p. 6,
powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej10 cm wyréwnane i powtornie
zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.
7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ,,Wymagania ogolne” pkt 7.
8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robdt podane sa w SST 00.00,,Wymagania ogo6lne” pkt 8. Roboty uznaje si¢ za
zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera kontraktu, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1.  Ogolne zasady dotyczace podstaw ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.
Za wykonane roboty Zamawiajacy zaptaci Wykonawcy wynagrodzenie okreslone w umowie.
9.2 Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? wykonanej warstwy obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

dostarczenie i rozlozenie na uprzednio wyprofilowanym i zageszczonym podiozu warstwy kruszywa
o grubosci i jakosci okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,

wyréwnanie utozonej warstwy do wymaganego profilu,

zageszczenie wyprofilowanej warstwy zgodnie ze specyfikacja techniczna,

pielegnacja wykonanej warstwy,

przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji
technicznej, utrzymanie warstwy z kruszywa.
10. RZEPISY ZWIAZANE
PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu PN-B-04481:1988 - Grunty Budowlane. Badania
laboratoryjne
PN-B-06714-17 PN-EN 1097-5:2001Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci -
PN-EN 13043:2004 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych , zwir i mieszanka
Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i
innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu
BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i podtoza
przez obcigzenie plyta
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i fata
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia grunt

11. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST 11.00.00 WARESTWA KRUSZYWA STABLIZOWANA MECHANICZNIE
1. WSTEP
1.1.  Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem podbudowy z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie w trakcie



wykonywania prac zwigzanych z zagospodarowaniem terenu dla zadania: ,,Budowa pochylni dla
niepetnosprawnych”
1.2.  Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t stanowi dokument kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robdt wymienionych w pkt. 1.1.
1.3.  Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem
podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie.
1.4.  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ,,Wymagania og6lne”.
1.4.1. Nawierzchnia ttuczniowa - jedna lub wigcej warstw z thucznia i klinca kamiennego, lezacych na
podtozu naturalnym lub ulepszonym, zaklinowanych i uzdatnionych do bezposredniego przejmowania ruchu.
1.4.2.  Kruszywo tamane - materiat ziarnisty uzyskany przez mechaniczne rozdrobnienie skat litych, wg PN-
EN 13043:2004.
1.4.3.  Kruszywo lamane zwykie - kruszywo uzyskane w wyniku co najmniej jednokrotnego przekruszenia
skat litych i rozsiania na frakcje lub grupy frakcji, charakteryzujace si¢ ziarnami ostrokrawedziastymi o
nieforemnych ksztattach, wg PN-EN 13043:2004
1.4.4. Tiuczen - kruszywo tamane zwykle o wielko$ci ziaren od 31,5 mm do 63 mm.
1.4.5. Kliniec - kruszywo tamane zwykte o wielkosci ziaren od 4 mm do 31,5 mm.
1.4.6. Miat - kruszywo tamane zwykte o wielkos$ci ziaren do 4 mm.
1.4.7. Mieszanka drobna granulowana - kruszywo uzyskane w wyniku rozdrobnienia w granulatorach
lamanego kruszywa zwykltego, charakteryzujace si¢ chropowatymi powierzchniami i foremnym ksztattem
ziaren o stepionych krawedziach i narozach, o wielkosci ziaren od 0,075 mm do 4 mm.
1.4.8. Piasek - kruszywo naturalne o wielkos$ci ziaren do 2 mm.
1.4.9. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w SST00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt. 1.4.
1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace rob6ot podane sa w SST 00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.Wykonawca robot
jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow podano w ,,Wymagania ogélne”.
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robdt musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST 1
dokumentacji projektowej. Wykonawca powinien zapewni¢ miejsce sktadowania kruszywa.
2.1. Rodzaje materialow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu podbudowy z ttucznia, wg PN-S-96023:1984, sa:
-kruszywo tamane zwykte: ttuczen i kliniec, wg PN-EN 13043:2004,
-woda do skropienia podczas walowania i klinowania.

2.2, Wymagania dla kruszywa
Do wykonania podbudowy nalezy uzy¢ nastgpujace rodzaje kruszywa, wedtug PN-EN 13043:2004:
. thuczen od 31,5 - 63 mm,

« Kkliniec od 5 - 31,5 mm,
Inzynier moze dopusci¢ do wykonania podbudowy inne rodzaje kruszywa, wybrane spo$rod wymienionych
w PN-S-96023 [9], dla ktérych wymagania zostang okre§lone w SST. Jako$¢ kruszywa powinna by¢ zgodna
z wymaganiami normy PN-EN 13043:2004, okreslonymi dla:

Lp. [Wlasciwosci Klasa II  [Klasa III
1 Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles, wg PN-EN 1097-2:2000:: 35 50

a) po petnej liczbie obrotow, % ubytku masy, nie wigcej niz: 40 50

- w thiczniu 30 35

- w klincu

b) po 1/5 pelnej liczby obrotow, % ubytku masy w stosunku do ubytku masy po peinej

liczbie obrotow, nie wigcej niz:




2 Nasigkliwo$¢, wg PN-EN 1097-6:2002, % m/m, nie wigcej niz: 2,0 3.0
a) dla kruszyw ze skat magmowych i przeobrazonych 3,0 5.0
b) dla kruszyw ze skat osadowych
3 Odporno$¢ na dziatanie mrozu, wg PN-EN 1367-1:2001, % ubytku masy, nie wigcej niz: 4.0 10,0
a) dla kruszyw ze skat magmowych i przeobrazonych 5.0 10,0
b) dla kruszyw ze skat osadowych
4 Odporno$¢ na dziatanie mrozu wedlug zmodyfikowanej metody bezposredniej, wg PN-EN 1367- (30 nie bada
1:2001 i PN- EN 13043:2004, % ubytku masy, nie wigcej niz: nie bada [si¢
- w klincu si¢ nie bada
- w thuczniu si¢
Lp. [Wlasciwos$ci Podbudowa jednowarstwowa lub Podbudowa
podbudowa zasadnicza [pomocnicza
1 Uziarnienie, wg PN-EN 933-1:2000 3 4
a) zawarto$¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm, odsianychna |4 S5
mokro. % m/m. nie wiecei niz: 75 65
- w thuczniu 15 25
- w klincu 15 20

b) zawartos$¢ frakeji podstawowej, % m/m, nie mniej niz:
- w thuczniu i w klincu

c) zawarto$¢ podziarna, % m/m, nie wigcej niz: - w thuczniu i

w klinen
d) zawarto$¢ nadziarna, % m/m, nie wigcej niz: - w thuczniu i
w klincu
2 Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, % m/m, nie wigcej niz: - w (0,2 0,3

thuczniu i w klincu

3 Zawarto$¢ ziaren nieforemnych, wg PN-EN 933-4:2001, % |40 45
m/m, nie wigcej niz: - w thuczniu nie bada sig¢ nie bada sig¢
- w klincu

4 wzorcowa

Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, barwa cieczy wg-
PN-EN 1744-1:2000:

- w thuczniu i w klincu, barwa cieczy nie ciemniejsza
niz:

2.3. Woda

Woda uzyta przy wykonywaniu zageszczania i klinowania podbudowy moze by¢ studzienna lub z
wodociagu, bez specjalnych wymagan.

3. SPRZET

3.1 Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2 Sprzet do wykonania robot

Sprzet do wykonania robot:

a) réwniarki lub uktadarki kruszywa do rozktadania thucznia i klinca,

b) rozsypywarki kruszywa do rozlozenia klinca,

c) walce statyczne gladkie do zageszczania kruszywa grubego,

d) walce wibracyjne lub wibracyjne zageszczarki ptytowe do klinowania kruszywa grubego klincem,
e) szczotki mechaniczne do usunigcia nadmiaru klinca,

f) walce ogumione lub stalowe gtadkie do koncowego dogeszczenia,

a) przewozne zbiorniki do wody zaopatrzone w urzadzenia do rozpryskiwania wody.

4. TRANSPORT
4.1.  Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymagania ogoélne” pkt.4.



Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materialami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
Transport pozostatych materiatéw powinien odbywac si¢ zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych lub
wymagan podanych w specyfikacjach technicznych

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogolne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ,, Wymagania ogo6lne” pkt.5.
5.2 Przygotowanie podtoza

Podbudowa powinna by¢ utozona bezposrednio na zageszczonym podtozu gruntowym w zaleznosci od
postanowien dokumentacji projektowej. Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania podbudowy
powinny by¢ wczesdniej przygotowane. Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w punktach gtownych
poszczegblnych obiektéw lub w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera kontraktu. Rozmieszczenie
palikéw lub szpilek powinno umozliwiaé¢ naciggnigcie sznurkow lub linek do wytyczenia robot w odstgpach
nie wiekszych niz co 20 m.

5.3. Wbudowywanie i zaggszczanie kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej ostateczna
grubos¢ po zageszczeniu byta rowna grubosci projektowanej. Grubo$¢ pojedynczo uktadanej warstwy nie
moze przekracza¢ 15 cm po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposob
zapewniajacy osiggnigcie wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Jezeli podbudowa sktada si¢ z
wigcej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona z
zachowaniem wymaganych spadkow i rzednych wysokos$ciowych. W przypadku gdy utozona i zageszczona
podbudowa miejscami jest ,,niezamkni¢ta” nalezy zastosowaé doziarnienie kruszywem o mniejszym ziarnie
w celu zaklinowania.

5.4.  Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed ulozeniem nastgpnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym
stanie. Jezeli Wykonawca begdzie wykorzystywat, za zgodg Inzyniera kontraktu, gotowa podbudowe do ruchu
budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch.
Koszt napraw wyniktych z niewlasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce robot. Naprawe
wykona on na wiasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.  Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podane sg w SST 00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 6

6.2.  Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robo6t i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi kontraktu w celu akceptacji materiatow.
Badania te powinny obejmowac¢ wszystkie wlasciwosci okreslone w pkt 2.2 niniejszej ST.

6.3. Badania w czasie robot
Tablica 3.Czestotliwos¢ oraz zakres badan przy budowie podbudowy z tlucznia kamiennego

Czgstotliwo$¢ badan
Lp. |Wyszczegdlnienie badan Minimalne ilo$ci badan na dziennej Maksymalna po-
dzialce roboczei wierzchnia podbu-

dowy na jedno badanie
(m’)

1 Uziarnienie kruszyw 2 600

2 Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych w kruszywie

3 Zawarto$¢ ziarn nieforemnych w kruszywie

4 Scieralno$é kruszywa 6000

5 INasiakliwo$¢ kruszywa i przy kazdej zmianie zrodta pobierania materiatow

6 Odporno$¢ kruszywa na dziatanie mrozu

7 Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

6.3.2. Badania wlasciwosci kruszywa

Probki nalezy pobiera¢ w sposdb losowy z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badan
powinny by¢ na biezaco przekazywane Inzynierowi.

Badania pelne kruszywa, obejmujace oceng wszystkich wiasciwosci okreslonych w pkt 2.2 powinny by¢
wykonywane przez Wykonawce z czgstotliwoscia gwarantujgca zachowanie jako$ci robot i zawsze w
przypadku zmiany zrodta pobierania materiatow oraz na polecenie Inzyniera. Probki do badan pelnych
powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w sposob losowy, w obecnosci Inspektora Nadzoru.



6.4. Wymagania dotyczace nosnosci i cech geometrycznych podbudowy

c) Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw
Lp. 'Wyszczegolnienie badan i pomiardw Minimalna czestotliwo$¢ pomiarow
1 Szeroko$¢ podbudowy 10 razy na 1 km
2 Rownos¢ podtuzna W sposob ciagly planografem albo co 20 m tata na kazdym pasie ruchu
Rownos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4 Spadki poprzeczne* 10 razy na 1 km
Rzedne wysoko$ciowe co 100 m w osi jezdni i na jej krawedziach
6 Uksztattowanie osi w planie*) co 100 m
7 Grubo$¢ podbudowy Podczas budowy:
w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej niz raz na 400
m2
Przed odbiorem:
w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m2
8 INo$nos¢ podbudowy nie rzadziej niz raz na 3000 m2
d) Tablica 4. Czgstotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw wykonanej podbudowy z thucznia kamiennego

Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztaltowanie osi w planie nalezy wykona¢ w punktach
glownych tukow poziomych.

6.4.1. Szeroko$¢ podbudowy

Szerokos¢ podbudowy nie moze rdzni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm, -5 cm.

Na jezdniach bez kraweznikow szerokos$¢ podbudowy powinna by¢ wigksza od szerokosci warstwy wyzej
lezacej o co najmniej 25 cm lub o warto$¢ wskazang w dokumentacji projektowe;.

6.4.2. Rownos¢ podbudowy

Nierownosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowg tata lub planografem, zgodnie z normg BN-
68/8931-04 [11]. Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowg lata.

Nieréwnosci podbudowy nie mogg przekraczac:

. 12 mm dla podbudowy zasadniczej,

. 15 mm dla podbudowy pomocnicze;.

6.4.3. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z
tolerancja + 0,5 %.

6.4.4. Rzedne wysokosciowe podbudowy

Réznice pomiedzy rzgdnymi wysokosciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ + 1 cm, -2 cm.

6.4.5. Uksztattowanie osi w planie

Os podbudowy w planie nie moze by¢ przesunicta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz 3 cm dla
autostrad i drog ekspresowych lub o wigcej niz + 5 cm dla pozostatych drog.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ,,Wymagania ogolne” pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt podane s3 w SST 0 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8. Roboty uznaje si¢ za zgodne z
dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera kontraktu, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne zasady dotyczace podstaw platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.

Za wykonane roboty Zamawiajacy zaptaci Wykonawcy wynagrodzenie okreslone w umowie.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m? nawierzchni thuczniowej obejmuje:

. prace pomiarowe i oznakowanie robot,

. dostarczenie materialdow na miejsce wbudowania,



roztozenie warstwy kruszywa grubego (thucznia, klinca),

zaklinowanie warstwy kruszywa grubego, skropienie wodg 1 zaggszczenie

przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,
. uporzadkowanie terenu robot.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 933-1:2012 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw Oznaczanie sktadu ziarnowego Metoda
przesiewania
PN-EN 933-4:2008 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Cze$¢ 4: Oznaczanie ksztaltu ziarn -
Wskaznik ksztattu
PN-EN 1097-5:2008 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw -- Czg$¢ 5: Oznaczanie
zawarto$ci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja
PN-EN 1097-6:2013-11 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw -- Cze$¢ 6: Oznaczanie
gestosci ziarn i nasigkliwo$ci
PN-EN 1367-1:2007 Badania wtasciwosci cieplnych i odporno$ci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych -Czg$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci
PN-EN 1744-1:2010 Badania chemicznych wlasciwo$ci kruszyw - Analiza chemiczna
PN-EN 1097-2:2010 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw -- Metody oznaczania
odpornosci na rozdrabnianie
PN-EN 13043:2004 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
PN-S5-06102:1997 Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie
PN-S-96023:1984 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z thucznia kamiennego
PN-EN 13043:2004 Kruszywo do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu
BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowegoBN-64/8931-02 Drogi
samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i podtoza przez obcigzenie ptytq
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i fata
BN-70/8931-06 Drogi samochodowe. Pomiar ugi¢¢ podatnych ugigciomierzem belkowym
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntu

12. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST 12.00.00 OBRZEZA I KRAWEZNIKI
1. WSTEP
1.1.  Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem nawierzchni w trakcie wykonywania prac zwigzanych z
zagospodarowaniem terenu dla zadania: ,,Budowa pochylni dla niepelnosprawnych”
1.2.  Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt stanowi dokument kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3.  Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z montazem
obrzeza betonowego 8x30x100 i krawegznikéw betonowych 12x25x100.
1.4.  Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ,,Wymagania ogdlne”.
1.4.1. Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajace jednostronnie lub
dwustronnie ciggi komunikacyjne od terendw nie przeznaczonych do komunikacji.
1.5.  Ogo6lne wymagania dotyczace robot
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podane sg w ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.Wykonawca robot jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.
2. MATERIALY
2.1. Wymagania dotyczqce materiatow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ,,Wymagania ogolne”.



Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robdt musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i
dokumentacji projektowej. Wykonawca powinien zapewni¢ miejsce sktadowania obrzezy i kraweznikow.
2.2. Stosowane materiaty
Przy ustawianiu kraweznikow i obrzezy na tawach mozna stosowac nastepujace materialy:
obrzeza odpowiadajgce wymaganiom BN-80/6775-04/04 [9] i BN-80/6775-03/01 [8],
piasek na podsypke i do zapraw,
cement do podsypki i do zapraw,
wodg,
. materialy do wykonania tawy - beton C16/20
2.3.1. Betonowe obrzeza chodnikowe
Wymagania ogolne
obrzeze wysokie
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2.3.2. Betonowe krawezniki

e) Wymagania ogolne

kraweznik rodzaju ,,a” - uliczny, Sciety
gatunek 1 - G1,

wymiar:

0ol-100cmo b -15¢cm
0 h -30 cm

0 c -3cm

0 d -12cm

f)

9)

2.3.3. Dopuszczalne odchytki wymiarow obrzezy i kraweznikow

Rodzaj wymiaru:

0 - +8 mm

0 b,h--+3 mm

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego nalezy sprawdzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar i
policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu.

Pomiarow nalezy dokonywa¢ zgodnie z PN-B-100211.

W razie wystapienia watpliwo$ci inzynier moze zmieni¢ sposdb pobierania probek lub poszerzy¢ zakres
kontroli krawgznikéw o inny rodzaj badan.

2.3.4. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy i kraweznikow

Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys, peknig¢ i ubytkow o fakturze z formy lub zatarte;.
Krawedzie elementow betonowych powinny by¢ rowne i proste. Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia
elementdw nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1.

Tablica 1. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy i kraweznikow

h)



Dopuszczalna wielko$¢ wad i

Rodzaj wad i uszkodzen uszkodzen
Gatunek 1
'Wklgstos¢ lub wypuktosé powierzchni i krawedzi w mm 2

ograniczajacy powierzchnie

o . niedopuszczalne
Scieralne (gérne)

INadszczerbienia 1 uszkodzenia ogra.mczaque pozostate

krawedzi oraz narozy powier zchnie:
- liczha max. 2
- dlugos¢ max. 20
- glebokos¢ max. 6

2.3.5. Wymagania techniczne
Do wykonania rob6t nalezy uzy¢ kraweznik drogowy prostokatny, jednowarstwowy, gatunku I. Krawezniki
powinny by¢ wykonane z betonu spetniajgcego wymagania:
- klasa betonu nie nizsza niz B30
nasigkliwos$¢ < 4%
mrozoodporno$¢ nie nizsza niz F 150
$cieralnos$¢ na tarczy Boehmego, okreslona stratg wysokosci nie wigksza niz 3 mm.
no$nos¢ minimum 31,6 Kn.
Pow1erzchn1e kraweznikow powinny by¢ bez rys, peknigé i ubytkdw betonu. Krawedzie elementow powinny
by¢ réwne i proste. Tekstura i kolor powierzchni gornej (licowej) powinny by¢ jednorodne, struktura zwarta.
2.3.6. Sktadowanie kraweznikoéw i obrzezy
Betonowe obrzeza chodnikowe mogg byc¢ przechowywane na skitadowiskach otwartych. Elementy nalezy
uktada¢ z zastosowaniem podkladek i przektadek drewnianych o wymiarach co najmniej: grubos¢ 2,5 cm,
szerokos¢ 5 cm, dtugos¢ minimum 5 cm wigksza niz szerokos¢ obrzeza.
2.3.7. Materiat do produkcji obrzezy i kraweznikow
Do produkcji obrzezy nalezy stosowac beton wedtug PN-EN 206-1:2003, klasy C 20/25 i C 25/30.
2.3.8. Materialy na podsypke i do zapraw
Do podsypki cementowo-piaskowq i zaprawy nalezy uzy¢ nastgpujgce materialy:
- mieszanke cementu i piasku: z piasku naturalnego spetniajgcego wymagania dla gatunku 1 wg PN-
EN 13043:2004,
cementu 32,5 spetniajgcego wymagania PN-EN 197-1:2012,
wody odmiany 1 odpowiadajgcej wymaganiomPN-88/B-32250 [11].
Sktadowanie kruszywa powinno odbywaé si¢ na podtozu rownym, utwardzonym i dobrze odwodnionym.
Kruszywo powinno by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami
kamiennymi.
Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [12].
2.3.9. Materialy na lawe
Do wykonania tawy betonowej pod obrzeze nalezy stosowac beton klasy C16/20 wg PN-EN 206:2014-04.
3. SPRZET
3.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczqce sprzetu podano w ,, Wymagania ogolne” pkt 3.
3.2 Sprzet do wykonania robot
Roboty wykonuje sig¢ recznie przy zastosowaniu:
betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskoweyj,
drobnego sprzetu pomocniczego.
4. TRANSPORT
4.1.  Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w SST 00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt.4.
4.2. Transport obrzezy i krawegznikow betonowych
Obrzeza betonowe przewozi si¢ dowolnym srodkiem transportowym. Elementy powinny by¢ zabezpieczone
przed przemieszczeniem sig i uszkodzeniami w czasie transportu.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w SST 00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt.5.
5.2 Prace przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robot, na podstawie dokumentacji projektowej, SST lub wskazan Inzyniera nalezy:
ustali¢ lokalizacje robot,



ustali¢ dane niezbedne do wytyczenia robot oraz ustalenia danych wysokosciowych,
usunqg¢ przeszkody, np. stupki, pachotki, elementy drog, ogrodzen itd.

ustali¢ materialy niezbedne do wykonania robot,

okreslic kolejnosé, sposob i termin wykonania robot.

demontaz istniejgcych kraweznikow (fawy) w celu dokonania ich regulacji bgdz wymiany

. usuniecie gruzu z placu budowy - gruz staje si¢ wlasnoscig Wykonawcy
5.3. Wykonanie tawy betonowej
5.3.1. Koryto pod tawe

Wymiary wykopu, stanowigcego koryto pod tawe, powinny odpowiadacé wymiarom tawy w planie z
uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu ew. konstrukcji szalunku.

Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod tawe powinien wynosic¢ co najmniej 0,97 wedtug
normalnej metody Proctora.

5.3.2. Lawa betonowa

Lawe betonowa z oporem wykonuje si¢ w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu lub bezposrednio w
korycie nalezy wyrd6wnywac¢ warstwami. Betonowanie tawy nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami PN-
B-06251:1963, przy czym nalezy stosowac co 50 m szczeliny dylatacyjne wypelnione bitumiczng masg
zalewow3.

5.4.  Ustawienie kraweznikow betonowych

54.1. Zasady ustawiania kraweznikow i obrzezy

Swiatlo (odlegtosé gornej powierzchni kraweznika od jezdni) powinno wynosié 12 cm, a w przypadkach
wyjatkowych moze by¢ zmniejszone do 2 cm (np. zjazdy).autobusowe). Zewngetrzna §ciana kraweznika
winna mie¢ opor z betonu C16/20 wg PN-EN 206:2014 - 04 (fawa z oporem).

5.5.3. Ustawienie kraweznikow i obrzezy na tawie betonowej

Ustawianie krawe¢znikow i1 obrzezy na tawie betonowej wykonuje si¢ na podsypce z piasku lub na podsypce
cementowo-piaskowej o grubosci 5 cm po zaggszczeniu.

5.5.4. Wypelnianie spoin

Spoiny kraweznikow 1 obrzezy nie powinny przekraczac szerokosci 1 cm. Spoiny nalezy wypetni¢ zaprawa
cementowo-piaskowa, przygotowang w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem zaprawa nalezy oczysci¢ i zmy¢
woda. W celu zabezpieczenia przed wptywami temperatury krawezniki ustawione na podsypce cementowo-
piaskowej i o spoinach zalanych zaprawa nalezy zalewa¢ co 50 m bitumiczna masa zalewowa nad szczeling

dylatacyjng tawy. ) ]
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.  Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podane sg w SST 00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 6
6.2.  Badania przed przystapieniem do robot
Przed rozpoczeciem robot, Wykonawca powinien:

uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materialtdw wykonane przez
dostawcow itp.),

w przypadku braku wymaganych dokumentéw, wykona¢ wlasne badania wiasciwosci materiatow
przeznaczonych do wykonania robot,

sprawdzi¢ cechy zewngtrzne kraweznikow 1 obrzezy (przez ogledziny oraz pomiar i ocen¢ uszkodzen
wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu zgodnie z wymaganiami)
Badania pozostalych materiatow stosowanych przy ustawianiu kraweznikow betonowych powinny
obejmowac wihasciwosci, okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiatéw w punkcie 2.
Wykonawca zobowiazany jest wszystkie dokumenty oraz wyniki badan przedstawi¢ Inzynierowi do
akceptacji.
6.3.  Badania w czasie robot
6.3.1. Sprawdzenie koryta pod tawe
Nalezy sprawdza¢ wymiary koryta oraz zageszczenie podioza na dnie wykopu. Tolerancja dla szerokos$ci
wykopu wynosi + 2 cm. Zageszczenie podtoza powinno by¢ zgodne z pkt 5.4.1.
6.3.2. Sprawdzenie taw
Przy wykonywaniu taw nalezy sprawdzic:
a) zgodnos¢ profilu podtuznego gérnej powierzchni taw z dokumentacja projektowa:
profil podtuzny gérnej powierzchni tawy powinien by¢ zgodny z projektowang niweleta. Dopuszcza si¢
odchylenia wynoszace = 1 cm na kazde 100 m tawy,



b) wymiary taw:
sprawdzi¢ w dwoch dowolnych punktach na kazde 100 m tawy. Tolerancje wymiarow wynosza:

dla wysokosci = 10% wysokosci projektowane;,

dla szerokos$ci + 10% szerokosci projektowane;,
c) roéwno$¢ gornej powierzchni taw:
Rownos¢ gornej powierzchni tawy sprawdza si¢ przez przytozenie w dwoch punktach, na kazde 100 m tawy,
trzymetrowej taty. Przeswit pomiedzy gorng powierzchnia tawy i przytozona latg nie moze przekraczaé 1 cm,
d) odchylenie linii taw od projektowanego kierunku:
Dopuszczalne odchylenie linii faw od projektowanego kierunku nie moze przekracza¢ + 2 cm na kazde 100 m
wykonanej tawy.
6.3.3. Sprawdzenie ustawienia kraweznikow i obrzezy
Przy ustawianiu kraweznikow i obrzezy nalezy sprawdzic:
a) dopuszczalne odchylenia linii kraweznikéw w poziomie od linii projektowanej, ktore wynosi + 1 cm
na kazde 100 m ustawionego kraweznika,
dopuszczalne odchylenie niwelety gornej ptaszczyzny kraweznika od niwelety projektowanej, ktore wynosi +
1 cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika lub obrzeza,
b) rowno$¢ gornej powierzchni kraweznikow, sprawdzane przez przytozenie w dwoch punktach na
kazde 100 m kraweznika lub obrzeza, trzymetrowej laty, przy czym przeswit pomiedzy gorna powierzchnia
krawegznika i przytozong tatg nie moze przekracza¢ 1 cm,

¢) doktadno$¢ wypetnienia spoin bada si¢ co 10 metréw. Spoiny musza by¢ wypehione catkowicie na
pelng glebokos¢.
7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w SST 00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 7.
8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robdt podane sa w SST 0 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8. Roboty uznaje si¢ za zgodne z
dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera kontraktu, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1.  Ogolne zasady dotyczace podstaw ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.
Za wykonane roboty Zamawiajacy zaptaci Wykonawcy wynagrodzenie okre§lone w umowie.
9.2. Cena jednostki obmiarowe]
Cena 1 mb kraweznika lub obrzeza obejmuje:
prace pomiarowe i oznakowanie robot,
dostarczenie materialéw na miejsce wbudowania,
demontaz kraweznikow oraz ich sktadowanie,
wykonanie koryta pod lawg,
- wykonanie lawy z ewentualnym wykonaniem szalunku i zalaniem szczelin dylatacyjnych,
- wykonanie podsypki,
- ustawienie krawegznikéw z wypelieniem spoin i zalaniem szczelin
- przeprowadzenie pomiarow i badan wymaganych w specyfikacji techniczne;j,
. - wywoz gruzu poza budowe
10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 14188-1:2010 Wypekiacze szczelin i zalewy drogowe. Czgs¢ 1: Wymagania wobec zalew
drogowych na gorgco,
PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementu
powszechnego uzytku,
PN-EN 206:2014-04Beton. Cz¢s¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodno$é
PN-EN 1340:2004 i PN-EN 1340:2004 Krawezniki betonowe. Wymagania i metody badan
PN-EN 206-1:2003 Beton zwykty
PN-EN 13043:2004 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka
PN-EN 13043:2004 Kruszywa mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych
PN-EN 13043:2004 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
PN-EN 1008:2004 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw
BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie



13. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST 13.00.00 NAWIERZCHNIE Z KOSTKI BTONOWEJ
1. WSTEP
1.1.  Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem $ciezek z kostki betonowej w trakcie wykonywania prac zwigzanych z
zagospodarowaniem terenu dla zadania ,,Budowa pochylni dla niepetnosprawnych”
Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t stanowi dokument kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.2. Zakres robdt objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem
nawierzchni z kostki betonowe;.
1.3.  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi ,,Wymagania og6lne”.
1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania. Produkowana
jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwoch warstwach potaczonych ze sobg trwale w fazie produkc;ji.
1.5.  Ogoblne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robot podane sa w ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.Wykonawca robot jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.
2. MATERIALY
2.1.  Wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow podano w ,,Wymagania ogélne”.
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i
dokumentacji projektowej. Wykonawca powinien zapewni¢ miejsce sktadowania kostki.
2.2.  Kostka betonowa
Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest
posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniona jednostke.
2.2.1. Wyglad
Struktura wyrobu betonowego powinna by¢ zwarta, bez peknigé, rys i ubytkow. Gorna faktura kostek
powinna by¢ rowna i prosta, a wklgsniecia nie powinny 2 mm dla kostek o grubosci <80 mm.
2.2.2. Ksztalt, wymiary i kolor
Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje si¢ betonowa kostke brukowa koloru szarego o grub. 80 mm.
Tolerancje wymiarowe:

. dlugos¢ + 3 mm,
. szeroko$¢ = 3 mm,
. grubos¢ £ 5 mm.

2.2.3. Cechy fizykochemiczne
Wymagane cechy fizykochemiczne przedstawia Tabela 1.

Tablica 1. Cechy fizvkomechaniczne betonowych kostek brukowych
Lp. |Wlasciwosci Klasa II Klasa III
1 'Wytrzymatos¢ na $ciskanie po 28 dniach, MPa, co najmniej 60
a) $rednia z sze$ciu kostek
. . . . 50
b) najmniejsza z pojedynczej kostki
S
2 Nasigkliwos$¢ woda wg PN-B-06250 [2], %, nie wigcej niz
3 Odporno$¢ na zamrazanie, po 50 cyklach zamrazania, wg PN-B-06250 [2]:
L brak
a) peknigcia probki s
b) strata masv. %. nie wiecei niz
c) obnizenie wytrzymato$ci na $ciskanie w stosunku do wytrzymato$ci b0
probek nie zamrazanych, %, nie wigcej niz
4 Scieralnos¢ na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1], mm, nie wiecej niz "

2.2.4. Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym



Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym stosowanym na nawierzchniach drog, ulic,
chodnikow itp. okresla PN-EN 1338 [2] w sposob przedstawiony w tablicy 1.

Tablica 2. Wymagania wobec betonowej kostki brukowej, ustalone w PN-EN 1338 [2] do stosowania na
zewnetrznych nawierzchniach, majgcych kontakt z solg odladzajgcqg w warunkach mrozu

Zatacznik
Lp. Cecha hormv 'Wymaganie
1 Ksztalt i wymiary
1.1 Dopuszczalne odchytki w mm od C L. L, L, L. . . . L.
zadeklarowanych wymiaréw kostki, Dlugos¢ szerokos$¢ grubosé + 2 Rgznlca 'pomlq§izy dvyoma po-miarami grubosci,
crnhoéei < 100 mm > 100 mm +2+34+3+3+4 tej samej kostki, powinna by¢ <3 mm
1.2 Odchytki plaskosci i pofalowania (jesli C
maksymalne wymiary kostki > 300 mm),
przy dlugosci pomiarowej 300 mm 400 mm
Maksymalna (w mm) wypuktos¢ wklegstos¢
1,51,02,01,5
H 'Wlasciwosci fizyczne i mechaniczne
2.1 Odpornos$¢ na zamrazanie rozmrazanie z  |D Ubytek masy po badaniu: warto$¢ $rednia <1,0 kg/m?, przy czym kazdy
udziatem soli odladzajacych (wg klasy 3, pojedynczy wynik < 1,5 kg/m?
zal TN
2.2 Wytrzymato$¢ na rozciaganie przy F 'Wytrzymato$¢ charakterystyczna T > 3,6 MPa. Kazdy pojedynczy wynik > 2,9
roztupywaniu MPa i nie powinien wykazywac obcigzenia niszczgcego mniejszego niz 250
N/ dhyended sazhinania
2.3 Trwato$¢ (ze wzgledu na wytrzymatosé)  |F Kostki maja zadawalajaca trwato$¢ (wytrzymatosc) jesli spelnione sa wymagania
inktu 2 2 oraz istnieie normalna konserwacia
2.4 Odpornos¢ na $cieranie (wg klasy 3 GiH Pomiar wykonany na tarczy
oznaczenia H normy)
szerokiej $ciernej, wg  [Bohmego,
zal. G normy - badanie |wg zal. H normy - badanie alternatywne
Inadotavavra
<23 mm <20 000mm*/5000 mm?>
2.5 Odpornosé na poslizg/poslizgniecie [ a) jesli gorna powierzchnia kostki nie byta szlifowana lub polerowana -
zadawalajaca odpornosc,
b) jesli wyjatkowo wymaga si¢ podania wartosci odpornosci na
Aspekty wizualne
3.1 Wyglad J a) gorna powierzchnia kostki nie powinna mie¢ rys i odpryskow,
b) nie dopuszcza si¢ rozwarstwien w kostkach dwuwarstwowych,
3.2 Tekstura J A) kostki z powierzchnia o specjalnej teksturze - producent powinien
3.3 Zabarwienie (barwiona moze by¢ warstwa opisa¢ rodzaj tekstury,
Scieralna lub caly element) B) tekstura lub zabarwienie kostki powinny by¢ poréwnane z probka
producenta, zatwierdzong przez odbiorce,
C) ewentualne roznice w jednolitosci tekstury lub zabarwienia,

spowodowane nieuniknionymi zmianami we wlasciwosciach surowcow i

zmianach warnnkAw twardnienia nie ¢a nwazane za igtotne

W przypadku zastosowan kostki na powierzchniach innych niz przewidziano w tablicy 1 (np. na
nawierzchniach wewnetrznych nie narazonych na kontakt z solg odladzajaca), wymagania wobec kostki
nalezy odpowiednio dostosowa¢ do ustalen PN-EN-1338 [2]. Kostki kolorowe powinny by¢ barwione
substancjami odpornymi na dziatanie czynnikow atmosferycznych, swiatta (w tym promieniowania UV) i
silnych alkaliow (m.in. cementu, ktory przy wypehieniu spoin zaprawg cementowo-piaskowa nie moze
odbarwiac¢ kostek). Zaleca si¢ stosowanie srodkow stabilnie barwigcych zaczyn cementowy w kostce, np.
tlenki zelaza, tlenek chromu, tlenek tytanu, tlenek kobaltowo-glinowy (nie nalezy stosowaé¢ do barwienia:
sadz i barwnikoéw organicznych).
Uwaga: Naloty wapienne (wykwity w postaci biatych plam) moga pojawic si¢ na powierzchni kostek w
poczatkowym okresie eksploatacji. Powstaja one w wyniku naturalnych proceséw fizykochemicznych
wystepujacych w betonie i zanikaja w trakcie uzytkowania w okresie do 2-3 lat.

2.2.5.

Sktadowanie kostek

Kostke zaleca si¢ pakowac na paletach. Palety z kostka moga by¢ sktadowane na otwartej przestrzeni, przy
czym podioze powinno by¢ wyréownane i odwodnione.

Materialy na podsypke i do wypelnienia spoin oraz szczelin w nawierzchni

Jesli dokumentacja projektowa lub sSt nie ustala inaczej, to nalezy stosowac nastepujace materiaty:

2.3.

a)

b)

na podsypke piaskowg pod nawierzchnig

piasek naturalny wg-PN-EN 13242+A1:2008
piasek tamany (0,075%2) mm wg PN-EN 13242+A1:2008
na podsypke cementowo-piaskowg pod nawierzchni¢




. mieszanke cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego spetniajgcego wymagania PN-EN
13242+A1:2008 cementu powszechnego uzytku spetniajagcego wymagania PN-EN 197-1:2012 i wody
odpowiadajacej wymaganiom PN- EN 1008:2004 [4],
c) do wypelniania spoin w nawierzchni na podsypce piaskowe;j
. piasek naturalny speniajgcy wymagania PN-EN 13242+A1:2008

piasek famany (0,075%2) mm wg PN-EN 13242+A1:2008

d) do wypelniania spoin w nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej
zaprawe cementowo-piaskowsa 1:4 spetniajgca wymagania wg 2.3 b),
e) do wypehiania szczelin dylatacyjnych w nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowe;

. do wypemienia gomej cz¢sci szczeliny dylatacyjnej nalezy stosowa¢ drogowe zalewy kauczukowo-
asfaltowe lub syntetyczne masy uszczelniajace (np. poliuretanowe, poliwinylowe itp.), speiniajace
wymagania norm lub aprobat technicznych,

do wypemienia dolnej czgsci szczeliny dylatacyjnej nalezy stosowac wilgotng mieszanke
cementowo-piaskowa 1:8 z materiatow spetniajagcych wymagania wg 2.3 b) lub inny materiat zaakceptowany
przez Inspektora nadzoru.
Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu na budowe,
powinno odbywac si¢ na podtozu rownym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy zabezpieczeniu
kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi.
Cement w workach, co najmniej trzywarstwowych, o masie np. 50 kg, mozna przechowywa¢ do:
a) 10 dni w miejscach zadaszonych na otwartym terenie o podtozu twardym i suchym,
b) terminu trwatosci, podanego przez producenta, w pomieszczeniach o szczelnym dachu i $cianach
oraz podtogach suchych i czystych.
Cement dostarczony na paletach magazynuje si¢ razem z paletami, z dopuszczalng wysokos$cia 3 szt. palet.
Cement niespaletowany uktada si¢ w stosy ptaskie o liczbie warstw 12 (dla workow trzywarstwowych).
Cement dostarczany luzem przechowuje si¢ w magazynach specjalnych (zbiornikach stalowych,
betonowych), przystosowanych do pneumatycznego zatadowania i wytadowania.
2.4, Krawezniki, obrzeza i $cieki
Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inzynier nie ustalg inaczej, to do obramowania nawierzchni z kostek
mozna stosowac:

krawezniki betonowe

obrzeza betonowe
Przy kraweznikach moga wystepowac scieki Krawezniki, obrzeza i §cieki mogg by¢ ustawiane na:

a. podsypce piaskowej lub cementowo-piaskowe;j, spetniajacych wymagania wg 2.3 a1 2.3 b,
b. tawach zwirowych, tluczniowych lub betonowych,
2.5. Materiaty do podbudowy utozonej pod nawierzchnig z betonowej kostki brukowe;j

Materiaty do podbudowy, ustalonej w dokumentacji projektowej, powinny odpowiada¢ wymaganiom
wlasciwej SST lub innym dokumentom zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

3. SPRZET

3.1.  Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonaweca przystepujacy do wykonania nawierzchni z kostki granitowej powinien wykazac sie
mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzgtu:

a) wibratoréw ptytowych,

b) drobnego sprz¢tu pomocniczego,

c) betoniarki, do przygotowywania podsypki cementowo-piaskowe;.
4 TRANSPORT

4.1.  Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST 00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt.4.

4.2, Transport kostek betonowych

Kostki betonowe przewozi si¢ dowolnym $rodkiem transportowym. Elementy betonowe uktadane sa
warstwowo na palecie, spigte taSma stalowa lub z tworzywa sztucznego i owini¢te folia, co gwarantuje
transport w nienaruszonym stanie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogblne zasady wykonania robdt

Ogolne zasady wykonania robot podano w ,, Wymagania ogdélne” pkt.5.



5.2.  Uktadanie kostki
Kostke uktada si¢ na podsypce cementowo-piaskowej (proporcje 1:3) w taki sposob, aby szczeliny miedzy
kostkami wynosity 2- 3 mm. Z uwagi na zageszczanie si¢ podsypki podczas ubijania wibratorem ptytowym,
kostke nalezy uktada¢ ok. 1,0 cm wyzej od projektowanej niwelety chodnika.
Po utozeniu kostek, szczeliny nalezy wypeni¢ piaskiem. Powierzchni¢ nalezy zamie$¢ w sposéb reczny lub
mechaniczny przy uzyciu szczotek, a nastepnie przystgpi¢ do ubijania nawierzchni chodnika.
Do ubijania nawierzchni z kostek brukowych, stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostona z tworzywa
sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Ubijanie nalezy rozpocza¢ od krawedzi
w kierunku $rodka i jednocze$nie w kierunku poprzecznym ksztattek.
Do zaggszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie uzywac¢ walca.
Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny piaskiem i zamie$¢ jego nadmiar z powierzchni.
Wykonany chodnik nie wymaga pielggnacji i moze by¢ od razu oddany do uzytkowania.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.  Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podane sa w ,,Wymagania ogoélne” pkt 6
6.2.  Badania przed przystgpieniem do robot
Przed przystapieniem do robot, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych posiada
aprobate techniczna. Pozostale wymagania okreslono w SST D-00.08 ,,Nawierzchnia z kostki brukowej
betonowej”.
6.3.  Badania w czasie robot
W czasie robot nalezy wykonywaé nastepujgce badania kontrolne:
* sprawdzenie wykonania koryta wg pkt. 5.2, przy czym dopuszczalne tolerancje wynosza dla:
- glebokosci koryta: o o szerokosci do 3 m: =1cm,
o szerokoscido3m: +1lcm,
0 szeroko$ci powyzej 3 m: £2 cm,
0 szerokos$ci koryta: +5cm.

sprawdzenie warstwy odsaczajacej, jesli jest przewidziana w dokumentacji projektowej, wg
wymagan zawartych w SST D - 00.06 "Warstwy odcinajace",

sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i podtuznych i
poréwnaniu z dokumentacja projektowa,

sprawdzenie utozenia chodnika z kostki betonowej wg pkt. 5.2,

sprawdzenie wypelnienia spoin wg pkt. 5.2 w trzech dowolnych miejscach na kazde 200 m? chodnika
1 zmierzenie

ich szeroko$ci oraz wypehienia.
6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni
6.4.1. Sprawdzenie rownosci chodnika
Rownos¢ chodnika sprawdza si¢ co najmniej raz na kazde 300 do 500 m? utozonego chodnika i w miejscach
watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 100 m. Przeswit pomiedzy nawierzchnig chodnika i przylozona 4m
tata nie powinien przekracza¢ 1,0 cm.
6.4.2. Sprawdzenie profilu podtuznego
Sprawdzenie profilu podluznego przeprowadza¢ nalezy za pomoca niwelacji, biorac pod uwage punkty
charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100 m.
Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w punktach zatamania niwelety nie moga przekraczac + 3
cm.
6.4.3. Sprawdzenie profilu poprzecznego
Sprawdzenie profilu poprzecznego dokonywacé nalezy szablonem z poziomica, co najmniej raz na kazde 150
do 300 m* chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 50 m. Dopuszczalne odchylenia od
przyjetego profilu wynosza + 0,3%.
7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ,,Wymagania ogolne” pkt 7.
8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robdt podane sa w SST 0 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8. Roboty uznaje si¢ za zgodne z
dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera kontraktu, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogoélne zasady dotyczace podstaw platnosci



Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9. Za
wykonane roboty Zamawiajacy zaptaci Wykonawcy wynagrodzenie okreslone w umowie.
9.2.  Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 m? nawierzchni z kostki betonowej obejmuje:
prace pomiarowe i oznakowanie robot,
dostarczenie materialdéw na miejsce wbudowania,
wykonanie podsypki cementowo - piaskowe;j,
utozenie kostki brukowej wraz z zageszczeniem i wypetnieniem szczelin,
przeprowadzenie badan i pomiar6w wymaganych w specyfikacji technicznej,
uporzadkowanie terenu robot.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 197-1:2012 Cement. Czgé¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku
PN-EN 1338:2005 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan
PN-EN 13242+A1:2008 Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatow stosowanych w
obiektach budowlanych i budownictwie drogowym
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