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Specyfikacja techniczna St-O — WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sq warunki wykonania i odbioru wszystkich
rob6t budowlanych zwigzanych z zagospodarowaniem fragmentu poddasza budynku
biurowo — administracyjnego przy ulicy Miriskiej 25 w Warszawie.
Zakres specyfikacji obejmuje nastepujace opracowania:

a. STS-1 - Roboty przygotowawcze

b. STS-2 - Roboty g-k i murowe

c. STS-3 —Roboty tynkarskie

d. STS-4 - Roboty malarskie

e. STS-5 - Ktadzenie i wyktadanie $cian i podtog, renowacja podtég

f. STS-6- Stolarka okienna i drzwiowa

g. STS-7- Instalacje elektryczne
Zakres robot obejmuje wykonanie remontu w nastepujacych branzach:

» budowlanej - kod CPV 45210000- 2

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych ponizej:

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjg Techniczng
Opis przedmiotu zamdéwienia. Remont obejmuje roboty:
»  budowlane
Specyfikacja Techniczna obejmuje nastepujace roboty budowlane i instalacyjne,
opisane w Specyfikacjach Technicznych Szczegétowych:
a. roboty przygotowawcze
b. roboty g-k i murowe
c. tynkowanie
d. roboty malarskie
e. ktadzenie i wyktadanie $cian i podtdg, renowacja podtég
f. roboty zwigzane z adaptowang stolarkg okienng i drzwiowa
1.4. Opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych
Roboty tymczasowe obejmuja:
a. zorganizowanie zaplecza dla potrzeb budowy
b. doprowadzenie wody, energii, odprowadzenie $ciekéw dla zaplecza budowy
c. zabezpieczenie zaplecza i budowy przed dostepem o0s6b postronnych
1.5. Okredlenia podstawowe
Zgodne i zawarte w Polskich Normach, przepisach prawa budowlanego, dokumentach
dopuszczenia materiatdw do stosowania w budownictwie, wytycznych wykonywania i
odbioru robét. W dalszej czesci opracowania skréty i symbole oznaczaja:



ST - Specyfikacja Techniczna

STS - Specyfikacja Techniczna Szczegétowa

Kod CPV — oznaczenia liczbowe dziatu grupy, klasy, kategorii roboét

zgodnie z okres$leniami Wspdlnego Stownika Zamdwien (rozporzadzenie nr
2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 roku Dz. Urz. WE L 340 z 16.12.2002 z péin.
zm.).
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1.6. Informacja o terenie budowy
Prace zlokalizowane sg na poddaszu budynku biurowo — administracyjnym przy ulicy
Minskiej 25 w Warszawie.

1.7. Wymagania ogdine

1.7.1.0gdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnosé z
dokumentacjg przetargowq i poleceniami przedstawiciela Zamawiajgcego.

1.7.2. Przekazanie terenu budowy
Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dziennik budowy.

1.7.3. Zgodnos$¢ robot z dokumentacja przetargowa

Dokumentacja przetargowa, ST, STS oraz dokumenty przekazane przez
Zamawiajacego Wykonawcy s obowigzujace dia Wykonawcy. Wszystkie wykonane roboty i
dostarczone materiaty beda zgodne z dokumentacjq przetargowg , ST, STS. W przypadku, gdy
materiaty lub roboty nie bedg zgodne w petni z dokumentacjq przetargowa ST lub STS i
wptynie to na niezadowalajacq jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang
zastagpione innymi, a elementy rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.7.4 Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania
realizacji kontraktu, az do zakoriczenia i odbioru ostatecznego robdt. Koszt zabezpieczenia
terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wiaczony w ceng
umowng

1.7.5 Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie
przepisy dotyczace ochrony s$rodowiska naturalnego. W czasie trwania budowy i
wykariczania robét Wykonawca bedzie utrzymywaé teren budowy, podejmowac wszelkie
uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony
érodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub ucigzliwosci
dla 0s6b lub wiasnoéci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skaienia, hatasu lub innych
przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

1.7.6 Ochrona przeciwpozarowa



Wykonawca bedzie przestrzegad przepisy ochrony przeciwpozarowej i utrzymywac
sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy. Materiaty
tatwopalne beda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostgpem osob trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty
spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel
Wykonawcy.

1.7.7 Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone
do uzycia. Wszelkie materiaty uzyte do rob6t beda miaty $wiadectwa dopuszczenia, wydane
przez uprawniong jednostke. Materialy ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét,
a po zakornczeniu robét szkodliwo$¢ zanika (np. materialy pylaste) mogg by¢ uzyte pod
warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania, jezeli wymagaja tego
odpowiednie przepisy. Zamawiajacy powinien otrzyma¢ zgode na uzycie tych materiatéw od
wiasdciwych organéw administracji paristwowej.

1.7.8 Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.7.9 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych
bezpieczeristwa i higieny pracy. W szczegoélnosci wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby
personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz
nie spetniajacych odpowiednich wymagar sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie
utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednia odziez
dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczeistwa publicznego. Uznaje sig, Ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem
wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaptacie i s3 uwzglednione w cenie
kontraktowej.

1.7.10 Ochrona i utrzymanie ruchu

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materialy i
urzgdzenia uzywane do rob6t od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia
zakoriczenia przez Zamawiajacego. Wykonawca bedzie utrzymywat roboty do czasu
koricowego odbioru. W trakcie realizacji zadania Wykonawca jest zobowigzany do
utrzymania w nalezytym stanie czystosci nawierzchni, po ktérych sie porusza podczas
wykonywania zadania. Za wszelkie zniszczenia odpowiada Wykonawca. Po zakoriczeniu
robot Wykonawca zobowigzany jest do uprzatnigcia terenu budowy oraz terendw
przylegltych, a w szczegélnosci klatek schodowych i korytarzy. Jest zobowigzany takie do
zapewnienia sprawnej komunikacji mieszkaricom budynku.

1.7.11 Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw



Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wiadze centralne
i miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sa w jakikolwiek sposéb zwigzane z
robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i
wytycznych podczas prowadzenia robot.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw.

Przy wykonywaniu prac nalezy stosowaé materiaty i wyroby dopuszczone do obrotu i
stosowania w budownictwie. Zgodnie z Ustawg ,Wyroby budowlane”(Dz.U.04.92.881),
wyréb budowlany nadaje sie do stosowania przy wykonaniu robét budowlanych, jezeli jest
oznakowany znakiem CE co oznacza, ie dokonano oceny jego zgodnosci z norma
zharmonizowang albo europejskg aprobatg techniczng badz krajowa specyfikacja techniczng
panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej. Umieszczony w okreslonym przez Komisje
Europejska wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa,
dla ktérych producent wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej.
Oznakowany z zastrzezeniem ust.4 znakiem budowlanym, ktorego wzér okresla zatacznik nr
1 do Ustawy ,,Wyroby Budowlane”.

2.2. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy lub ztozone w miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego. Kazdy rodzaj robot,
w ktédrym znajda sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty Wykonawca wykonuje na
wiasne ryzyko.

2.3. Przechowywanie i skfadanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu gdy beda
potrzebne na budowie, byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaly swojq jakos¢ i
wiasciwoéé¢ do robdt oraz byty dostepne do kontroli przez Zamawiajgcego. Miejsca
czasowego sktadowania materiatéw bedzie w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce
w uzgodnieniu z Zamawiajacym.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow

Podane w materiatach przetargowych nazwy dostawcow, producentéow nalezy
traktowac jako przyktadowe, ze wzgledu na zasady ustawy ,prawo zamoéwieri publicznych”.
Wykonawca moze zastapi¢ materiaty i urzadzenia réwnowainymi stosujac te same
parametry techniczne, jakosciowe i wymagania funkcjonalne poparte certyfikatami,
éwiadectwami dopuszczenia, atestami w zaleznosci od wymagan wynikajacych z
odpowiednich przepisow.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robét
powinien byé¢ zgodny z oferta Wykonawcy, powinien odpowiada¢ pod wzglgdem typow i
iloéci wskazaniom zawartym w dokumentacji przetargowej, ST, STS i zaakceptowany przez
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Zamawiajacego. Sprzet bedacy wtasnosciag Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot, ma
by¢ utrzymany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Wykonawca dostarczy kopie
dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to
wymagane przepisami. Sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania
warunkéw Kontraktu, zostang zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do pracy przez
Zamawiajgcego.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu,
ktore nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych
materiatédw. Liczba srodkéw transportu bedzie zapewniaé¢ prowadzenie robdt zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji przetargowej ST, STS i wskazaniami Zamawiajgcego w
terminie przewidzianym umowa. Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny koszt,
wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdowych do terenu budowy.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
5.1. Program zapewnienia jakosci robét (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty
Zamawiajgcego program zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi zamierzony sposéb
wykonania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie
robot zgodnie z dokumentacja przetargowa, ST, STS oraz poleceniami i zaleceniami
przekazanymi przez Zamawiajgcego.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierat:

a. czesc ogodlng opisowa:

> organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia robét,

organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét — bhp,

> wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

» wykaz o0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos¢ wykonania
poszczegolnych elementéw robét, system (sposéb i procedure)
proponowanej kontroli i sterowania jakoscia wykonywanych
robot,

» wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli,

> sposob i forme gromadzenia wynikow badan, zapis pomiaréw, a takie
wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowang forme przekazywania tych
informacji Zamawiajgcemu,

b. czes¢ szczegbtowa opisujacy dla kazdego asortymentu robét:

» wykaz maszyn i urzadzen wraz z ich parametrami technicznymi,
rodzaje i ilos¢ Srodkéw transportu oraz urzadzenia pomiarowo-
kontrolne

» sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich
wiasciwosci w czasie transportu

» sposéb i procedure pomiaréw oraz badan



» sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi
wymaganiom

5.2. Zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole robét i jako$¢ materiatow.
Zapewni on odpowiedni system kontroli, personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i
wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatow i robot.
Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary, badania materiatow i robot z czestotliwoscia
zapewniajacg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
dokumentacji przetargowej, ST, STS jednak nie rzadziej niz jest to okreslone w ST. STS,
normach
i wytycznych. W przypadku braku okreslenia Zamawiajacy ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umowa. Wszystkie koszty zwigzane z
organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw i robét ponosi Wykonawca.

5.3. Pobieranie prébek

Probki moga byé pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod
pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji
moga by¢ z jednakowym prawdopodobierstwem wytypowane do badan. Zamawiajacy
bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek. Na zlecenie
Zamawiajacego Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow,
ktore budza watpliwosci co do jakosci. Koszty dodatkowych badan pokrywa Wykonawca.

5.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmuija jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, STS nalezy
stosowac wytyczne krajowe lub inne procedury zaakceptowane przez Zamawiajacego. Przed
przystapieniem do pomiaréw i badari Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego o rodzaju,
miejscu, terminie badan lub pomiaréw. Wyniki pomiaréw i badarn Wykonawca przedstawi na
pismie do akceptacji Zamawiajgcego.

5.5. Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywaé Zamawiajacemu kopie raportéw z wynikami badan
jak najszybciej, nie pozniej jednak niz w terminie okreslonym w PZJ.

5.6. Badania prowadzone przez Inspektora

Dla celéw kontroli jakoéci i zatwierdzenia, Zamawiajacy jest uprawniony do
dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania materiatéw u Zrodet ich wytwarzania i
zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i
producenta materiatéw. Zamawiajacy moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania
niezaleznie od Wykonawcy na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badai wykaza, ze raporty
Wykonawcy s3 niewiarygodne to Zamawiajacy poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtdérnych lub dodatkowych badan. W takim przypadku
catkowity koszt powtérnych lub dodatkowych badan pokryje Wykonawca.



5.7. Certyfikaty i deklaracje

Zamawiajacy moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadajg odpowiednie
dokumenty dopuszczenia materiatéw do stosowania w budownictwie zgodnie z Ustawa
»Wyroby budowlane”(Dz.U.04.92.881), wyréb budowlany nadaje sie do stosowania przy
wykonaniu robét budowlanych, jezeli jest oznakowany znakiem CE, co oznacza, ze dokonano
oceny jego zgodnosci z normg zharmonizowang albo europejska aprobatg techniczna badz
krajowa specyfikacjq techniczng paristwa cztonkowskiego Unii Europejskiej. Umieszczony w
okreslonym przez Komisje Europejska wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla
zdrowia
i bezpieczenstwa, dla  ktérych producent  wydat  deklaracje  zgodnosci
z uznanymi regutami sztuki budowlanej. Oznakowany z zastrzeieniem ust.4 znakiem
budowlanym, ktérego wzor okresla zatacznik nr 1 do Ustawy ,Wyroby Budowlane”.

6. WYKONANIE ROBOT

6.1. Ogodlne zasady wykonania robdt

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa oraz za jako$¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robdt, za ich zgodno$é z dokumentacja
przetargowy, ST, STS, harmonogramem robét oraz poleceniami Inspektora. Nastepstwa
jakiegokolwiek btedu w robotach spowodowanego przez Wykonawce zostang poprawione
przez Wykonawce na wtasny koszt. Polecenia Zamawiajacego beda wykonywane nie péiniej
niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba
zatrzymania robdt. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca. Wykonawca
zobowigzany jest do przestrzegania przepiséw obowigzujacych na terenie Zamawiajacego.

6.2. Warunki przystgpienia do robot

W ramach komisyjnego przejecia budowy ustalone zostanie sktadowanie materiatéw,
lokalizacji zaplecza budowy. Wykonawca zobowigzany jest uzgodni¢ z Zamawiajacym
wszelkie wytgczenia zasilania w media tj. energia elektryczna, woda, centralne ogrzewanie
niezbedne do prowadzenia robdét.

6.3. Dokumenty budowy

6.3.1.Dziennik budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym
Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do
korica okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w Dzienniku beda
dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu bezpieczeristwa ludzi i
mienia oraz technicznej strony budowy. Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony
datg, podpisem osoby ktéra go dokonata, z podaniem jej imienia, nazwiska oraz stanowiska
stuzbowego. Zapisy beda czytelne, chronologiczne, bezposrednio jeden pod drugim bez
przerw. Zataczone do Dziennika Budowy protokoly i inne dokumenty bedy oznaczone
kolejnym numerem zatacznika i opatrzone datq i podpisem Wykonawcy i Zamawiajacego.



6.3.2.Ksiega obmiaru

Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementdow robét. Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposob ciggly
w jednostkach przyjetych w kosztorysie
i wpisuje do Ksiegi Obmiaréw.

6.3.3.Pozostate dokumenty budowy
a. protokoty przekazania terenu budowy,
b. umowy cywilno — prawne,
c. protokoty odbioru robot,
d. protokoty z narad i ustalen,
e. korespondencja na budowie.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT
7.1. Ogblne zasady przedmiaru robét

Przedmiar robét zostat wykonany wedtug zasad podanych w odpowiednich katalogach
naktadéw rzeczowych.

7.2. Ogélne zasady obmiaru robét

Obmiar robét bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie
z dokumentacja przetargowa, ST, STS w jednostkach ustalonych w przedmiarze. Obmiar
rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Zamawiajacego o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej 3 dni przed tym terminem. Wyniki
obmiaru beda wpisane do ksiggi obmiaru. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w
iloéciach podanych w przedmiarze lub ST, STS nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku
nalezytego wykonania przedmiotu umowy i ukorfczenia wszystkich robét zgodnie z
dokumentacja przetargowa.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawcg. Jezeli urzadzenia
te lub sprzet wymagaja badan atestowych to Wykonawca winien posiada¢ wazne
éwiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce
utrzymywane w dobrym stanie w catym okresie trwania robét. Wszystkie urzadzenia i sprzet
pomiarowy stosowany w czasie obmiaru robét beda zaakceptowane przez Zamawiajacego.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sie¢ w czasie ich wykonania. Obmiar robot
podlegajacych zakryciu przeprowadza sig¢ przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do
obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposéb zrozumiaty i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi
szkicami w ksiedze obmiaru. W razie braku miejsca mogg by¢ dotaczone w formie
oddzielnego zatacznika do ksiegi obmiaru.



8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalern odpowiednich STS roboty podlegajg nastepujagcym etapom
odbioru, dokonanym przez Inspektora przy udziale Wykonawcy;

a. odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

b. odbior czesciowy

¢. odbiér koricowy

d. odbidr ostateczny (pogwarancyjny)

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie iloéci i
jakosci wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu. Odbiér ten
bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez
hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru robét dokonuje Inspektor. Gotowosé danej
czgsci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy z jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora. Odbiér bedzie przeprowadzony zgodnie z umowa.

8.3. Odbidr czesciowy

Odbior czgéciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonywanych czesci robét
stanowigcych zakoriczony odrebny element konstrukcyjny, budowlany itp. wymieniony w
dokumentacji przetargowej. Odbiér czesciowy robét dokonuje sie wedtug zasad jak przy
odbiorze koricowym robét. Odbioru robét dokonuje Zamawiajacy.

8.4. Odbidr koricowy robét

Catkowite zakoriczenie robét oraz gotowos¢ do odbioru koricowego bedzie stwierdzone
przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na
pismie o tym fakcie Zamawiajgcego. Odbior ostateczny robdt nastapi w terminie ustalonym
w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora zakofczenia robét i
przyjecia dokumentow wymienionych ponizej. Odbioru kohcowego dokona komisja
powotana przez Zamawiajacego w obecnosci Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty
dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przediozonych dokumentdw, ocenie wizualnej
oraz zgodnosci wykonania robét
z dokumentacja przetargows, ST, STS. W toku odbioru koricowego robét komisja zapozna sie
z realizacjq ustalen przyjgtych w trakcie odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu i
odbioréw czesciowych.

8.5. Dokumenty odbioru koricowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koricowego robét jest protokét
odbioru koricowego robdt sporzadzony wg ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru
koficowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujace dokumenty:
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a. dokumentacje powykonawczg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowq
jezeli zostata sporzadzona w trakcie realizacji umowy,

dzienniki budowy i ksiegi obmiaru (oryginaty),

wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,

. dokumenty dopuszczajace do stosowania w budownictwie,

oo o

W przypadku gdy Komisja stwierdzi, ze roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru koricowego, komisja w porozumieniu z
Wykonawcg wyznacza ponowny termin odbioru koricowego robét. Wszystkie zarzadzone
przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajqce bedq zestawione wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajgcego.

8.6. Odbidr ostateczny (pogwarancyjny)

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie zachowania wymaganej jakosci elementow
robét w okresie gwarancyjnym oraz prac zwigzanych z usunieciem wad ujawnionych w tym
okresie.

9. ROZLICZENIE ROBOT TYMCZASOWYCHI TOWARZYSZACYCH | PODSTAWOWA PtATNOSC

9.1. Rozliczenie robot tymczasowych i towarzyszacych
Nie przewiduje sie odrebnego rozliczania robé6t tymczasowych i towarzyszacych.

9.2. Podstawa ptatnosci

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce dla danej
pozycji w wycenionym przedmiarze robét.

Cena jednostkowa pozycji przedmiaru robdt winna uwzgledniaé wszystkie czynniki,
wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST, STS, w
dokumentacji przetargowej a takze obowigzujacych przepisach, bez wzgledu na to, czy
zostato to szczegétowo wymienione w specyfikacji i przedmiarze robot czy tez nie.

Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w wycenionym
przedmiarze robét jest ostateczna i wyklucza mozliwos¢ zadania dodatkowej zaptaty za
wykonanie robét objetych tg pozycja kosztorysowa. Jesli jakie$ czynnosci lub roboty zostaty
pominiete to uwaza sie, ze Wykonawca ujat je w danej pozycji lub innych pozycjach
wycenionego przez siebie przedmiaru.

Podstawa ptatnoéci jest faktura VAT wystawiona na podstawie protokotu odbioru
robét. Przy dokonywaniu rozliczeri obowiazujq postanowienia zawarte w umowie pomigdzy
Zamawiajacym a Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
> Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku . Prawo Budowlane
> PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
> PN-70/B -10100 p. 3 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.
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> PN-B-30042:1997 ,Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, tynkarski i klej
gipsowy”.

> PN-70/prefabrykowanych-10100 p. 3 Roboty tynkowe. Tynki zwykte.
Wymagania
i badania przy odbiorze.

> PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte”.
> PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi
i wodorozcienczalnymi, farbami emulsyjnymi.
> Ustawg ,,Wyroby budowlane”(Dz.U.04.92.881),
> PN-EN 13647; 2004 Podtogi drewniane i posadzki deszczutkowe
> PN-B-91000; 1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia.
> PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatéw drewnopodobnych i

tworzyw sztucznych. Wymagania i badania.

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
STS-1 - Roboty przygotowawcze i rozbiérkowe
1.1. Roboty przygotowawcze

1.2. Roboty rozbiérkowe

Kod CPV

45111300-1-Roboty rozbiérkowe

1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Szczegétowej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczne s3 prace zwigzane z wykonaniem
rozbiérek el. budowlanych, wykuciami, przekuciami, demontazem elementéw instalacji.

2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej Szczegétowej
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.

3.  Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczng Szczegétowa.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja Techniczna obejmuja czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie robét na obiekcie.

wykonanie otworu wentylacyjnego dla fazienek

cyklinowanie parkietu

zamurowanie otworu drzwiowego

wykonanie klamek i szyldéw drzwiowych

wykonanie tynkéw

wywoz gruzu

utylizacja gruzu i zdemontowanych el. wyposazenia lokali

VVVVYVVY

4.  Okreslenia podstawowe
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Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegdtowej sg zgodne z Polskimi
Normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej ST-0.

5.  Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w specyfikacji technicznej ST-0.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodnos$¢ z dokumentacija
przetargowsy, specyfikacja techniczna.

6. Materiaty
Nie wystepuja.

7. Sprzet

Roboty rozbidrkowe, demontazowe, wykucia, przekucia, wykonanie otworéw beda
wykonywane przy uzyciu sprzetu recznego i elektronarzedzi.
8. Transport

Materiaty z rozbidrki przeznaczone do wywiezienia mogg by¢ przewozone dowolnymi
$rodkami transportu zaakceptowanymi przez Zamawiajgcego.

9.  Wykonanie robdt
Ogodlne wymagania dotyczace wykonywania robdt podano w ST-0.
10. Rozbiorkii demontaze

Wykonawca uzgodni z Zamawiajacym harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie
warunki w jakich beda wykonywane roboty przygotowawcze i rozbiérkowe. Roboty
rozbiorkowe i demontazowe wykonywaé w miejscach przewidzianych dokumentacja
przetargowa (kosztorys $lepy). Przed przystapieniem do robot demontazowych instalacji
nalezy odfaczy¢ instalacje elektryczng i wod.-kan. i gazowa. Roboty nalezy tak prowadzi¢, aby
nie zostata naruszona stateczno$¢ elementu oraz tak aby usuwanie jednego elementu
konstrukcyjnego nie wywofato nieprzewidzianego upadku lub przewrdcenia sig innego
fragmentu konstrukcji. Przy wyktuwania otworéw drzwiowych wykona¢ nadproza godnie z
opisem technicznym do projektu. Gruz nalezy wytransportowac poza obiekt i sktadowac w
gruzowniku.

11. Kontrola jakosci robot
Zgodnie z ST-O punkt 5.

12. Przedmiar i obmiar robot
Zgodnie z ST-O punkt 7.

13. Odbiér robét
Zgodnie z ST-O punkt 8.

14. Sposob rozliczania robét tymczasowych i towarzyszacych i podstawowa ptatnosc
Zgodnie z ST-O punkt 9.
15. Dokumenty odniesienia
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Zgodnie z ST-O punkt 10.

STS-2 - Roboty gips-kartonowe i murowe
Kod CPV
45262522-6 — Roboty gips-kartonowe i murowe

1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Szczegétowej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczne s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét gips-kartonowych i murowych $cian.

2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej Szczegétowej
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniach i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.

3. Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczng Szczegétowa.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja Techniczna obejmuja czynnosci umoiliwiajace
i majace na celu wykonanie robét na obiekcie

» Scianki dziatowe z plyt gips- kartonowych

» tynkowanie nowych $cian

» malowanie $cian

4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegétowej s3 zgodne z Polskimi
Normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej ST-0.

5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w specyfikacji technicznej ST-0.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodnogé
z dokumentacjq przetargowa, specyfikacjg techniczna. Przed przystapieniem do prac
wymiary winien sprawdzi¢ w naturze.

6. Materiaty
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji technicznej ST-0. Przy
wykonywaniu robét objetych niniejsza specyfikacja techniczng szczegétowa wystepujg nizej
wymienione materiaty podstawowe:
ptyta g-k, profile systemowe. Grubo$é écianek 8 cm.
elementy rusztu scian /konstrukcja/ typu Ci U
elementy do mocowania Scian i ptyt gipsowych typu blachowkrety
kotki rozporowe do mocowania konstrukcji
tasmy do taczenia ptyt gipsowych
gips szpachlowy
cegla ceramiczna petna 15 MPa

VVVVVYVYY
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» zaprawa cementowo-wapienna 5 MPa

7. Sprzet
Przy wykonaniu robdt bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej
wystepuje nastepujacy sprzet: rusztowanie narzedzia i sprzet do robét murowych.

8. Transport

Ptyty gipsowe i cegly ceramiczne mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu
zwracajagc uwage na jej zabezpieczenie przed uszkodzeniami oraz przed dziataniem
zewnetrznych warunkow atmosferycznych, a w szczegélnosci zabezpieczone przed
dziataniem wilgoci, na czas transportu.

9. Wykonanie robot

Ogélne wymagania dotyczgce wykonywania robét podano w specyfikacji technicznej
ST-0. Do wykonania robét nalezy zastosowaé odpowiednie dla danych rodzajéw prac ptyty g-
k oraz skrajne profile UW zamocowac¢ do stropu i podfoza zgodnie z instrukcja montazu
podanego przez producenta danego systemu np. Knauff.

Profile stupkowe CW zamocowaé w rozstawie osiowym 62,5 cm. Okfadzine
wykonywa¢é za pomoca pionowo ustawionych piyt z zachowaniem odstepu od podtoza ok. 1
cm. Nie wykonywac¢ stykow piyt na profilach stupkéw drzwiowych
Rozstaw blachowkretéw 25 cm. W szczelinie wewnatrz $ciany utozy¢ materiat izolacyjny i
instalacje. Styki podtuzne rozmieszcza¢ na mijanke.

Kolejno$é prac dla scian g-k:

- Zamocowanie do podtogi i stropu elementéw poziomych (profile "U") oraz elementéw
pionowych (profile "C"), rozpigtych pomiedzy elementami poziomymi.

- Rozstaw stupkéw (profili "C") ma byé nie wigkszy niz potowa szerokosci pfyty i musi byé tak
dobrany, aby taczenia ptyt wypadaty na stupkach.

- Profile C wstawia sie pionowo pomiedzy potki profili U i nie stabilizuje sie ich potozenia;
profil C jest przesuwany dopiero w odpowiednie miejsce po przytozeniu ptyty w momencie
mocowania ptyt g-k do elementdéw rusztu.

- Rozstaw profili musi byé taki, aby byt spetniony warunek, ze rozstaw przemnozony przez
liczbe catkowita bedzie réwny szerokosci ptyty g-k.

- Dla zapewnienia projektowanej izolacyjnosci akustycznej Sciany pod skrajne profile,
zaréwno poziome, jak i pionowe (przylegajace do stropu, podtogi i scian bocznych) nalezy
podiozy¢ tasme izolacji akustyczne wykonana z elastycznej pianki polietylenowej. Profile te
przytwierdza sie $rednio co 80 cm do podiogi i stropu odpowiednimi kotkami szybkiego
montazu.

- Profile C skraca sie do wymaganego wymiaru recznymi nozycami do blachy lub specjalna
gilotyna dzwigniowa.

- W écianach z ptyt g-k oscieznice nalezy montowac na etapie wykonywania rusztu.

- Moina stosowaé oscieznice zaréwno drewniane jak i stalowe. Jedynym warunkiem jest
dopasowanie szerokosci ramiaka oscieznicy do grubosci sciany.
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- Stupki przy oscieznicowe powinny by¢ wykonane z profili "UA" z blachy o grubosci 2 mm.
Wymagaja one pewnego utwierdzenia w stropie i podtodze. Stuzg do tego specjalne
katowniki przykrecane na koncach profili "UA" i zamocowane do stropu i podfogi.

- Bezposrednio nad oscieznica musi by¢ wstawiony odcinek profilu "U" taczacy stupki przy
oscieznicowe, tworzgc rodzaj nadproza.

- Miedzy ptytami nie powinna pozostawa¢ zbyt duza szczelina, ktérg trzeba by byto
wypetnia¢ masg szpachlowa

- Miedzy stelazem wmontowa¢ wetne akustyczng

- Ptyty powinny by¢ ustawiane pionowo i przykrecane do profili pionowych - Jesli istnieje
koniecznosé¢ sztukowania ptyt, to przyciety kawatek ptyty powinien byé mocowany raz na
gorze, a raz na dole po to, aby poziome potgczenia ptyt nie wypadaty w jednej linii.

- Nie mozna taczy¢ ptyt na krawedzi otworu. Potaczenie takie powinno byé odsuniete od
krawedzi otworu co najmniej o 15 cm.

- Po zamontowaniu ptyty g-k nie powinny dotykac ani do podtogi ani do sufitu po to, by ptyty
mogty sie swobodnie odksztatca¢ pod wptywem obcigzenn zewnetrznych, ciezaru wiasnego i
zmian wilgotnosci.

- Pyty przykrecié jednostronnie do rusztu wkretami w rozstawie 20-25 cm, regulujac
ustawienie stupkow.

- Utozy€ ptyty z wetny mineralnej pomiedzy profilami rusztu tak, aby nie dotykata ona ptyt g-k
(gr. ptyt z wetny powinna by¢ o 1 cm mniejsza niz szeroko$é profili rusztu).

- Po utoZeniu weiny nalezy zamocowaé ptyty z drugiej strony rusztu w taki sposob, aby
potaczenia plyt nie wypadty na tym samym, ale na sgsiednim stupku.

- Wykoriczenie powierzchni z ptyt g-k. Pofaczenia ptyt wypetnié masg szpachlowa z
zastosowaniem tasmy spoinowej z widkna szklanego lub papierowej. Po zwigzaniu masy
szpachlowej natozy¢ warstwe wyréwnawcza i przeszlifowaé.

-Otwory po drzwiach zewnetrznych zamurowa¢ cegtg ceramiczng petng o wytrzymatosci 15
MPa na zaprawie cem.-wap. Marki 5 MPa.

10. Kontrola jakosci robét
Zgodnie z ST-O punkt 5. Kontrola robét takie obejmuje sprawdzenie zgodnoéci z
dokumentacjq, sprawdzenie jakosci materiatéw i prawidtowo$ci wymiaréw.

11. Przedmiar i obmiar robét
Zgodnie z ST-O punkt 7.

12. Odbidr robot
Zgodnie z ST-O punkt 8. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja i uzgodnieniami
Zamawiajacego, jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne wyniki.

13. Sposéb rozliczania robét tymczasowych i towarzyszacych i podstawowa ptatnosé
Zgodnie z ST-O punkt 9.

14. Dokumenty odniesienia
Zgodnie z ST-O punkt 10.
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STS-3 — Tynkowanie
Kod CPV 45410000-4— Tynkowanie
1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Szczegotowej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczne s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru tynkéw zwyktych wewnetrznych.

2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej Szczegdtowe;j
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniach i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.

3. Zakres robot objetych Specyfikacjg Techniczng Szczegoétowa.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja Techniczna obejmuja czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie roboét na obiekcie;

- tynki zwykfe wewnetrznych kat. |1l z zaprawy cementowo-wapiennej na scianach

- tynki wewnetrzne kat. lll na osciezach

4. Okreslenia podstawowe
Okreélenia podane w specyfikacji technicznej szczegétowej sa zgodne z Polskimi
Normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej ST-0.

5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w specyfikacji technicznej ST-0. Wykonawca
jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodnosé z dokumentacja przetargowa,
specyfikacjq techniczna.

6. Materiaty

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w specyfikacji technicznej ST-0. Przy
wykonywaniu robét objetych niniejsza specyfikacja techniczng szczegdtowa wystepujg nizej
wymienione materiaty podstawowe, zgodne z polskimi normami:
zaprawa do wykonania tynkow
czysta woda
piasek
cement
Wapno budowlane. Do zapraw nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymywanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolita i jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego wapna i ziaren obcych.

» emulsja do gruntowania i wzmacniania podfozy budowlanych
Tynki cementowo-wapienne s mieszankg cementu, wapna, piasku i wody. Przeznaczone sg
na zewnatrz i do wewnatrz budynku, na sciany i sufity. Sg one tatwiejsze w obrobce od
tynkéw cementowych, ale maja mniejszg odpornos¢ na uszkodzenia i wilgo¢. Maja rowniez
wieksza paro przepuszczalnos¢ od tynkéw cementowych.

VVVVY
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7. Sprzet

Przy wykonaniu robét bedacych przedmiotem niniejszej ST wystepuje nastepujacy
sprzgt: mieszarka do zapraw, agregat do mechanicznego naktadania zapraw gipsowych,
zbiorniki na wode, pomosty robocze, narzedzia i sprzet do robét tynkarskich, drabiny etc.

8. Transport

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu. Materiaty powinny by¢
przewozone w opakowaniach fabrycznych. Nalezy w czasie transportu zabezpieczyé
przewozone materiaty przed mozliwoscia przemieszczania sig¢ w skrzyni tadunkowe;j.
Sktadowanie materiatbw powinno odbywaé sie w miejscach zadaszonych Ilub
pomieszczeniach zamknietych

9. Wykonanie robot

Ogolne wymagania dotyczace wykonywania robot podano w specyfikacji technicznej ST-0.
Przed przystgpieniem do robdt tynkarskich muszg by¢ ukoriczone wszystkie roboty stanu
surowego, powinny by¢ wykonane roboty instalacyjne, zamurowane wszelkie przebicia

i bruzdy oraz obsadzona stolarka otworowa zewnetrzna.

Podtoze powinno by¢ suche, stabilne, rowne i nos$ne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z
warstw mogacych ostabi¢ przyczepnosé zaprawy, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow,
tluszczéw, wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej. Stabo zwigzane czeéci powierzchni
nalezy odkug, zas czesci luzne lub osypliwe usunaé przy pomocy szczotki stalowe;j.
Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy podioze zmoczyé czysta woda. Jesli istnieje
potrzeba redukcji chtonnoéci podtoza, zaleca sig¢ stosowanie emulsji gruntujacych. Tynkéw
cementowych nie stosuje sie na podiozach drewnianych, metalowych i z tworzyw
sztucznych.

Przed tynkowaniem podtozy gipsowych powierzchnig istniejacych $cian nalezy zarysowad
ostrym diutem w gesta, skosng siatke tak, by gtebokosé rys wynosita ok. 3 mm. Krawedzie
styku piyt wiérowo-cementowych przed tynkowaniem nalezy wzmocni¢ pasami z
nierdzewnej siatki metalowe;j.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze powyiej + 50C. Do wykonania tynkéw wskazane
jest przystgpi¢ po okresie osiadania i kurczenia sie. Wilgotno$¢é muru w okresie
rozpoczynania robdt tynkarskich nie powinna przekraczaé 8%. Zaleca sie wykonanie tynkow
urzadzeniami mechanicznymi zestawem do tynkowania bezsprezarkowego.

Podczas wykonywania obrzutki tynkarz powinien trzymaé wylot koncéwki tynkarskiej w
odlegtosci ok. 20 - 30 cm od powierzchni podtoza, w zaleznosci od konsystenciji zaprawy. Kat
nachylenia koricéwki w stosunku do tynkowanej powierzchni powinien wynosié¢ okoto 60°.
Wykonanie narzutu mozna rozpocza¢ po uptywie ok. 4 godzin od wykonania obrzutki

Za zespotem wykonujacym narzut winien postepowac¢ zespét tynkarzy wyréwnujacy narzut,
usuwajacy listwy i inne elementy wyréwnujac powstate przy tym bruzdy recznie. Ostatnia
czynnoscig jest zatarcie tynku przy uzyciu pac

10. Kontrola jakosci robot
Zgodnie z ST-O punkt 5.
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Dia Il klasy tynku przyjmuje sie nastepujgce wymagania:
- Dopuszczalne odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej lub zatozonego szablonu - nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na
dtugosci taty 2m.
- Dopuszczalne odchylenie powierzchni od kierunku pionowego - nie wigksze niz 4 mm.
- Dopuszczalne odchylenie od kierunku poziomego - me wigksze niz2 mm na 1 m i ogétem
nie wieksze niz 7 mm dla catej powierzchni ograniczonej pionowymi przegrodami.
- Dopuszczalne odchylenie przecinajacych sig ptaszczyzn od kata przewidzianego w
dokumentacji projektowej - nie wieksze niS 4 mm na 1 m.Badania tynkéw zwyktych powinny
byé przeprowadzone w zakresie:

» zgodnosci z dokumentacjg przetargowa

» jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw, prawidfowosci przygotowania
podtozy
przyczepnosci tynkéw do podtoza
grubosci tynkow
wygladu powierzchni tynku
wykonczenia tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych

VVVY

11. Przedmiar i obmiar robot

Zgodnie z ST-O punkt 7.
Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn ditugosci w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podfoza lub warstwy wyréwnawczej do spodu stropu.

12. Odbidér robot

Zgodnie z ST-O punkt 8.

Odbiér podfoza naleiy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
tynkowych. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja przetargowa, projektowq i
uzgodnieniami Zamawiajacego, jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne wyniki.

13. Sposab rozliczania robét tymczasowych i towarzyszacych i podstawowa ptatnos¢
Zgodnie z ST-O punkt 9.

14. Dokumenty odniesienia
Zgodnie z ST-O punkt 10.

STS-4 — Roboty malarskie
Kod CPV
45442100-8- Roboty malarskie

1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Szczegdtowe;j
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczne s wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot malarskich wewnetrznych.
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2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej Szczegétowej
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.

3. Zakres robot objetych Specyfikacjg Techniczng Szczegétowa.
Wymagania dotyczg robdt malarskich obejmujacych malowania: zwykte, doborowe
wykonywane w warunkach normalnych, recznie i mechanicznie przy zastosowaniu farb
emulsyjnych. Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja Techniczna obejmuja czynnosci
umozliwiajgce i majace na celu wykonanie robét na obiekcie;

» przygotowanie powierzchni pod malowanie farbami paroprzepuszczalnymi

» gruntowanie powierzchni $rodkami gruntujacymi

» malowanie farbami paroprzepuszczalnymi

4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczeg6towej s zgodne z Polskimi Normami,
wytycznymi i okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej ST-0.

5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w specyfikacji technicznej ST-0. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt i ich zgodno$¢ z dokumentacjq przetargows,
specyfikacjq techniczna.

6. Materiaty
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w specyfikacji technicznej ST-O. Przy
wykonywaniu robét objetych niniejszg specyfikacja techniczng szczegétowa wystepujq nizej
wymienione materiaty podstawowe:

> srodek gruntujacy i farby paroprzepuszczalne
Farby nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach o temperaturze nie nizszej niz +5°C.

7. Sprzet

Przy wykonaniu robét bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej
wystgpuje nastepujacy sprzet: rusztowanie, drabiny, pomosty rusztowaniowe, narzedzia i
sprzet do robot malarskich.

8. Transport
Farbg moina przewozié dowolnymi $rodkami transportu w warunkach
zapewniajgcych temperature nie nizsza niz +5°C.

9. Wykonanie robot

Ogolne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w specyfikacji techniczne ST-0.
Przed przystapieniem do malowania nalezy wyréwnaé i wygtadzi¢ powierzchnie
przeznaczong do malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i szlifowanie,
jezeli jest wymagana duza gtadko$¢ powierzchni. Nastepnie nalezy powierzchnie
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zagruntowac. Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnieciu tynkéw i
miejsc naprawionych. Nalezy sprawdzi¢ wilgotno$¢ podioza. Podktady pod powtoki malarskie
powinny byé zgodne z zaleceniami producenta farb. Podfoza pod powtoki powinny
odpowiadaé wymaganiom normy PN-70/B-10100. Gdy podtoze jest bardzo wysuszone, przed
malowaniem farbami wodorozcieficzalnymi, nalezy je lekko zwilzy¢ przy pomocy pedzla i po
uptywie ok. 30 min. przystgpi¢ do malowania. Wszelkie ubytki i uszkodzenia tynku powinny
byé naprawione przy uzyciu tej samej zaprawy z ktorej tynk byt wykonany i zatarte w taki
sposéb, aby miejsca naprawione rownaty sie z powierzchnig tynku. Powierzchnie tynkéw
nalezy oczysci¢ od zanieczyszczert mechanicznych i chemicznych oraz odsypujacych sie ziaren
piasku. Powtoki dwuwarstwowe nie powinny wykazywa¢ smug, przeswitéw, plam, $ladéw
pedzla i odpryskéw. Barwa powtoki powinna byé jednolita, czysto biata. Roboty malarskie
farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi mozna wykonywac
w pomieszczeniach, w ktorych zapewniona jest nalezyta wentylacja do czasu osuszenia
wymalowanych powierzchni.

10. Kontrola jakosci robé6t

Zgodnie z ST-O. Przed przystapieniem do robét malarskich Wykonawca powinien wykonaé
badanie powierzchni tynkow, gtadzi nie wczesniej niz po 7 dniach ich ukoriczenia. Badania
robét malarskich powinny by¢ przeprowadzone w zakresie:

zgodnosci z dokumentacja,

jakosci zastosowanych materiatow,

prawidtowego przygotowania podtoza,

sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki ze wzorem,

sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

przyczepnosci farby do podtoia,

wygladu zewnetrznego powierzchni.

VVVVVVY

11. Przedmiar i obmiar robét
Zgodnie z ST-O punkt 7.

12. Odbiér robét

Zgodnie z ST-O punkt 8. Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed
przystapieniem do rob6t malarskich. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjq i
uzgodnieniami Zamawiajacego, jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne wyniki.

13. Sposéb rozliczania robot tymczasowych i towarzyszacych i podstawowa ptatnosc
Zgodnie z ST-O punkt 9.

14. Dokumenty odniesienia- Zgodnie z ST-O punkt 10.

STS -5 — Ktadzenie i wyktadanie $cian i podiég renowacja
Kod CPV

45262321-7- Wyréwnanie podtog

45432100-5 — Ktadzenie i wyktadanie podtog
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45432114-6 Roboty w zakresie podtég drewnianych

1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Szczegdtowe;j
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem nowych posadzek oraz oktadzin $ciennych.

2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej Szczegdtowej
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.

3. Zakres robot objetych Specyfikacjg Techniczng Szczegotowa.
Niniejsza specyfikacja techniczna szczegétowa dotyczy:

e Posadzki z ptytek podtogowych gresowych

e Cokolikéw z ptytek gresowych

e Posadzki z paneli drewnopodobnych wraz z listwami

e Okfadziny $cian z ptytek ceramicznych

4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegétowej sg zgodne z Polskimi
Normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej ST-0.

5. 0Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w specyfikacji technicznej ST-0. Wykonawca
jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét i ich zgodnosé z dokumentacja przetargowa,
specyfikacjq techniczna.

6. Materiaty

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w specyfikacji technicznej ST-0. Przy
wykonywaniu robét objetych niniejsza SST wystepuja nizej wymienione materiaty
podstawowe:

Woda (PN-75/C-04630)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ moina kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone
jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

Piasek PN-79/B-06711
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowej, a w szczeg.:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 — 0,5
mm, piasek $rednioziarnisty 0,5 — 1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0 2,0 mm.
Cement wg normy PN-88/B-3000.
Wyroby ceramiczne jako oktadziny s$cian
- barwa: biata, potysk.
- gatunek |
- wymiary: 15x15. W uzgodnieniu z Zamawiajagcym mozna zmieni¢ wymiar ptytek.
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- nasigkliwos$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%,
- wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa,
- $cieralnosé nie wigcej niz 1mm,
Ptytki gresowe na posadzki i cokoliki
Ptytki gresowe, kolor bez, wym. ok. 30x30, nieszkliwione, przeciwposlizgowe, klasy
min. R11 wg DIN 51130, odpornos¢ na odczynniki chemiczne UA, ULA, UHA, odpornos¢ na
plamienie min. klasa 4. Gatunek .
Panele podtogowe:
Klasa min. AC 4. Kolor dab, grubos¢ deski min. 8 mm.
Materiaty pomocnicze:
-Klej ,Atlas” (Swiadectwo ITB nr 919/93) lub o jednakowych parametrach.
-Do wypetnienia spoin stosowa¢ zaprawy wg PN-75/B-10121:
Do wypetniania spoin stosowac rzadka zaprawe cementowg marki M15 lub M20 (1:2 lub 1:
1) z drobno przesianym piaskiem. Fugi powinny mieé¢ odcien zblizony do ptytek (biaty na
$ciany i bezowy na podtogi).
-Lakier podktadowy do parkietu. Jednosktadnikowy, poliuretanowy, bezbarwny.
-Lakier nawierzchniowy do parkiety. Jednosktadnikowy, nezbarwny.
Pakowanie materiatow:

Ptytki i panele pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1m2 ptytek/paneli. Pianka
polietylenowa zafoliowana. Na opakowaniu umieszcza sie: nazwe i adres Producenta, nazwe
wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczace
wyrobéw tatwo tlukgcych sie oraz napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania w
budownictwie Swiadectwem ITB”.

7. Sprzet

Przy wykonaniu robot bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej
wystepuje nastepujacy sprzet: narzedzia i sprzet do robét posadzkowych. Do renowacji
istniejacych, adaptowanych parkietéw potrzebny bedzie sprzet do cyklinowania i
lakierowania podtog drewnianych.

8. Transport

Materialy mozna przewozié¢ dowolnymi $rodkami transportu w odpowiedni sposdb
zabezpieczone przed uszkodzeniem, nadmiernym zawilgoceniem. Plytki i panele przewozi¢ w
opakowaniach krytymi $rodkami transportu. Podtoge wylozy¢ materiatem wysciotkowym
grubosci ok. 5cm. Opakowania uktada¢ $cisle obok siebie. Na $rodkach transportu umiescic¢
nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobdw fatwo ttukacych.

9. Wykonanie robét
Oktadzina ceramiczna
Oktadziny ceramiczne powinny byé mocowane do podtoza warstwg wyréwnujacg lub
bezposrednio do réwnego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy
mocowa¢ do dostatecznie wytrzymatego podtoza. Podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg
stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych oraz
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$ciany betonowe. Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robét nalezy oczyscié z
grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz zmyé z kurz.
- dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie
powinno by¢ wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie
wigksze niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowe;j.
- powierzchnie podtozy pod oktadziny powinny byé rowne i tworzyé pionowe ptaszczyzny.
Ewentualne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ wyreperowane przy uzyciu odpowiedniej
dla danego podtoza zaprawy na kilka dni przed przyklejeniem wyktadziny.
- przed przystapieniem do oktadzinowania powierzchni $cian i posadzek naleizy takie
sprawdzi€ jakos¢ podtoza pod wzgledem wytrzymatosciowym. Nalezy sprawdzi¢ usytuowanie
i poziomy osadzenia elementéw armatury i uzbrojenia. Plytki nalezy rozmierzaé¢ tak, aby
docinki ptytek przy krawedziach (koricach $cian) miaty wymiar wiekszy niz potowa ptytki.
Spoiny podziatéw $ciennych powinny by¢ skomponowane (w jednej linii lub w réwnych
odstepach ) ze spoinami podtogowymi. 2 ptytki $cienne na 1 podiogowa.
- Na przygotowane i zagruntowane podfoze nalezy nanie$¢ zaprawe klejowg paca zebata,
mozliwie w jednym kierunku, na taka powierzchnie, aby ptytki mogty by¢ naklejone w ciggu
10— 30 minut. Po rozprowadzeniu zaprawy nalezy nanie$¢ ptytke i docisngé ja do podtoza.
Warstwa kleju pod ptytka nie moze zawieraé pustych miejsc. Czas korygowania potozenia
ptytki wynosi 15 minut po jej przyklejeniu.
- Bezposrednio po ufozeniu ptytek nalezy przygotowaé spoiny przez oczyszczenie ich z
zaprawy klejowej. Spoinowanie mozna rozpoczaé¢ dopiero po stwardnieniu zaprawy, na
ktérej utozono plytki, najwczedniej po 24 godzinach. Zaprawe wprowadza sie w spoiny za
pomocy pacy lub szpachelki gumowej. Wstepne czyszczenie powierzchni nalezy wykonaé
uzywajac wilgotnych gabek o wiekszych porach lub pacy z gabky. W koricowym etapie prac
nalezy stosowa¢ odpowiednie $ciereczki lub drobnoporowate gabki. Nie wolno czysci¢
glazury na sucho.
-Na krawedziach zewnetrznych oraz przy zakoriczeniach oktadziny stosowaé profile
naroznikowe i wykoriczeniowe PCV. Profil powinien by¢ dobrany do grubosci ptytki tak, aby
licowat z ptytka w obu kierunkach. W naroznikach stosowaé elementy narozne systemowe.

Posadzka z ptytek gresowych
Roboty moina wykonywa¢ bezposrednio po wykonaniu tynkéw i podktadéw. Temperatura
pomieszczenia nie powinna by¢ nizsza niz 5 st. C. Uktadanie plytek rozpoczyna sie od
utozenia spoziomowanych reperéw, ktére postuig jako oparcie faty przy kontroli
prawidtowosci powierzchni uktadanych ptytek. Wyznaczenie potozenia ptaszczyzny wykonuje
sig za pomocq faty drewnianej dtugosci 2m i poziomicy. Warstwa zaprawy powinna wynosi¢
ok. 0,5 cm. Po ufozeniu plytek i stwardnieniu zaprawy spoiny nalezy wypetni¢ zaprawa do
fugowania. Zastosowane kleje do uktadania ptytek musza byé technologicznie zgodne z
zastosowanymi materiatami na przygotowanie podtozy ($rodki gruntujace, masy
wyréwnujace). Zalecane jest stosowanie materiatow jednego producenta i zgodnie z jego
wytycznymi.

Posadzka z paneli

Panele podiogowe przed montazem powinny byé sktadowane w zamknietych
pakietach przez okoto 1-2 dni w sezonie letnim i okoto 2-5 dni w sezonie zimowym poniewaz
muszg dostosowac temperature i wilgotnos¢ do pomieszczer w ktérych beda zamontowane
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.Podtoze pod panele powinno by¢ réwne , gtadkie, suche i stabilne. Na przygotowane
podtoze uktadamy pianke pod panele lub podkfad pod panele- tzw. ekoptyta. Zdecydowanie
odradza sie stosowanie tzw. Pianko-folii. Panele uktadamy wzdtuz padania $wiatta. W
pierwszym rzedzie sprawdzamy czy sciana od ktérej zaczynamy uktadaé panele jest prosta i
czy pomieszczenie ma jednakowa szerokosé. Nalezy przeliczyé szeroko$é pomieszczenia do
szerokosci paneli, tak aby ostatni rzad paneli miat nie mniej niz 5 cm. Panele w zaleznosci od
typu i producenta wymagaja przesuniecia wzgledem siebie 20-40 cm. Rozpoczynamy uktadaé
panele na zasadzie schodkowej. Przy $cianach rurach i futrynach nalezy zostawiaé
odpowiednig dylatacje za pomocg klindw lub dystanséw nastawnych. Przyjmuje sie , ze ruch
podtogi jest nie wiekszy niz 1-2 mm na 1 mb .Montaz paneli podtogowych w zaleznosci od
zastosowanego zamka ( lock, klik, easy click ) jest opisany w instrukcji zatgczonej do
opakowania .Po zamontowaniu podtogi nalezy przystapi¢ do montazu listew przysciennych.
Przy mocowaniu listew przybijanych bezposrednio na gwozdzie do $ciany nalezy rozpoczyna¢
zawsze od zewnetrznych naroznikéw jednoczesnie trzeba mieé precyzyjnie dopasowane katy
narozy wewnetrznych. Montowanie listew na klamry wigze sie z wierceniem otworéw
wiertarkg w scianach. Nalezy bezwzglednie zabezpieczy¢ panele przed uszkodzeniem gltowicg
wiertarki .W zwigzku z tym, ze gtowica wiertarki ma 6-8 cm $rednicy, otwory nalezy wierci¢
1.5 cm od panela, gdyz moze dojs¢ do uszkodzenia jego powierzchni. Niedopuszczaine jest
wiercenie pod katem poniewaz listwy odstajq pozniej od paneli lub $ciany. Ponadto przed
wierceniem nalezy sprawdzi¢ wykrywaczem do metalu czy w $cianach nie znajdujg sie
przewody elektryczne lub inne. Po wywierceniu otworéw nalezy wybra¢ odkurzaczem pyt ze
szczeliny dylatacyjnej. Na koniec nalezy zamontowac listwy progowe ( réowniez sprawdzi¢
moiliwo$¢ wystepowania kabli lub rur).Przed niesieniem mebli nalezy zabezpieczy¢ nézki
mebli podktadkami filcowymi.
Renowacja parkietow
Zalecane uziarnienia przy szlifowaniu posadzek drewnianych:

Rodzaj podtogi drewnianej przeznaczonej do szlifowania

Faza parkiet parkiet z kostka drewno renowacja
szlifowania mozaikowy  deszczutek drewniana iglaste posadzki
Zgrubna P30, P36 P30- P40 P24, P30 P30,P36 P16-P30
Wyréwnawcza P60, P80 P40, P50, P60 P40 - P8O
Wygtadzajagca P100, P120 P80, P100 P100, P120

Zelazna zasada prawidlowego wykorzystywania materiatéw szlifierskich polega na
stosowaniu ich w odpowiednie] kolejnosci. Materiatami o grubym uziarnieniu usuwa si¢
starg powtoke lakierowa, az do uzyskania rownej powierzchni. Nastgpne etapy prac maja na
celu jedynie usuniecie $ladéw pierwszego szlifu. Wykonuje sig je najczesciej uziarnieniem o
dwa stopnie mniejszym. Zbyt duzy przeskok moze niekorzystnie wptyna¢ na wyglad
drewnianej podtogi i sprawié, ze niemozliwe bedzie usuniecie rys i sladéw szlifu zgrubnego
lub posredniego.

Etap | — szlif zgrubny
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Przed rozpoczgciem szlifowania nalezy catkowicie oprézni¢ pomieszczenie z mebli (w
przypadku renowacji podtogi) oraz doktadnie odkurzy¢ powierzchnie zaréwno nowego, jak i
uzywanego parkietu. Nastgpnie, na maszyne do szlifowania nalezy zatozy¢ gruboziarnisty lub
$rednioziarnisty papier (np. o uziarnieniu P36), a nacisk szlifierki ustawi¢ na poziom
najwyzszy. Pierwszy, najwazniejszy szlif zgrubny ma na celu wyréwnanie powierzchni
posadzki i nadanie jej charakteru jednolitej ptyty. Aby unikngé zbyt gtebokiego $ciecia
migkkich desek parkietu lub mozaiki, szlifowanie trzeba rozpoczaé w narozniku
pomieszczenia i prowadzi¢ ukosnie do przebiegu desek. Z kolei jezeli pierwsze szlifowanie
zostanie wykonane zbyt delikatnie, nieréwnosci nie zostang wyréwnane, a tylko
podszlifowane. ‘

Podczas prowadzenia prac nalezy zwraca¢ szczegélng uwage, aby maszyna poruszata sie
ptynnie, w rbwnomiernym tempie do przodu, a nastepnie po tym samym s$ladzie do tytu. Po
zakoriczeniu cyklu, kolejny szlif prowadzony jest po przesunieciu minimum o jedna trzecia
szerokosci walca w prawo. Przed kazda zmiang kierunku walec nalezy ostroznie unieéé.

W miejscach, w kt6rych maszyna zostaje zatrzymana zazwyczaj zostaje nieprzeszlifowany
odcinek, ktéry nalezy wyréwnaé prowadzac maszyne w przeciwnym kierunku. Z uwagi na to,
ze w tych miejscach moga powstawac cienie, przed rozpoczeciem szlifowania nalezy tak
zaplanowac prace, aby miejsca zatrzymywania maszyny znajdowaly sie jak najdalej od zrédta
Swiatta. Po zakoriczeniu pierwszego etapu szlifowania nalezy sprawdzié czy powierzchnia jest
pozbawiona nierdwnosci. Jezeli nie, czynnosci nalezy powtdrzyé uzywajac papieru
gruboziarnistego. W tym przypadku szlif nastepuje réwniez ukoénie, lecz w odwrotng strone
do poprzedniego.

Etap Il = szlif wyrownawczy

Kolejnym etapem prac jest wyréwnanie za pomoca szlifierki katowej trudnodostepnych
miejsc takich, jak narozniki czy brzegi posadzki. Nalezy pamietac o dobraniu odpowiedniej
gradacji papieru sciernego oraz prawidtowym ustawieniu maszyny. Nieodpowiednie
postgpowanie moze doprowadzi¢ do powstania rys lub zacie¢ w ksztatcie potksiezycow przy
obrzezach parkietu. Co gorsza, btedy tego rodzaju bardzo czesto stajq sie widoczne dopiero
po zalakierowaniu drewnianej podtogi i moga by¢ powodem do uznania reklamacji.

Przed rozpoczgciem drugiego etapu szlifowania nalezy po raz kolejny doktadnie odkurzy¢
powierzchnig posadzki, zmniejszy¢ nacisk szlifierki na poziom éredni oraz zatozy¢ odpowiedni
papier {np. o ziarnistosci P80). Szlifowanie wyréwnawcze wykonywane jest zazwyczaj pod
katem 90 stopni w stosunku do poprzedniego, co jest konsekwencjg wzoru posadzki, a jego
celem jest usunigcie sladéw szlifu zgrubnego. Po wyréwnaniu catej powierzchni nalezy
sprawdzi¢, czy nie pojawity sig rysy lub dziury, ktére nalezy zaszpachlowaé. Jezeli jest taka
koniecznos¢, nalezy zebrac pyt drzewny z ostatniego szlifowania, ktéry zostanie poOiniej
dodany do szpachli. Czynnos¢ fugowania ubytkdw jest bardzo wazna, gdyz zapobiega
poiniejszemu zbieraniu sie lakieru w szczelinach.

26



Etap Ill - szlif wykoriczeniowy
Trzeci, koncowy szlif wykoriczeniowy, ma na celu usuniecie ostatnich, drobnych
niedociagniec i przygotowanie posadzki pod lakier. Szlif ten wykonuje sie drobnoziarnistym
materiatem sciernym, w kierunku zgodnym z utozeniem desek i Zréodtem swiatta.
Przed podjeciem decyzji o kierunku prowadzenia ostatniego szlifu wygtadzajacego nalezy
uwzgledni¢ m.in. takie czynniki, jak kierunek widkien drewna oraz kierunek padania $wiatta.
Idealng sytuacjq jest, gdy maszyna prowadzona jest wzdtuz wtdkien drewna i rownolegle lub
prostopadle do Zrédta swiatta. W przypadku utozenia podtogi w kwadraty lub jodetke jeden
element wzoru bedzie szlifowany wzdtuz, a drugi w poprzek wtékien drewna. Wykonany w
ten sposob szlif koricowy jest jak najbardziej poprawny, pozwoli na zréznicowang gre $wiatfa
dziennego na poszczegéinych elementach podtogi i uwypukli elegancki, jasno-ciemny wzoér.
Dodatkowo na specjalne zlecenie klienta drewniang podtoge mozna wypolerowac szlifierka
lub polerka tarczowg (przy uzyciu tzw. padu Sciernego i siatki szlifujgcej) w celu wzmocnienia
efektu szlifowania.
Jak uzyskaé dobre efekty szlifowania? Najwazniejszymi zasadami zapewniajacymi dobre
efekty szlifowania s3:
Ina czysto$é szlifowanej powierzchni, dbanie o czystos¢ maszyny, kétek jezdnych oraz
przeprowadzanie reg regularnych przegladéw technicznych, dobrej jakosci materiaty
szlifierskie, nowe i dobrze dobrane do obrabianej powierzchni, niedopuszczanie do
nadmiernego zuzycia papieru $ciernego (moze to spowodowac

uszkodzenia na powierzchni drewna), prosty i ptynny ruch podczas prowadzenia maszyny
w trakcie szlifowania, szybko$é prowadzenia maszyny odpowiednio dopasowana do
ziarnistoéci materiatu szlif szlifierskiego i twardosci drewna na podtodze, docisk bebna
odpowiednio dopasowany do ziarnisto$ci materiatu szlifierskiego i twardosci drewna na
podtodze.
Lakierowanie trzykrotne posadzek z deszczutek debowych

Zagruntowanie parkietu lakierem nitro, szybkoschnacym w proporcjach 50% lakieru,

50% rozciericzalnika nitro, przeszlifowanie P-120 i odkurzenie podioza odkurzaczem,
natozenie kolejnych dwéch warstw lakieru np.
Lakierowanie lakierem np. ,,Quick” jest to lakier poliuretanowy, dwusktadnikowy, niezwykle
odporny na $cierania. Jest zalecany do uzytku w pomieszczeniach z duzym natgzeniem
ruchu. Lakier ten nie wchodzi w reakcje z tlenem i wodg. Bardzo dobry i tatwy w uzyciu.
Niedopuszczalna zmiana barwy kolorystyki parkietu, widoczno$¢ $ladéw nanoszenia,
kolejnych warstw w postaci smug, pociagnie¢ pedziem, lub pozostatosci w postaci wlosow,
zgrubien od watka, plam w postaci pominie¢ , jasniejszych lub miejscowych zaciemnien.
Powierzchnia lakieru ma byé jednolita, przezroczysta i szklista.

Wymagania przy odbiorze

27



Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

zgodno$¢ wykonania z technologia

rodzaj zastosowanych materiatow,

sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogdinych wykonania robét (cieplnych,
wilgotnosciowych) na podstawie zapiséw w dzienniku budowy,

sprawdzenie prawidtowosci wykonania podktadu i warstw izolacyjnych na podstawie
protokdtéw odbioréw miedzyfazowych lub z zapisami w dzienniku budowy.

Odbidr posadzki powinien obejmowadé:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowa,
sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania jak wyizej,
sprawdzenie tolerancji dopuszczalnych réznic w wysokosci. nie przekraczajacych 0,5 mm
na dtugosci taty kontrolnej dtugoéci 2 mb.
Sprawdzenie potaczen klepek, oraz niedopuszczalnych przerw na potaczeniu klepek.
Nie dopuszcza sie wigkszych przerw na potgczeniu klepek wiekszych niz: 0,4mm w iloéci
czterech szt. na pow. 1m2.
sprawdzenie potaczenia posadzki z podktadem przez ogledziny, opukiwanie i naciskanie
posadzki z deszczutek
sprawdzenie grubosci posadzki i wysokosci na podstawie pomiaréw wykonywanych w
trakcie uktadania posadzki
badania prostoliniowosci i pomiaru odchylen z doktadnoécig rzedéw do 1 mm.
sprawdzenie wykoriczenia posadzki i prawidtowosci zamocowania listew podtogowych
lub
cokotow przez ogledziny.
sprawdzenie kolorystyki po zagruntowaniu, oraz po naniesieniu kolejnych dwdch warstw
lakieru.

10. Kontrola jakosci robot

Zgodnie z ST-O.

Badania robét powinny byé przeprowadzone w zakresie;
zgodnosci z dokumentacja,
jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,
prawidtowosci przygotowania podtozy,
sprawdzenia zgodnosci barwy powtoki ze wzorem
wygladu zewnetrznego powierzchni
prawidtowosci przebiegu spoin
wizualnej kontroli wygladu
sprawdzenia réwnosci posadzki
11. Przedmiar i obmiar robot

Zgodnie z ST-O punkt 7.

VVVVVVVY
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12. Odbidr robot
Zgodnie z ST-O punkt 8. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg i uzgodnieniami
Zamawiajgcego, jezeli wszystkie warunki podane przez Zamawiajgcego zostaty spetnione.

13. Sposab rozliczania robét tymczasowych i tow. oraz podstawa ptatnosci
Zgodnie z ST-O punkt 9.

14. Dokumenty odniesienia
Zgodnie z ST-O punkt 10.

STS — 6 — Stolarka okienna i drzwiowa
Kody CPV

45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej
45421131-1 Instalowanie drzwi

1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Szczegotowej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem drzwi oraz konserwacjg drzwi i okien
adaptowanych.

2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej Szczegétowej
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.

3. Zakres robot objetych Specyfikacjg Techniczng Szczegdtowa.
Niniejsza specyfikacja techniczna szczegétowa dotyczy:
e Nowych drzwi wewnetrznych i zewnetrznych
e Konserwacji adaptowanej stolarki okiennej i drzwiowej

4. Okreélenia podstawowe
Okreélenia podane w specyfikacji technicznej szczegétowej sg zgodne z Polskimi
Normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej ST-0.

5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w specyfikaciji technicznej ST-0. Wykonawca
jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja przetargows,
specyfikacjq techniczna.

6. Materiatly i wykonanie
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w specyfikacji technicznej ST-0. Przy
wykonywaniu robét objetych niniejsza SST wystepuja nizej wymienione materialy
podstawowe:
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Drzwi drewniane petne, ptycinowe o wym. zgodnych z zestawieniem stolarki
projektowanej stanowigcym zatacznik rysunkowy do projektu, mierzone w $wietle
oscieznicy. Maja by¢ wykonane na zasadzie wiernej rekonstrukcji wymiarowej
poszczegdinych elementéw konstrukcyjnych jak i wypetnien skrzydta w postaci
profilowanych ptycin. Wykonanie ma sie odbyé w renomowanym warsztacie. Elementy
konstrukcyjne skrzydta, pionowe i poziome wykonane z prefabrykatéw litych o gr.
ostatecznej 45mm z drewna sosnowego. Elementy plycin wykonane z drewna litego z
wykonaniem  potaczeri pfaszczyzn na wtasne pidro i klej do drewna, z uprzednim
wyfrezowaniem zdobien w postaci watkéw wypuktych i wklgstych na potaczeniu ich plycin z
elementami konstrukcyjnymi.

Konieczne rozebranie starych drzwi w warsztacie w celu wykonania inwentaryzaciji.
Drzwi maja by¢ kompletne pomalowane trzykrotnie farba olejna w kolorze biatym. Okucia ,
zawiasy, klamki, szyldy w kolorze starej miedzi. Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien
by¢ wyposazony w okucia zamykajace, zabezpieczajgce i uchwytowe. Okucia w
adaptowanych drzwiach nalezy sprawdzi¢ - w szczegblnoéci nalezy je wyregulowaé lub
wymieni¢ o ile to okaze sig¢ konieczne. Okucia powinny odpowiadaé wymaganiom norm
panstwowych, a w przypadku braku takich norm -wymaganiom okreélonym w $wiadectwie
ITB dopuszczajacym do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazonej w okucie, na
ktore nie zostata ustanowiona norma. Okucia stalowe powinny byé zabezpieczone fabrycznie
trwalymi powtokami antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed
Zamocowaniem zabezpieczy¢ antykorozyjnie.

Stolarka drzwiowa wykonana z drewna sosnowego, litego, wysezonowanego co najmniej
pigcioletniego, a potfabrykaty odpowiadajgce normom  pafAstwowym - wilgotnogé
bezwzgledna drewna powinna zawiera¢ si¢ w granicach 10-16% drewno powinno by¢
zaimpregnowane ( zabezpieczenie przed korozja srodkami posiadajacymi pozytywna opinie
Painstwowego Zaktadu Higieny. Montaz o$cieinicy na kotwy stalowe do muru. Przed
wykonaniem drzwi projektowanych wymiary sprawdzi¢ w naturze.

Konserwacja adaptowanej stolarki okiennej i drzwiowej
Nalezy umy¢ w catodci okna i drzwi adaptowane. tuszczacy sie farbe opali¢ lub
zeszlifowac. Nastepnie ponownie pomalowac farba akrylowg na biato. Wieksze rysy wypetni¢
masg wypetniajacq do drewna. Stare okucia nasmarowaé. Nieszczelne okna uszczelnié za
pomocy uszczelek gumowych o przekroju okragtym.

7. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Zamawiajgcego.

8. Transport
Materiaty moina przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w odpowiedni sposéb
zabezpieczone przed uszkodzeniem, nadmiernym zawilgoceniem.
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9. Kontrola jakosci robot
Zgodnie z ST-O. Badania robét powinny by¢ przeprowadzone w zakresie;

-sprawdzenie zgodnosci wymiarow;
-sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych z elementami odwzorowywanymi
-sprawdzenie jakosci materiatéw z ktérych zostata wykonana stolarka;
-sprawdzenie prawidtowosci wykonania
-sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych ,okuc oraz ich funkcjonowania;
-sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia

10. Przedmiar i obmiar robot
Zgodnie z ST-O punkt 7.

11. Odbiér robot
Zgodnie z ST-O punkt 8. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjq i uzgodnieniami
Zamawiajacego, jezeli wszystkie warunki podane przez Zamawiajgcego zostaty spetnione.

12.Sposob rozliczania robot tymczasowych i towarzyszacych i podstawowa ptatnosé
Zgodnie z ST-O punkt 9.

13. Dokumenty odniesienia
Zgodnie z ST-O punkt 10.

STS — 7 — Instalacje elektryczne
Kod CPV
45310000-3- Instalacje elektryczne

1.Przedmiot i zakres robét budowlanych

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i
odbioru instalacji elektrycznych wnetrzowych na napiecie do 1kV.

Nazwy i kody
- grupa robét CPV 45310000-3 — roboty w zakresie instalacji elektrycznych
- klasa robot CPV 45210000-2 - roboty budowlane w zakresie budynkow

-kategoria robét CPV 45315600-4 — instalacje niskiego napiecia.

Najwazniejsze oznaczenia i skroty

ST - specyfikacja techniczna

ITB - Instytut Techniki Budowlanej
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PZ) - program zapewnienia jakosci
bhp - bezpieczenstwo i higiena pracy
MGIE - Ministerstwo Gdrnictwa i Energetyki

MBIiPMB - Ministerstwo Budownictwa i Przemystu Materiatéw Budowlanych

2. Okreslenia podstawowe

Obwoéd - przewod (kabel) wielozytowy lub wigzka przewodéw (kabli) jednozytowych w
uktadzie wielofazowym albo kilka przewodéw (kabli) jedno- lub wielozytowych potaczonych
rownolegle, tacznie z osprzetem, utozone na wspoinej trasie i taczace zaciski tych samych
dwach urzadzen elektrycznych jedno- lub wielofazowych.
Trasa instalaciji - pas na $cianie budynku, w ktérym utozony jest jeden lub wiecej obwoddw.
Napiecie znamionowe instalacji - napiecie miedzyprzewodowe, na ktére instalacja zostata
zbudowana.
Osprzet_instalacyjny - zbidr elementédw przeznaczonych do tjczenia, rozgateziania, lub
zakonczenia przewoddéw i kabli.
Ostona przewodu (kabla) - konstrukcja przeznaczona do ochrony przewodu (kabla) przed
uszkodzeniami mechanicznymi, chemicznymi i dziataniem tuku elektrycznego.
Oprawa oswietleniowa — urzadzenie stuzgce do rozdziatu, filtracji i przeksztatcenia
strumienia $wietlnego wysytanego przez irddio swiatta, zawierajgce wszystkie niezbedne
detale do przymocowania i potaczenia z instalacjg elektryczng.
Skrzyzowanie - takie miejsce na trasie instalacji elektrycznej, w ktérym jakakolwiek czes¢
rzutu poziomego instalacji przecina lub pokrywa jakakolwiek cze$é rzutu poziomego innej
instalacji elektrycznej lub innej instalaciji.
Zblizenie - takie miejsce na trasie, w ktorym odlegto$é¢ miedzy instalacja elektryczna,
urzadzeniem itp. jest mniejsza niz odlegtos¢ dopuszczalna dla danych warunkéw ukfadania
bez stosowania oston zabezpieczajacych i w ktorych nie wystepuje skrzyzowanie.
Przepust instalacyjny - konstrukcja o przekroju okragtym przeznaczona do ochrony przewodu
przed uszkodzeniami mechanicznymi, chemicznymi i dziataniem tuku elektrycznego.
Dodatkowa ochrona przeciwporazeniowa - ochrona czesci przewodzacych, dostepnych w
wypadku pojawienia sie na nich napiecia w warunkach zaktéceniowych.
Pozostate okresdlenia podstawowe s3 zgodne z normami i przepisami [pkt 9] i definicjami
podanymi w ST ,,Wymagania ogélne”.

3. MATERIALY

Kable i przewody elektryczne

Przy budowie instalacji elektrycznych wnetrzowych nalezy stosowaé kable i przewody
zgodne z dokumentacja projektowa. Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje inaczej,
to w instalacjach wnetrzowych nalezy stosowaé nastepujace typy kabli i przewodow
elektrycznych:

- DY o napieciu znamionowym do 1 kV,
32



- YDYp o napieciu znamionowym do 1 kV.
Przekrdj zyt kabli i przewodoéw powinien by¢ dobrany w zaleznosci od dopuszczalnego

spadku napiecia i dopuszczalnej temperatury nagrzania kabla przez prady robocze i
zwarciowe wg norm i przepisow [pkt 9], oraz powinien spetnia¢ wymagania skutecznosci
ochrony od porazen pradem elektrycznym wg norm i przepisow [pkt 9].

4. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
Budowa instalacji elektrycznych wewnetrznych

Metoda budowy uzalezniona jest od warunkéw technicznych narzuconych przez projekt
wymiany instalacji elektrycznej w lokalu. Wymiane wnetrzowej instalacji elektrycznej nalezy
wykonywaé zgodnie z normami i przepisami budowy oraz bezpieczenstwa i higieny pracy.
Przy wykonywaniu instalacji elektrycznych wnetrzowych, bez wzgledu na rodzaj i sposdb ich
montazu, nalezy przeprowadzi¢ nastepujace roboty podstawowe:

-Trasowanie

Trasa instalacji elektrycznych powinna przebiega¢ bezkolizyjnie z innymi instalacjami
i urzadzeniami, powinna by¢ przejrzysta, prosta i dostepna dla prawidtowej konserwacji oraz
remontéw. Powinna przebiegac w liniach poziomych i pionowych.

-Montaz konstrukcji wsporczych i uchwytéw

Konstrukcje wsporcze i uchwyty przewidziane do utozenia na nich instalacji elektrycznych,
bez wzgledu na rodzaj instalacji, powinny by¢ zamocowane do podtoza (Scian, stropow,
elementéw konstrukcyjnych budynkéw itp.) w sposéb trwaly, przy pomocy typowych
elementéw  konstrukcyjnych, uwzgledniajacy warunki technologiczne, w jakich dana
instalacja bedzie pracowac.

-Uktadanie przewodow

Uktadanie przewodoéw w rurach

Instalacje w rurach stosuje si¢ tam, gdzie moga one by¢ narazone na uszkodzenia
mechaniczne. Wciaganie przewodéw do rur nalezy wykonywa¢ za pomoca specjalnego
osprzetu montazowego, np. sprezyny instalacyjnej. Przed przystapieniem do weciggania
przewodéw w rury instalacyjne, nalezy sprawdzi¢ prawidiowo$¢ wykonanego orurowania,
zamocowania sprzetu i osprzgtu, oraz jego przelotowosé.

-Przejscia przez sciany i stropy

Wszystkie przejécia obwodéw instalacji elektrycznych przez Sciany i stropy itp. musza by¢
chronione przed uszkodzeniami. Przejécia nalezy wykonywa¢ w przepustach rurowych,
przejécia pomiedzy pomieszczeniami o roznych atmosferach powinny by¢ wykonane w
sposéb szczelny, zapewniajace nie przedostawanie sie wyziewow. Przejscia przez sciany,
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ktéore stanowia oddzielenia przeciwpozarowe, nalezy wykonywaé w przepustach
instalacyjnych o odpornosci ogniowej niemniejszej niz odporno$¢ ogniowa przegrody.
Obwody instalacji elektrycznych przechodzace przez podtogi, nalezy chroni¢ do wysokoéci
bezpiecznej, przed przypadkowymi uszkodzeniami. Jako ostony przed uszkodzeniem nalezy
stosowac rury stalowe, rury z tworzyw sztucznych, listwy nascienne itp.

-Montaz sprzetu i osprzetu

Nalezy stosowa¢ nastepujacy sprzet i osprzet instalacyjny:

- gniazda wtyczkowe,

- wylaczniki instalacyjne .

Przy budowie instalacji elektrycznych nalezy stosowa¢ osprzet spetniajacy wymagania norm i
przepisow . Sprzet i osprzet instalacyjny nalezy mocowaé do podioza w sposéb trwaty,
zapewniajacy mocne i bezpieczne jego osadzenie. Do mocowania sprzetu i osprzetu moga
stuzy¢ konstrukcje wsporcze, przykrecane do podtoza za pomocg kotkéw i $rub rozporowych.

-taczenie przewodoéw

taczenie przewodow nalezy wykonywac w puszkach instalacyjnych, osprzecie instalacyjnym i
w odbiornikach. Nie wolno stosowa¢ potaczers skrecanych. Przewody muszg byé¢ utozone
swobodnie, nie mogg by¢ naraione na ciagi i napreienia. Do danego zacisku nalezy
przytaczaC przewody o rodzaju wykonania, przekroju i w liczbie, do jakiej zacisk ten jest
przystosowany. W przypadku, gdy odbiorniki elektryczne maja wyprowadzone fabrycznie na
zewnatrz przewody, ich przytaczenie do instalacji nalezy wykonaé zgodnie z zaleceniami
producenta. Zdejmowanie izolacji i oczyszczenie przewodu nie moze powodowaé uszkodzen
mechanicznych. Kofice przewodéw miedzianych z zytami wielodrutowymi (linka), powinny
by¢ zabezpieczone zaprasowanymi tulejkami badz koricéwkami kablowymi.

-Podejscia do odbiornikow

Podejscia instalacji do odbiornikéw nalezy wykonaé w miejscach bezkolizyjnych oraz
bezpiecznych. Do odbiornikéw zainstalowanych na $cianach, stropach lub konstrukcjach,
podejscia nalezy wykonywac przewodami, utozonymi w rurkach, lub listwach nasciennych.

-Przytaczanie odbiornikow

Aparaty i odbiorniki mocowane na state na urzadzeniach technologicznych
Przed przystapieniem do prac nalezy sprawdzi¢ prawidtowoéé¢ mocowania i ustawiania

aparatow i odbiornikéw, a w szczegdInosci sprawdzi¢ zgodnoéé danych technicznych.

-Aparaty i odbiorniki mocowane indywidualnie
Aparaty i odbiorniki nalezy instalowa¢ zgodnie z wytycznymi podanymi przez producenta

urzadzenia. Miejsca potaczeri iyt przewoddw z zaciskami odbiornikéw powinny by¢
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doktadnie oczyszczone. Samo pofaczenie musi by¢ wykonane w sposéb pewny pod
wzgledem elektrycznym i mechanicznym, oraz zabezpieczone przed ostabieniem sity docisku
i korozjg. Przytaczenia odbiornikéw dzielimy na 2 rodzaje:

- przylaczenia sztywne,

- przylgczenia elastyczne.

Przytaczenia sztywne nalezy wykonywa¢ w rurach sztywnych, prowadzonych bezposrednio
do odbiornikdw, oraz przewodami kabelkowymi i kablami. Potaczenia te wykonuje sie do
odbiornikéw statych, zamocowanych do podtoza i nie ulegajacych zadnym przesunieciom.
Przytaczenia elastyczne stosuje sie, gdy odbiorniki sg narazone na drgania lub przystosowane
sq do przesuniec i przemieszczen. Przytgczenia elastyczne nalezy wykonywaé przewodami
izolowanymi wielozytowymi gietkimi

-Ochrona przed porazeniem pragdem elektrycznym

Ochrona przeciwporazeniowa obstugi oraz urzadzen i instalacji elektrycznych powinna by¢
realizowana w taki sposéb, aby w przypadku réznorodnych uszkodzer i instalacji oraz
btednych dziatan i zachowan ludzi, prowadzacych do porazenia elektrycznego, nastepowato:

- ograniczenie pragdow razeniowych przeptywajacych przez ciato cztowieka do wartoéci nie
wiekszych, niz uznawane za bezpieczne w danych warunkach,

- ograniczenie czasdw przeptywu pradéw razeniowych przez szybkie wytaczenie
uszkodzonych urzadzen.

Ochrona przeciwporazeniowa spetniajgca te podstawowe wymagania realizowana jest przez:

- uniemozliwienie dotkniecia czeéci czynnych pozostajacych w warunkach normalnej
pracy,

- spowodowanie szybkiego wytaczenia uszkodzonych urzadzen (wytgcznie zasilania) w
przypadku uszkodzern wywotujgcych napiecia dotyku na dostepnych czesciach
przewodzacych o wartosci niebezpiecznych dla zdrowia i zycia,

- ograniczenie napie¢ dotykowych na dostepnych czeéciach przewodzacych w przypadku
réznorodnych uszkodzen, do wartosci uznawanych w danych warunkach :za
dopuszczalne,

- jednoczesne zastosowanie dwdch lub wiecej z podanych srodkéw ochrony.

W zaleznosci od wartosci napie¢ znamionowych Zrdédet zasilania oraz uktadu sieci rozréznia

sie ochrone przeciwporazeniowq :

- przed dotykiem bezposrednim (ochrone podstawowa),
a) ochrona catkowita : izolacje, pokrywy, ostony,
b) ochrona uzupetniajaca : wytqczniki réznicowopradowe,
- przed dotykiem posrednim (ochrone dodatkowa),
a) ochrona przez samoczynne wytaczenie zasilania,
- urzadzenia ochronne przetezeniowe (bezpieczniki, wytaczniki itp.) w sieciach TN,
- urzadzenia réznicowopradowe w sieciach TN,
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b) urzadzenia Il klasy ochronnosci,
5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
5.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogélne”. Celem kontroli jest
stwierdzenie osiagniecia zatozonej jakosci wykonywanych robét przy budowie wnetrzowych
instalacji elektrycznych. Wykonawca ma obowigzek wykonania petnego zakresu badai na
budowie w celu wskazania Inspektorowi Nadzoru zgodnosci dostarczonych materiatow i
realizowanych robét z dokumentacjg projektowg, ST ,Wymagania ogdéine”, ST i PZJ.
Materialy posiadajgce atest producenta stwierdzajacy ich petng zgodno$é¢ z warunkami
podanymi w specyfikacjach, moga by¢ przez Inspektora Nadzoru dopuszczone do uzycia bez
badai. Przed przystgpieniem do badania, Wykonawca powinien powiadomié Inspektora
Nadzoru o rodzaju i terminie badania. Po wykonaniu badania, Wykonawca przedstawia na
pismie wyniki badarn do akceptacji Inspektora Nadzoru. Wykonawca powiadamia pisemnie
Inspektora Nadzoru o zakonczeniu kazdej roboty zanikajacej, ktérg moze kontynuowaé
dopiero po stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru zatozonej jakosci.

5.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt, Wykonawca powinien uzyskaé od producentow
zaswiadczenia o jakosci lub atesty stosowanych materiatow. Na zadanie Inspektora Nadzoru,
nalezy dokona¢ testowania sprzetu posiadajgcego mozliwoéé nastawienia mechanizméw
regulacyjnych. W wyniku badan testujacych naleizy przedstawié¢ Inspektorowi Nadzoru
swiadectwa cechowania.

5.3. Badania w czasie wykonywania robét

Badaniom w czasie wykonywania robdt powinny podlegaé:

5.3.1. Osadzone (zamocowane) konstrukcje wsporcze pod kable, przewody, listwy nascienne,
kanaty instalacyjne, itp.

5.3.2 Utozone rury, korytka przed wciggnieciem przewodow.

5.3.3 Osadzone (zamocowane) konstrukcje wsporcze przed zamontowaniem aparatéw.
5.3.4. Instalacje przed zatgczeniem napiecia.

5.3.5. Instalacje wtynkowe przed tynkowaniem.

5.3.6. Inne fragmenty instalacji ktore bedq niewidoczne lub bardzo trudne do sprawdzenia
po zakonczeniu rob4t montazowych.

5.3.7. Przewody i osprzet instalacyjny. Sprawdzenie polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z
wymaganiami norm przedmiotowych lub dokumentow, wedtug ktérych zostaty wykonane,
na podstawie atestow, protokétéow odbioru albo innych dokumentéw.

5.3.8. Sprawdzenie ciggtosci zyt. Sprawdzenie ciagtosci zyt roboczych i powrotnych oraz
zgodnosci faz nalezy wykona¢ przy uzyciu przyrzagddw o napigciu nie przekraczajagcym 24V.
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Wynik sprawdzenia nalezy uzna¢ za dodatni, jezeli poszczegdlne zyly nie majg przerw oraz
jesli poszczegolne fazy na obu koricach linii sg oznaczone identycznie.

5.3.9. Ciagtos¢ przewodéw ochronnych, w tym potaczen wyréwnawczych gtéwnych
i dodatkowych. Zaleca si¢ dokonanie préby z wuizyciem Zrédta pradu statego
lub przemiennego o napieciu od 4V do 24V w stanie bez obcigzenia i pradem
co najmniej 0,2A.

5.3.10. Rezystancje izolacji nalezy zmierzy¢ pomiedzy:

a) kolejnymi parami przewodow czynnych,

b) miedzy kazdym przewodem czynnym a ziemig.

Rezystancja izolacji, mierzona przy napieciu probierczym 500V pradu statego jest
zadowalajaca, jezeli jej wartos¢ dla kazdego obwodu przy odtaczonych odbiornikach jest
réwna 0,5 M@. Pomiary nalezy wykonaé¢ pradem statym. Przyrzad probierczy powinien
umozliwia¢ zasilanie napieciem probierczym 500V przy obcigzeniu 1maA.

5.3.11. Sprawdzenie stanu ochrony zrealizowanej za pomocg samoczynnego wyljczenia
zasilania.

5.3.12. Skutecznosé¢ $rodkéw ochrony przed dotykiem posrednim przez samoczynne
wytaczenie zasilania sprawdza sie w sposob nastepujacy w uktadach sieci TN:

a) przeprowadzajagc pomiar impedancji petli zwarciowej. Pomiar impedancji petli
zwarciowej nalezy wykonywac przy czestotliwos$ci znamionowej obwodu,

b) sprawdzenie charakterystyk  wspétdziatajgcego  urzadzenia  ochronnego
(tj. ogledzin nastawienia pradéw powodujacych zadziatanie wytacznikow i pradu
znamionowego bezpiecznikéw oraz wykonanie prob urzadzen réinicowopradowych),

c) sprawdzenie biegunowosci. Jezeli przepisy zabraniajg instalowania w przewodzie
neutralnym jednobiegunowych f{acznikéw, to nalezy skontrolowa¢ biegunowosé
w celu stwierdzenia, czy wszystkie te taczniki sg wtaczone jedynie w przewody fazowe,

d) préby dziatania. Zespoty, tj., rozdzielnice , napedy, urzadzenia sterownicze, blokady,
powinny by¢ poddane prébie dziatania w celu stwierdzenia, czy s3 one witasciwie
zmontowane, nastawione i zainstalowane.

5.4. Badania po wykonaniu robét

W przypadku zadawalajgcych wynikow pomiaréw i badan wykonanych przed i w czasie
wykonywania robot, na wniosek Wykonawcy, Inspektor Nadzoru moze wyrazi¢ zgode na
niewykonywanie badan po wykonaniu robét.

5.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé¢ inwestorowi kopie raportow z wynikami badan jak
najszybciej, nie pozniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.
Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inwestorowi na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

5.6. Badania prowadzone przez Inwestora

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inwestor uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania prébek i badania materiatéw u zrédta ich wytwarzania i zapewniona mu
bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatéw.
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Inwestor, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie oceniaé zgodnosé materiatéw i robét z wymaganiami ST na podstawie
wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.
Inwestor moze pobieraé probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy,
na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to
Inwestor poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytacznie na wlasnych badaniach przy
ocenie zgodnosci materiatow i robét z dokumentacjg projektowg i ST. W takim przypadku
catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badari i pobierania prébek poniesione
zostang przez Wykonawce.
6. Przedmiar i obmiar robdt

Zgodnie z ST-O punkt 3.9

7. Odbidr robot
Zgodnie z ST-O punkt 3.10 Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg i uzgodnieniami

Zamawiajacego, jezeli wszystkie warunki podane przez Zamawiajgcego zostaly spetnione.

8. Sposdb rozliczania robot tymczasowych i tow. oraz podstawa ptatnosci
Zgodnie z ST-O punkt 4.

9. Dokumenty odniesienia
Zgodnie z ST-O punkt 5.
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