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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA |
ODBIORU

ROBOT BUDOWLANYCH
kod CPV —45 44 30 00 — 4 Roboty elewacyjne/na murkach
kod CPV —45 32 40 00 - 4 Roboty w zakresie oktadziny tynkowej

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg
wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot — wyprawy tynkarskiej na
Scianach ogrodzenia

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST), stosowana jest jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.
1.1. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg miec
miejsce tylko w przypadkach prostych roboét o niewielkim znaczeniu, dla ktorych
istnieje pewnosc, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania, wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlane;.

1.3. Przedmiot i zakres robét objetych SST
Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci, majgcych na celu wykonanie
wyprawe elewacyjng z tynkow silikonowych oraz tynkow zywicznych
(mozaikowych) na cokole ogrodzenia, wykonywanych na zewnetrznych
powierzchniach. Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie
wiasciwosci materiatdw, wymagan w zakresie sposobow oceny i przygotowania
podtozy i ich odbioréw.

1.4 Organizacja placu budowy

Wykonawca zobowigzany jest do oddzielenia i zabezpieczenia miejsca
wykonywanych prac, w okresie trwania ich realizacji az do zakonczenia i
koncowego odbioru robot. Obszar prowadzenia robot powinien byé
zabezpieczony przed dostepem o0s6b trzecich. Koszt zabezpieczenia miejsca
prac nie podlega odrebnej zaptacie, jest ponoszony przez Wykonawce, tj. winien
by¢ uwzgledniony w cenie kontraktowej. Teren budowy Zamawiajgcy przekaze
protokolarnie.

2 WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania
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Materiaty stosowane do wykonania rob6t powinny mie¢: — oznakowanie znakiem
CE oznaczajgce, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg
europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg
techniczng lub krajowag specyfikacjg techniczng panstwa cztionkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje
Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo - deklaracje
zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majgcych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje
Europejska, albo — oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajgce, ze sg to
wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych
dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczng badz
uznano za "regionalny wyrob budowlany". Dodatkowo oznakowanie powinno
umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia, daty
produkcji.

2.2. Rodzaje materiatow i elementow systemu.

2.2.1. Srodek gruntujgcy - materiat wodorozcienczalny (np. dyspersja akrylowa,
wodny roztwor szkta wodnego) stosowany na powierzchni warstwy zbrojonej, przed
wykonaniem warstwy wykonczeniowe;.

2.2.2. Zaprawa (masa) klejgca - gotowy lub wymagajacy zarobienia z wodg materiat
(na bazie cementu modyfikowany polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z
cementem, do klejenia ptyt izolacji termicznej do podfoza, zroznicowany zaleznie od
rodzaju izolacji (styropian, wetna mineralna). Wybdér zaprawy ma wptyw na
klasyfikacje palnosci wyrobu. W niektérych systemach zaprawa klejgca stosowana
jest takze do wykonania warstwy zbrojone;j.

2.2.3. Zaprawa zbrojgca - oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np.: Baumit
ProContact lub réwnowazna - przepuszczajgca pare wodng), zawierajgca
wypetniacze (takze widkna) masa w ktérej zatapiana jest siatka zbrojgca. W
niektérych systemach tworzy samodzielnie warstwe zbrojona.

2.24. Siatka zbrojgca - siatka z widkna szklanego (impregnowanego
przeciwalkalicznie) o gramaturze min. 145 g/m, wtapiana w zaprawe zbrojgcg (nie
dopuszcza sie stosowania siatki polipropylenowej).

2.2.5. Zaprawy (masy) tynkarskie: - tynk silikonowy - Gotowy do uzycia silikonowy
tynk cienkowarstwowy na bazie zywic silikonowych o strukturze rowkowej lub
drapanej do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Zaleznie od uziarnienia (1,5-
6 mm) wykonywane sg w roznych grubosciach i fakturach powierzchni - typu
baranek lub rowkowy ("kornik", ztobiony). Zaprojektowano tynk silikonowy o
strukturze baranka o uziarnieniu 3,0 mm.

2.3. Warunki przechowywania i sktadowania wyrobéw do robét
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Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych

opakowaniach iprzechowywane zgodnie z instrukcjg producenta oraz
odpowiednig Aprobatg Techniczng (pkt. 4 - Pakowanie, przechowywanie i
transport). Podstawowe zasady przechowywania: - Srodki gruntujgce, gotowe
masy (zaprawy, kleje), farby - przechowywac w szczelnie zamknietych
opakowaniach, zabezpieczonych przed bezposrednim nastonecznieniem i
dziataniem mrozu, przez okres zgodny z wytycznymi producenta, - materiaty suche
- przechowywac w szczelnie zamknietych opakowaniach, w warunkach suchych,
przez okres zgodny z wytycznymi producenta, - izolacja termiczna - ptyty ze
styropianu i wetny mineralnej przechowywac w warunkach zabezpieczonych przed
uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkow atmosferycznych, - siatki zbrojgce,
listwy, profile, oktadziny - przechowywa¢ w warunkach zabezpieczonych przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem mechanicznym.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
3.1. Sprzet

3.1.1. Do przygotowania mas i zapraw - mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe),
stosowane do mieszania mas, zapraw i klejow budowlanych,
3.1.2. Do transportu i przechowywania materiatbw - opakowania fabryczne, duze
pojemniki
(silosy, opakowania typu "big bag") do materiatow suchych i o konsystenciji past,
3.1.3. Do naktadania mas i zapraw - tradycyjny sprzet i narzedzia do nakfadania
recznego (pace, kielnie, szpachelki, taty) oraz do podawania i naktadania
mechanicznego (pompy, pompy mieszajgce, agregaty, pistolety natryskowe), takze
w systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty,
3.1.4. Do ksztattowania powierzchni tynkow - pace stalowe, z tworzywa sztucznego,
narzedzia do modelowania powierzchni, 3.2.8. Pozostaty sprzet - przyrzady
miernicze, poziomnice, laty, niwelatory, sznury traserskie itp.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Transport materiatéw
Materiaty nalezy transportowa¢ zgodnie z wymaganiami producentow materiatow,
aprobaty technicznej, zasadami eksploatacji Srodkow transportowych i przepisami
ruchu drogowego. Wyroby do robdt mogg by¢ przewozone jednostkami transportu
samochodowego, kolejowego, wodnego i innymi. Zatadunek i wytadunek wyrobow w
jednostkach fadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym,
wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy. Zatadunek i
wytadunek wyrobow transportowanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny
zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi
pomocniczych, takich jak: kleszcze, chwytaki, wciggniki, wozki. Przy zatadunku
wyrobow nalezy przestrzega¢ zasad wykorzystania petnej tadownos$ci jednostki
transportowej. Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem
jednostek fadunkowych w czasie transportu nalezy stosowac: kliny, rozpory i bariery.
Do zabezpieczenia wyrobow luzem w trakcie transportu nalezy wykorzysta¢ materiaty
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wysciotkowe, amortyzujgce, takie, jak: maty stomiane, wiéry drzewne, ptyty
styropianowe, scinki pianki poliuretanowej.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Wymagania dotyczgce podtoza

Przed rozpoczeciem robdt nalezy wykonaé ocene podtoza, polegajgcg na kontroli
jego czystosci, wilgotnosci, twardosci, nasigkliwosci i rownosci. Préba odpornosci na
Scieranie - ocena stopnia zapylenia, osypywania sie powierzchni lub wystepowania
pozostatosci wykwitow i spiekdw za pomocg dtoni lub czarnej, twardej tkaniny. Proba
odpornosci na skrobanie (zadrapanie) - wykonanie krzyzowych nacie¢ i zrywanie
powierzchni lub ocena zwartosci i nosnosci podtoza oraz przyczepnosci istniejgcych
powiok za pomoca rylca. Proba zwilzania - ocena chtonnosci (nasigkliwosci) podtoza
za pomocg mokrej szczotki, pedzla lub spryskiwacza. Sprawdzenie rownosci i
gtadkosci - okreslenie wielkosci odchytek sciany (stropu) od ptaszczyzny i kierunku
pionowego (poziomego). Dopuszczalne wartosci zalezne sg od rodzaju podtoza
(konstrukcje murowe, zelbetowe monolityczne, zelbetowe prefabrykowane,
tynkowane). Okreslone sg one w odpowiednich normach przedmiotowych
wymienionych w pkt. 10.1. niniejszej SST. llos¢ i rozmieszczenie poddanych
badaniom miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie wynikow, miarodajnych dla catej
powierzchni podtoza na obiekcie.

5.2. Przygotowanie podtoza

Zaleznie od typu i stanu podtoza (wynik oceny) nalezy przygotowac je do robot
zasadniczych: — oczysci¢ podtoze z kurzu i pytu, usungé zanieczyszczenia,
pozostatosci srodkow antyadhezyjnych (olejéow szalunkowych), mleczko
cementowe, wykwity, luzne czgstki materiatu podtoza, — usungc¢ nieréwnosci i ubytki
podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawg wyrownawczg), — usungc
przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczekac¢ do jego wyschniecia, — w
przypadku istniejgcych podtozy usung¢ warstwe ztuszczen, spekan, odspajajgcych
sie tynkow i warstw malarskich. Sposéb przygotowania

powierzchni (czyszczenie stalowymi szczotkami, metoda strumieniowa (rozne
rodzaje Scierniw, cisSnieniowa) nalezy dostosowac do rodzaju i wielkosci powierzchni
podtoza, powstate ubytki wypetni¢ zaprawg wyréwnawczg, — wykonac inne roboty
przygotowawcze podtoza, przewidziane w dokumentacji projektowej i specyfikaciji
technicznej szczegdtowej oraz przez producenta systemu, — wystajgce lub widoczne
nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.3 Gruntowanie podtoza
Zaleznie od rodzaju i stanu podtoza oraz wymagan producenta systemu nalezy
naniesc srodek gruntujgcy na catg jego powierzchnie.

5.4Wykonanie warstwy zbrojonej

Na powierzchnie naciggng¢ pacg warstwe zaprawy zbrojgcej (klejgcej), natozycC i
wtopiC w nig za pomocg pacy siatke zbrojacg, w pierwszej kolejnosci ewentualna
siatka pancerna. Powierzchnie warstwy zbrojonej wygtadzi¢ — siatka zbrojgca
powinna by¢ catkowicie zakryta zaprawa.
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5.5 Gruntowanie warstwy zbrojonej
Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej naniesc¢ srodek gruntujgcy.

5.6 Warstwa wykonczeniowa —

Tynk cienkowarstwowy silikonowy o fakturze ,baranka”. Warstwe wykonczeniowg
wykonac¢ po zwigzaniu (wyschnieciu) zaprawy zbrojgcej — nie wczesniej, niz po
uptywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu

(zaleznie od wymagan systemowych) nanies¢ mase tynku cienkowarstwowego i
poddac jego powierzchnie obrobce, zgodnie z wymaganiami producenta systemu.
Zaprojektowano wykonczeniem scian cienkowarstwowym tynkiem silikonowym gr.
3,0 mm baranek.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot zgodne z normami.

6.2. Kontrola jakosci roboét

Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
wymaganiami niniejszej specyfikacji. Kontrola wykonania polega na sprawdzeniu
zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami przedmiotowymi i wymaganiami
specyfikaciji.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowg robot jest m2 wykonania $cian. llos¢ robot okresla sie

na podstawie kosztorysu inwestorskiego z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Odbiorowi podlega wykonanie tynku scian cokotowych ogrodzenia. Badania w

czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac dla tych robét, do ktérych dostep
pozniej jest niemozliwy lub utrudniony. Odbior czesciowy powinien obejmowac
sprawdzenie:

- podkfadu

- jakosci zastosowanych materiatéw

- doktadnosci wykonania masy zbrojgcej

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone protokotem. Badania
koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét. Roboty uznaje sie
za zgodne z SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik
badania daje wynik negatywny, roboty nie powinny by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy przyjg¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i
trwatosci, obnizy¢ cene robdot,
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2, ktéra obejmuje:

- prace pomiarowe

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,
- ustawienie i rozbidérke rusztowan,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,

- likwidacja stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

- PN-EN ISO 6946 Opdr cieplny i wspotczynnik przenikania ciepta

- PN-92/P-85010 Tkaniny szklane

- PN-B 10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw
pocienionych.

- Ptyty styropianowe.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych. Tom |
Budownictwo ogolne, Arkady Warszawa 1990.

- Warunki techniczne bezpieczenstwa pracy podano w ST 00.00.00. Ogdlna
Specyfikacja Techniczna
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Malowanie konstrukcji stalowych - siatki

1 .WSTEP
1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym konstrukcji poprzez pokrywanie

powtokami malarskimi.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i

realizacji robot wymienionych w pkt.1.1, w tym malowanie konstrukcji ogrodzenia

1.2  Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majgzastosowanie
przyzabezpieczeniu antykorozyjnym konstrukcji i obejmuja:

a) czyszczenie reczne powierzchni
b) odttuszczenie konstrukcji stalowej
¢) nanoszenie warstwy gruntujgce;j

d) nanoszenie farby nawierzchniowej

1.3  Okreslenia podstawowe
Aklimatyzacja ( sezonowanie ) powtoki - stabilizacja powtoki malarskiej w celu

uzyskaniaprzez nig zaktadanych wtasciwosci uzytkowych.

Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktérym materiat malarski po

zmieszaniu sktadnikéw nadaje sie do nanoszenia na podtoze.

Farba - wyrob lakierowy pigmentowy, tworzgcy powtoke kryjgca, ktora spetnia

przedewszystkim funkcje ochronna.

Farba do gruntowania przeciwrdzewna - farba wytwarzajgca powtoki gruntowe
wykazujgcezdolnosci zapobiegania korozji metali, dzieki zawartosci w powtoce

sktadnikéw hamujgcych procesy korozji podtoza.

Malowanie nawierzchniowe - naniesienie farby nawierzchniowej na warstwe
gruntujacg wcelu uszczelnienia i uodpornienia na wystepujgce w atmosferze

czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.
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Temperatura punktu rosy - temperatura, w ktorej zawarta w powietrzu para wodna
osiggastan nasycenia. Po obnizeniu temperatury powietrza lub malowanego

elementu ponizej punktu rosy nastepuje wykraplanie sie wody zawartej w powietrzu.

Rozcienczalnik - lotna ciecz dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia

lepkosci dowartosci przewidzianej dla danego wyrobu.

Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie celowo zastosowane srodki zwigkszajgce

odpornos¢ obiektu lub jego elementu na dziatanie koroz;ji.

Obrobka strumieniowo - Scierna - uderzenie wysokoenergetycznym strumieniem

Scierniwaw powierzchnie, ktéra ma by¢ oczyszczona zgodnie z PN-ISO 8501-1.

1.4 Ogolne wymagania dotyczgce robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatow i
wykonywanych robot oraz za ich zgodnos¢ ze Specyfikacjg Techniczng oraz
poleceniami Inspektora nadzoru inwestycyjnego.

2. MATERIALY
2.1 Wymagania ogolne
Doboru zestawu pokry¢ malarskich do wykonania nawierzchni Wykonawca

dokonuje wewtasnym zakresie. Zestaw ten jednak musi

- odpowiadac warunkom niniejszej ST
- uzyskac akceptacje Inspektora nadzoru inwestycyjnego
- zgodny z kartami technicznymi produktow.

2.2 Wymagania dla podstawowych materiatow
Materiatami stosowanymi do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego

istniejgcejkonstrukcji stalowej sa:

Farby epoksydowe do gruntowania, chemoodporne, czerwone, tlenkowe,

posiadajgcenastepujgce wiasciwosci:

- bardzo wysokg skutecznos¢ ochrony w naturalnych warunkach uzytkowania -
zdolnos¢nanoszenia - min. 40 ym

- mozliwosc¢ aplikacji na powierzchnie oczyszczong do stopnia Sa 2%2 wg PN- ISO

8501-1Nawierzchniowa emalia epoksydowa chemoodporna o wiasciwosciach:

- powinna tworzy¢ powtoki trwate, odporne na procesy starzenia -duza
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elastycznosc¢ iodpornos¢ na Scieranie

- zdolnos¢ do nanoszenia grubowarstwowego - 60 pm
- odpornos¢ na wptywy atmosferyczne
- zachowac trwatosc barwy

Kolor uzgodni¢ z uzytkownikiem

2.3 Wymagania szczegotowe
Podczas przygotowania produktu nalezy scisle stosowac sie do zalecen producenta
i danych zawartych w kartach technicznych poszczegdlnego produktu oraz
przestrzegaC warunkoéw jego uzycia. Farby nalezy przechowywaé¢ w warunkach i

okresach czasu okreslonych przez producenta.

2.4  Sktadowanie materiatow
Wyroby lakierowe nalezy przechowywac¢ w magazynach zamknietych, stanowigcych
wydzielone budynki lub pomieszczenia, odpowiadajgce przepisom dotyczgcym
magazynéw materiatdw tatwopalnych zgodnie z normg PN-89/C- 81400.

Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinna wynosic¢ +4 do +25°C.

3. SPRZET
3.1 Sprzet do czyszczenia konstrukciji
Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzgdzeniami o
dziataniu strumieniowo-ciernym dowolnego typu, zaakceptowanym przez Inspektora
nadzoru inwestycyjnego Sprzet do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub
odkurzaniaoczyszczonych powierzchni musi zapewnia¢ strumien od oliwionego i

suchego powietrza.

3.2 Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykona¢ zgodnie z kartami technicznymi produktéw,
instrukcjami naktadania farb dostarczonymi przez producenta farb. Prawidiowe
ustalenie parametrow malowania nalezy przeprowadzi¢ na probnych powierzchniach

i uzyskac akceptacje Zamawiajgcego.
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4 .TRANSPORT

Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikbw winien z odbywacC sie
zachowaniem obowigzujgcych przepisow o przewozie materiatdbw niebezpiecznych
okreslonych w PN- 89/C-81400.

5.WYKONANIE ROBOT
5.1  Przygotowanie powierzchni do malowania

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢. Oczyszczenie polega na
usunieciu z powierzchni stalowych zanieczyszczeh w postaci zgorzeliny, rdzy,
ttuszczéw, smarow, kurzu, pytu, wilgoci. Podstawowg czynnoscig jest usuniecie
zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykona¢ przy pomocy szczotek drucianych bgadz papieru
Sciernego. Przedtem nalezy jednak usung¢ =z powierzchni konstrukcji
zanieczyszczenia organiczne (ttuszcze, smary) - zaleca sie uzywanie do tego celu
rozcienczalnikéw dopuszczajgc innych srodkéwo podobnej skutecznosci. Pyt i kurz
nalezy usungc z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed malowaniem przy
pomocy szczotek z wiosia lub przedmuchiwanie strumieniem suchego powietrza przy
pomocy odkurzaczy przemystowych. Nie dopuszcza sie stosowania piaskéw
rzecznych lub piaskow kopalnianych. Obrobke powierzchni nalezy prowadzic¢
wytgcznie wtedy, gdy temperatura konstrukcji jest co najmniej o 3°wyzsza niz
temperatura punktu rosy.

5.2 Nanoszenie powtok malarskich
Nanoszenie powtok malarskich nalezy wykonywac zgodnie z kartami technicznymi
produktéw. Inspektor moze zarzgdzi¢ wykonanie prébnych powtok malarskich na
wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu oceny jakosci, przyczepnosci do
podtoza, badz przydatnosci zaproponowanych przez Wykonawce technik nanoszenia
powtok.

5.3  Warunki wykonywania prac malarskich
Temperatura farby podczas nanoszenia, temperatura malowanej konstrukciji,
a takze temperatura i wilgotnos¢ powietrza powinny odpowiadac¢ warunkom podanym
w kartach technicznych poszczegdlnych produktdw. Nie wolno prowadzi¢ robot
malarskich wczasie deszczu, mgty i wystepowania rosy. Temperatura powinna byc¢
wyzsza o co najmniej 3°C od temperatury punktu rosy. Nie wolno nanosi¢ powtok

malarskich na nastonecznione elementy konstrukcji oraz przy silnym wietrze (4°
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Beauforta). Najodpowiedniejsza temperatura powietrza wynosi 15 - 25 °C. Nalezy
przestrzegaC warunku, by sSwieza powtoka malarska nie byla narazona w czasie
schniecia na dziatanie kurzu i deszczu. Przestrzega¢ czasu schniecia

poszczegolnych warstw.

5.4 Przygotowanie materiatbw malarskich oraz sprzetu
Przed uzyciem materiatow malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin
przydatnosci do aplikacji. Kazdy materiat powtokowy nalezy przygotowac scisle wg
procedury podanej w karcie technicznej produktu. W ogdlnym ujeciu na procedure te
skfada sie: mieszanie zawartosci poszczegdélnych opakowan w celu jej ujednolicenia,
mieszanie ze sobg w okreslonych proporcjach, dodawanie rozcienczalnika. Sprzet do
malowania ( mieszadta mechaniczne, pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle )
nalezy my¢ bezposrednio po uzyciu stosujgc rozcienczalniki zalecane przez

producenta farb.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1  Sprawdzenie jakosci materiatdw malarskich
Ocena materiatdw malarskich winna by¢ oparta na atestach producenta. Producent

zobowigzany jest przedstawicC orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu.

6.2 Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania

Ocene przygotowania powierzchni stalowych do malowania przeprowadza sie w
oparciu o PN-EN-ISO 8501-1 oraz wymagania zawarte w kartach technicznych
produktow wymienionych w niniejszej ST. Polega ona na wizualnej ocenie
stanu powierzchni( suchosc, brak zapylen, zanieczyszczen olejami i smarami, brak
rdzy nalotowej ). Ocene przeprowadza sie bezposrednio po przygotowaniu
powierzchni, jednak nie pozniej niz po 3godzinach oraz dodatkowo bezposrednio
przed malowaniem. Ocene wymaganego stopnia czystosci przeprowadza sie w
oparciu o PN-ISO 8501-3.

6.3 Kontrola naktadania powtok malarskich
Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci
uzytego sprzetu, techniki naktadania materiatu malarskiego oraz przestrzegania
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zalecen dotyczgcych warunkéw pogodowych i zabezpieczenia swiezo wykonanych
powtok, czasu schniecia i aklimatyzacji powtok. Inspektor nadzoru inwestorskiego
moze zaleci¢ pomiar grubosci powitok wg PN-93/C-81545. Sprawdzeniu podlega

liczba wykonanych warstw powtok malarskich.

6.4 Sprawdzenie jakosci wykonanych powtok
Ocene jakosci wykonanych powtok dokonuje sie pod kgtem grubosci, porowatosci i
przyczepnosci pokrycia oraz wygladu powtoki. Grubos¢ powtoki mierzy sie przy

pomocy

metod nieniszczacych, przy pomocy przyrzadéw magnetyczno-indukcyjnych, zgodnie
z PN-93/C-81515, Ilub innych zapewniajgcych doktadno$s¢ +10%. Badania
porowatosci nalezy przeprowadziC za pomocg poroskopu wg PN-82/C-81544.
Badanie przyczepnosci pokry¢ malarskich nalezy przeprowadzi¢ wg PN-80/C-81531.
Ocene wygladu dokonuje sieprzy swietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z
odlegtosci 30-40 cm od powierzchni.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest: 1 m? powierzchni konstrukcji stalowej podlegajgcej malowaniu

8. ODBIOR ROBOT

Roboty objete niniejszg ST podlegajg odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu, ktory jest dokonywany na podstawie wynikow pomiaréw, badan i oceny
wizualnej. Na podstawie wynikdw badan i kontroli przeprowadzonych wg pkt. 6,
nalezy sporzgdzi¢ protokoty odbioru robdt koncowych. Jezeli wszystkie badania i
odbiory daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ zgodne z wymaganiami.
Jezeli cho¢ jedno badanie lub odbidr dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy
uznac¢ za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca
obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i przedstawic¢ je do
ponownego odbioru.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ptaci sie za wykonang i odebrang iloS¢ m? powierzchni zabezpieczonej

konstrukcji wgceny jednostkowej, ktdra obejmuje:

- zakup i dostarczenie wszystkich czynnikow produkgji
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- oczyszczenie konstrukciji
- wykonanie powtok
- wykonanie prac zabezpieczajgcych
- dostosowanie sie do warunkéw pogodowych oraz wymaganych przerw
miedzyposzczegolnymi operacjami ( warstwami )
-zabezpieczenie wykonanych powtok w trakcie ich schniecia, przed skutkami

opaddéwatmosferycznych, zanieczyszczen

- zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania materiatow
malarskich isktadowania

- zabezpieczenie odpowiednich warunkow bezpieczenstwa i higieny pracy
- ochrona urzgdzen obcych znajdujgcych sie na obiekcie w czasie

czyszczenia imalowania

- uporzgdkowanie miejsca pracy
- zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robot

nasrodowisko

W cenie jednostkowej miesci sie réwniez koszt opracowania projektu niezbednych
dla prowadzenia robot rusztowan, pomostow. Inwestor dopuszcza przyjecie przez
Wykonawceprzy wykonywaniu robot budowlanych inne urzgdzenia dopuszczone do
uzytkowania zamiast rusztowan przyjetych przyktadowo w kalkulacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-ISO 8501 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
pochodnych produktow PN-ISO 8503 PN-70/H-97053 Ochrona przed korozja.
Malowanie konstrukcji stalowych.

Ogodlne wytyczne. PN-C-81540:1988 Wyroby lakierowe chemoutwardzalne. Metoda
kontroli przydatnosci do stosowania.
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