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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
malarskich w ramach remontu pomieszczen przy ul. 11 Listopada 6/8 Zwolen

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ dokumentéw przetargowych przy zlecaniu i realizacji robo6t
opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét w czasie remontu
wymienionego w punkcie 1.1. i obejmujg pomalowanie $cian i sufitow w remontowanych
pomieszczeniach.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Srodek do gruntowania — ptyn stosowany na powierzchniach chtonnych, ktéry po
wyschnieciu zmniejsza ich zdolnosci absorpcyjne.

1.4.2. Wykonczenie — ostateczne pokrycie i obrébka powierzchni wraz z ich krawedziami przeciecia.

1.4.3. Sciana — konstrukcja pionowa, zwykle ceglana lub betonowa, ktéra ogranicza lub dzieli
obiekty budowlane i przenosi obcigzenia.

1.5. Ogoéine wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczgce roboét podano w ST ,Wymagania ogodine”

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania
Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST ,Wymagania ogdine”

Uzyte materiaty powinny by¢ zgodne z Projektem Technicznym. Wszystkie zakupione przez
wykonawce materiaty powinny by¢ wyraznie i trwale oznakowane oraz zaopatrzone przez dostawce
lub producenta w aktualne Swiadectwo kontroli lub atest. Uzyte farby, rozpuszczalniki, itp., musza
odpowiada¢ wymaganiom aktualnych norm panstwowych lub Swiadectwom dopuszczenia ich do
stosowania w budownictwie.

Woda uzywana do rozciehczania farb emulsyjnych powinna odpowiada¢ normie PN-75/C—04630.
Inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢é odpowiednim normom
panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jako$ci producenta oraz zgodne
z zakresem ich stosowania.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych robdt, jak takze przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw,
sprzetu itp.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ wykonanie robé6t zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST.

3.2. Narzedzia i sprzet do robét malarskich

W zalezno$ci od potrzeb Wykonawca zapewni nastepujgcy sprzet uzywany w robotach malarskich:
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—wiadro malarskie, szpachla malarska

—pedzel tawkowiec, pedzel ptaski, pedzel okragtly, pedzel katowy,

—watek, ggbka, folia malarska

—nozyczki malarskie, noz pistoletowy malarski, uchwyt malarski dopuszek

4. TRANSPORT

Zasady transportu materiatébw podano w ST ,Wymagania ogoéine”

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST 0 ,Wymagania ogolne”

5.2. Warunki przystgpienia do robé6t malarskich
Malowanie scian i sufitbw mozna wykonywac po:

—wyschnigeciu podtoza i miejsc reperowanych,

Przed przystgpieniem do malowania nalezy wyréwnac i wygtadzi¢ powierzchnie przeznaczong do
malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykonac¢ szpachlowanie i szlifowanie. Nastepnie nalezy
powierzchnie zagruntowac.

Wilgotnos¢ powierzchni tynkowych przewidzianych pod malowanie farbami emulsyjnymi powinna
by¢ nie wieksza, niz 4% masy. Drewno, sklejka, ptyty pilsSniowe twarde powinny mie¢ wilgotnos¢ nie
wieksza niz 12%.

Tynki przeznaczone do malowania powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania techniczne:,

—wszelkie ewentualne uszkodzenia tynkéw powinny by¢ naprawione przed przystgpieniem do
malowania przez wypetnienie zaprawg uszkodzonych miejsc i zatarcie rowno z powierzchnig tynku,

—tynki gipsowe nie mogg stanowi¢ podtoza w przypadku malowania farbami krzemianowymi, a
przy malowaniu farbami emulsyjnymi powinny by¢ odpowiednio zaimpregnowane,

—  przygotowana pod malowanie powierzchnia tynku powinna byé oczyszczona od
zanieczyszczenh mechanicznych i chemicznych oraz osypujgcych sie ziaren piasku, a w
przypadku tynkéw uprzednio malowanych takze oczyszczona z tuszczgcej lup pylacej sie starej
powtoki malarskiej,

—po oczyszczeni tynk nie powinien by¢ rozmigkczony (np. gipsowy).

5.3. Wykonywanie rob6t malarskich

5.3.1. Malowanie farbami emulsyjnymi

1) Powierzchnie powiok nie powinny mie¢ uszkodzen. Powinny by¢ bez smug, przeswitow, plam
i Sladéw pedzla. Nie dopuszcza sie obecnosci spekan, tuszczenia sie i odstawania powtoki od
podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek. Dopuszcza sie chropowatosé powtoki odpowiadajgca
rodzajowi faktury pokrywanego podtoza. Powtoka nie powinna $ciera¢ sie przy pocieraniu tkaning
oraz wykazywac rozcierajgcych grudek pigmentu i wypetniaczy.

2) Wykonane powioki nie powinny wydziela¢ przykrego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych
dla zdrowia.

3) Barwy powtok powinny by¢ jednolite i rownomierne, bez smug i plam oraz by¢ zgodne z wzorcem
uzgodnionym miedzy Wykonawcg a Inwestorem.
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4) W pomieszczeniach o duzym statym zawilgoceniu dopuszcza sie wytgcznie powtoki klejowe na
spoiwie klejowym z dodatkiem srodkéw przeciwplesniowych.

5) Powtoki powinny by¢ niezmywalne przy stosowaniu srodkdéw myjgcych i dezynfekujacych (z
wyjatkiem spirytusu) oraz odporne na tarcie na sucho i ma szorowanie, a takze emulgacje. Powinny
on dawa¢ aksamitno — matowy wyglad pomalowanej powierzchni.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt. 6.

W czasie wykonywania robét malarskich powinna by¢ prowadzona kontrola miedzyfazowa
dotyczgca:

—sprawdzenia jakosci materiatéw malarskich,

—sprawdzenia wilgotnosci i przygotowania podtoza pod malowanie,
—sprawdzenie stopnia skarbonizowania tynkéw,

—sprawdzenia jakosci wykonania kolejnych warstw powtok malarskich,
—sprawdzenia temperatury w czasie malowania i schnigcia powtok.

Zbadanie jakosci materiatéw i podtozy powinno by¢ dokonywane w sposob okreslony normami
panstwowymi (PN lub BN). W razie braku norm kontrola moze by¢ dokonana w sposéb okreslony
Swiadectwami dopuszczenia do stosowania nowych materiatow, a w przypadku ich braku w
instrukcjach producentéw uzgodnionych z wiasciwg jednostkg naukowo — badawczg. Badanie jakosci
materiatéw i podtozy powinno by¢ potwierdzone protokotami lub wpisem do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowsg jest m? pomalowanej powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdine” pkt. 8.

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzaé po zakonczeniu ich wykonania w
nastepujacych terminach:

—powtok z farb kazeinowych, emulsyjnych i silikonowych — nie wczesniej niz po 7 dniach,

—powtok z farb wapiennych, cementowych, krzemianowych, olejnych, syntetycznych oraz
lakieréw i emalii — nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania techniczne nalezy przeprowadzac przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°Ci
wilgotnosci wzglednej powietrza nie nizszej niz 65%.

8.2. Odbiodr koncowy rob6t malarskich
Odbidr robét malarskich obejmuje badania wymienione w ponizszych punktach:

1) Sprawdzenie rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze
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wzorem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy, odstajgcych ptatkbw powtoki, widocznych
Sladow pedzla, itp., w stopniu kwalifikujgcym odbierang powierzchnie malowania do powtok o dobrej
jakosci wykonania.

2)Sprawdzenie zgodnosci barwy powloki ze wzorcem polega na poréwnaniu, w Swietle
rozproszonym, barwy wyschnietej powtoki malarskiej z barwg wzorca, ktéry w przypadku naktadania
powlok bez podktadu wyréwnawczego powinien by¢é wykonany na takim samym podiozu, o
powierzchni mozliwie zblizonej do faktury podtoza.

3) Sprawdzenie potysku nalezy wykonac¢ przez ogledziny powtoki w swietle rozproszonym. Rodzaj
potysku powinien by¢ okreslany:

—przy powtokach matowych — potysk matowy, tj. nie dajgcy potysku w swietle odbitym,

—przy powtokach potmatowych — potysk potmatowy, tj. odpowiadajgcy potyskowi skorupki kurzego
jaja.

4) Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polega na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatka koloru kontrastowego. Powtoka jest odporna
na wycieranie jesli na szmatce nie wystepujg slady farby.

5) Sprawdzenie odpornosci na zarysowanie przeprowadza sie metodg uproszczong — przez
zarysowanie powtoki w kilku miejscach paznokciem. Powtoka jest odporna na zarysowanie jesli po
wykonaniu proby nie wystgpig na niej rysy widoczne okiemnieuzbrojonym.

6) Sprawdzenie odpornosci na uderzenie, grubosci powtok, elastycznosci nalezy wykona¢ zgodnie z
ustaleniami podanymi w normie panstwowe;.

7) Sprawdzenie twardosci powtok metodg uproszczong polega na lekkim przesunieciu po
powierzchni badanej powtoki osetki z drobnoziarnistego miekkiego piaskowca szydtowieckiego.
Powtoka jest dostatecznie twarda, jesli po wykonaniu proby nie wystgpig na niej rysy widoczne okiem
nieuzbrojonym z odlegtosci 0,5 m.

8)Badanie przyczepnosci powtoki do tynku lub betonu bez podkiadu wyréwnawczego nalezy
wykonywac przez prébe odrywania ostrym narzedziem powioki od podioza.

9)Badanie przyczepnosci powlok do podkiadéw wyréwnawczych nalezy przeprowadzi¢ przez
wykonanie na badanej powtoce kilku réwnolegtych nacie¢ w odstepach co 1 cm, a nastepnie przez
zaklejanie nacie¢ prostopadle do nich paskiem tkaniny bawetnianej za pomocg gumy arabskiej; po
uptywie trzech dni pasek nalezy zerwac; powtoka ma dobrg przyczepno$é, jesli zerwanie nastepuje
w spoinie klejowej lub w podktadzie,

10) Sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg polega na zwilzeniu badanej powierzchni przez
kilkakrotne potarcie mokrg, miekkg szczotkg ze szczeciny lub szmatkg. Powtoka jest odporna na
zmywanie wodg, jesli na szczotce lub szmatce nie pozostang slady farby oraz gdy po wyschnieciu
zmytej powierzchni powtoki nie wystgpig na niej smugi, plamy albo zmiany w barwie lub potysku w
stosunku do powierzchni nie poddawanej probie. Przy powlokach matowych dopuszcza sie
nieznaczny potysk a przy pétmatowych dopuszcza sie nieznaczne powiekszenie potysku.

11) Sprawdzenie nasigkliwosci powtoki malarskiej z farb wodnych i wodorozcienczalnych nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z normami panstwowymi lub Swiadectwami

8.3. Ocena jakosci malowania

Jezeli badania przewidziane w pkt. 8 dadzg wynik dodatni, to roboty malarskie mozna uznac¢ za
prawidtowo wykonane.

Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy albo catos¢ odbieranych robét malarskich albo
tylko zakwestionowang ich cze$¢ uzna¢ za nie odpowiadajgce wymaganiom. W tym przypadku
komisja przeprowadzajgca odbior powinna ustali¢, czy nalezy:

—catkowicie lub czesciowo odrzuci¢ zakwestionowane roboty malarskie oraz nakaza¢ usuniecie
powtoki i powtérne prawidtowe ich wykonanie,

—poprawi¢ wykonanie niewtasciwej roboty dla doprowadzenia ich zgodnosci z wymaganiami i po
poprawieniu ich przedstawi¢ do ponownych badanh

W przypadku wystepowania typowych usterek malowania zaleca sie ich usuniecie w sposéb
nastepujacy:

—przeswity spodnich warstw — nalezy ponownie wykona¢ wierzchnig powtoke malarska,
—-8lady pedzla na powierzchni powtoki — nalezy dokfadnie wygtadzi¢ powierzchnie drobnym
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materiatem Sciernym i powtornie nanies¢ wierzchnig powtoke malarska,

—matowe plamy na powierzchni powtoki nalezy zlikwidowa¢ przez powtérne naniesienie powtoki
malarskiej,

—odspojenie sie, tuszczenie, spekanie, zmiana barwy powioki, sfatdowanie powioki — nalezy
oczysci¢ powierzchnie z natozonej farby, ponownie starannie przygotowaé powierzchnie pod
malowanie i doktadnie nanies¢ cienkg warstwe powtoki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogodlne

Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota)
podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w
dokumentac;ji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét bedg obejmowac:

—robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

—wartos¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy,

—wartosc¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

—koszty posrednie, zysk kalkulacyjny iryzyko,

—podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogoélne B-0-01.01.00

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogoélnych zawartych w ST
obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.

Zamawiajgcy moze uzna¢ za wiasciwa, dogodng lub pokrewna forme rozliczen i ptatnosci
wynagrodzenia dla Wykonawcy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.  PN-75/C-04630. Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

2.  PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi
farbami emulsyjnymi.

3. PN-70/B—10100. Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

4. PN-62/C-81502. Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

5.  BN-84/6117-05. Farby emulsyjne do wymalowani wewnetrznych.

6. BN-77/6701-04. Materiaty wykonczeniowe stosowane w budownictwie. Oznaczenie trwatosci
barwy metodg przyspieszona.
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OKLADZINY i SCIANKI Z PLYT GIPSOWO — KARTONOWYCH

CPV - 45400000-1

1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru oktadzin, sufitdw podwieszanych i cian z ptyt gipsowo-kartonowych.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Przedmiot i zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie poszycia z ptyt gipsowo — kartonowych azurowej konstrukgji $cian,

zastepujgcego tynki $cian, w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, do ktérego
wykonania zostaty utyte materiaty odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.

1.4 Okreslenia podstawowe, definicje
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne”, pkt 1.4.

roboty budowlane przy wykonywaniu oktadzin z ptyt— wszystkie prace budowlane
zwigzane z wykonywaniem oktadzin z ptyt zgodnie z dokumentacjg projektowa,

Sciana — konstrukcja pionowa, zwykle ceglana lub betonowa, ktéra ogranicza lub dzieli
obiekty budowlane i przenosi obcigzenia,

konstrukcja — uporzgdkowany zespét potgczonych czesci, zaprojektowany w celu
zapewnienia okreslonego stopnia sztywnosci,

Sciana dziatowa — Sciana pionowa, nieno$na, dzielgca wnetrze.

1.5 Ogolne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoine
powszechnie stosowane wymagania dotyczgce robdt podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV
45400000-1, pkt. 1.5.

2 MATERIALY

2.1 Ogodlne wymagania dotyczgce wiasciwosci materiatow
Ogodlne wymagania dotyczgce wtasciwosci materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania
podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 2

2.2 Materiaty potrzebne do wykonania robét Ptyty gipsowo-kartonowe
Ptyty gipsowo-kartonowe ogniochronne gr. 12,5 mm
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Warunki techniczne dla plyt gipsowo-kartonowych

Lp. Wymagania Zwvkle
1. Powierzchnia rowna, gladka, bez uszkodzen kartonu, narozmikow,
krawedzi
2. Przyczepnos¢ kartonu do rdzenia|karton przy odrywaniu rwie sie nie powodujac odklejania od
gipsowego rdzema
3. Wymnary 1 tolerancje w mm:
grubos¢ 6.0+0.5; 12,520,5; 15,0£0,5
szerokos¢ 1200 (+0.0: -5.0)
dhugosé 2000-3000 (+0.0: -6.0)
ksztalt prostokatny. roznica dlugosci przekatnych <5.0
4. Masa 1 m" w kg plyty o grubosci
6.0 5.5-6.5
12,5 <125
S. Wilgotnos¢ w % =10.0
6. Nasiakliwos¢ w %
- Oznakowanie: napis na tylnej stronte | nazwa. symbol rodzaju plyty. grubosc. PN data prod.
Praba zginania
Obciazenie niszczace w N Ugiecie w mm
Grubos¢ ..
nominalna o(()ile gl ?SC :rol:itopadll N Roéwnolegle do Prostopadle do Rownolegle do
plyty w mm | POCPOr WM . 16ki ' | kierunku wiékien | kierunku wiékien kierunku widkien
sp— kartonu kartonu kartonu
kartonu
12,5 500 600 180 0.8 1.0

Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztéw $cian, oktadzin scian powinny by¢ stosowane ksztattowniki
zimnogiete z blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-
88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny byé powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg
powtokg cynkowg (nanoszong ogniowo) charakteryzujacy sie :

- gruboscig =7pm (100g/m2 lub 219 pm (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178:
1998 (badanie masy powtoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

- przyczepnoscig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,
- wyglgdem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki potrzebne do wykonania okltadziny sciennej:

- Ksztattowniki profilowane U 100x0,60
- Ksztattowniki profilowane C 100x0,60

Akcesoria stalowe

stuzg do tgczenia ksztattownikdw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:

- faczniki wzdtuzne,

- uchwyty bezposrednie diugie,
- uchwyty bezposrednie krotkie,
- kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

- kotki szybkiego montazu,
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- kotki wstrzeliwane.
Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla
ksztattownikow stalowych.

Inne akcesoria
stosowane do wykonania systemdéw suchej zabudowy:

- tasmy spoinowe: z wtdkna szklanego, samoprzylepna z witdkna szklanego,
perforowana papierowa — do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-
kartonowymi oraz spoinnaroznych i obwodowych,
- uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z weiny
mineralnej do 10 mm-— do uszczelniania potgczeh konstrukcji ze stropem i
Scianami bocznymi.
Klej gipsowy
Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin
wiasnoscii warunki stosowania okreslajg instrukcje stosowania opracowane przez
poszczegodlnych Producentow.

Wkrety
Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikdw nosnych, tgczenia
ksztattownikow miedzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane:

wkrety stalowe & 3,5 mm
x 25mm, & 3,5 mm x 35
mm,

@ 3,5 mm x 45 mm,
@ 3,5 mm x 55 mm,
D 4,2mmx 70 mm,

blachowkrety samowiercgce: @ 3,5 mm
X 25mm, @ 3,5 mm x 35 mm,

@ 3,5 mm x 45 mm,
J3,9mmx 11 mm,
@ 3,5mm x 9,5 mm.
Wkrety powinny odpowiadac normie:

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem
krzyzowym, PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych
ze stali nierdzewnych, odpornych na korozje. Czes$¢ 4: Wkrety samogwintujgce
zabezpieczone przed korozja.

Masa szpachlowa - gips budowlany szpachlowy
Do wykonywania potgczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i
obwodowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do
spoinowania. Do koncowego szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa
szpachlowa przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas
szpachlowych okre$lajg instrukcje Producentéw dla poszczegdinych wyrobow.

Tasmy
Tasma do spoinowania z wtdkna
szklanego Tasma uszczelniajgca z PCW

3.SPRZET

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 3
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3.2  Sprzet do wykonywania robét
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i sSrodowisko wykonywanych robét.

4.TRANSPORT

4.1  Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 4

4.2 Transport materiatéw

Transport materiatéw odbywa sie przy w sposob zabezpieczajacy je przed
przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i
zniszczeniem, a okredlony w instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich
przepiséw przewozowych.

4.3 Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

4.3.1  Materiaty systemow suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposob
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta.
Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym
opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:

- hazwe i adres producenta,

- hazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

- date produkciji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie,

- humer aprobaty technicznej,

- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
- znak budowlany.

e Skladowanie materiatow powinno odbywac sie w pomieszczeniach zamknietych i
suchych, na poziomym i mochym podktadzie.

o Plyty kartonowo-gipsowe powinny by¢ pakowane w formie pakietéw, ukladanych
poziomo na podkfadach dystansowych. Pierwsza ptyta spetnia role opakowania.
Kazdy z pakietow jest spiety tasma stalowg. Wysokos$¢ sktadowania do pieciu
pakietow jednakowej dtugosci, jeden na drugim

5 WYKONANIE ROBOT

51 Ogolne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogdélne” pkt 5

5.2 Warunki przystgpienia do robot
Przed przystgpieniem do wykonywania systemow suchej zabudowy powinny by¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Zaleca sie
przystgpienie do wykonywania zabuddw po okresie wstepnego osiadania i skurczow
murow, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu
i odpadow. Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie
nizszej niz +50C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a
wilgotno$¢ wzgledna powietrza miesci sie w granicach 60-80%. Pomieszczenia powinny
by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3 Montaz oktadzin z ptyt gipsowo — kartonowych na $cianach na ruszcie
Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonac¢ na kilka sposobow :
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- przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang $ciang,
- z uzyciem sciennych profili ,U” o szer. 60 mm, umocowanych do
podtoza uchwytami azurowymi.

Odlegtosci pomiedzy listwami rusztu sg uzaleznione od grubosci stosowanej na oktadziny ptyty.

- dla ptyt o gr. 12,5 mm — 600 mm
Piyty montuje sie ustawiajgc je pionowo.

Celem polepszenia wtasnosci cieplnych i akustycznych przegrody, w przestrzeh miedzy
tatami wktada sie wetne mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢
wystarczajgco odsuniety od Sciany (grubos¢ wetny i ewentualna pustka powietrzna).
Mozna to osiagna¢ przy pomocy strzemion (tacznikéw) dystansowych.

Elementami tgczacymi ksztattowniki konstrukgji rusztu z podiozem (ze $ciang lub stropem)
sg strzemiona blaszane typu montowane przez podktadke elastyczng..

Tego typu potgczenie rusztu z podtozem, jest potgczeniem elastycznym, co przyczynia sie
do ttumienia wszelkiego rodzaju dzwiekdéw przenoszonych przez przegrode. Wihasciwos¢
ta moSe zostac jeszcze podwyzszona przez potozenie pod strzemiona podktadek z tasmy
ttumigce;.

Wiasciwosci ttumigce przegrody w sposéb zdecydowany podnosi tez obecnos¢ wetny
mineralnej. Podobnie zwiekszeniu ttumienia sprzyja rowniez obecno$¢ wolnej przestrzeni
powietrznej miedzy wetng mineralng a ptytg gipsowo-kartonows.

5.4 Tyczenie rozmieszczenia ptyt

- styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny

sciany zoknem (réwnolegte do kierunku naswietlania pomieszczenia)

- przy wyborze podiuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu
konieczne jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,
- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw
nosnychrusztu konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi opieraty sie na
tych elementach,

- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana
petna ilos¢ ptyt, nalezy je tak rozmiesci¢, aby na krancach rzedu znalazty sie
odciete kawalki ptyt o szeroko$ci zblizonej do potowy dtugosci ptyty,

- styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych rzedach powinny by¢ przesuniete
wzgledem siebie o odlegtos¢ zblizong do potowy diugosci ptyty,

- jezeli oktadzina gipsowo-kartonowa ma by¢ dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt nalezy
mocowac¢ mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac jg o jeden rozstaw
miedzy nosnymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zalezno$ci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest oktadzina, wybiera sie
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia: kotkami
rozporowymi plastikowymi, metalowymi, kotkami wstrzeliwanymi muszg spetniac
warunek posiadania zabezpieczenia antykorozyjnego. Gestos¢ kotwienia pionowych
elementow rusztu nie powinna przekracza¢ 100 cm, a ksztattownikéw stropowych i
posadzkowych 125cm.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny scienne stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 12,5 mm.
Jesli wymagajg tego warunki ogniowe, na oktadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej
wytrzymatosci ogniowej o grubosci 12,5; mm. +

Ptyty gipsowo-kartonowe mogg by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposéb:

- mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia
elementéw nodnych rusztu,

- mocowanie podtuzne wzdtuz elementow nosnych rusztu ptyt, utozonych
rownolegle do nich dtuzszymi krawedziami.

"ArchiCon" Marcin Zawadka, 09-408 Ptock, ul. Kurpiowska 8  tel. 505-534-612
str. 11



Plyty gipsowo-kartonowe mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.

5.5 Okfadziny z ptyt gipsowo - kartonowych
Profile rozmieszcza sie nie wiecej niz co 60 cm. Rozmieszczenie pierwotne profili (wstepne)

podlega korekcie na etapie przykrecania plyt, tzn. rozstawiania profili do ptyt. Po utozeniu przewodéw
instalacyjnych, uktada sie izolacje termiczng lub akustyczng.

Pokrycie $ciany nalezy rozpoczgé¢ od przykrecenie ptyty o szerokosci 120 cm. Odstep
pomiedzy wkretami powinien wynosi¢ 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza
warstwa ptyt mocowana jest co 75 cm. Plyty nie powinny staé na podtozu lecz by¢
podniesione o ok. 10 mm. U goéry powinna by¢ pozostawiona szczelina 5 mm dla
zapewnienia kompensacji drgan i ugie¢ stropéw. Szczeling wypetnia sie kitem
elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie o
60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.

Zabezpieczenie izolacji z mat przed osunieciem wykonuje sie za pomocg wieszakow lub
dtugich wkretéw wkrecanych w profile. Pokrycie drugiej strony $ciany nalezy rozpoczac¢ od
przykrecenia ptyty o szerokosci 60 cm lub mniej w przypadku przesuniecia profili. Po
zamknieciu drugiej strony $ciany uzyskuje sie ostateczng stabilno$¢. Przy wysoko$ci
Sciany wiekszej od wysokosci ptyty sztukowanie plyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie od
gory i od dotu. Sztukéwki nie powinny by¢ krétsze niz 30 cm.

5.6 Szpachlowanie spoin
Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajgcym
zbrojenie potgczenia sgsiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje sie taSmg papierowg lub z
wibkna szklanego w trzech cyklach: wypetnienie spoin masg szpachlowg i wcisniecie
tasmy zbrojgcej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej
na szerszej powierzchni i na wyschnietg spoine natozenie masy szpachlowej
nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod farbe. Przy zbrojeniu tasmg samoprzylepng
stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie spoin masag
szpachlowa, a po jej wyschnieciu szpachlowanie masg nawierzchniowg. Szpachlowanie
przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomocg struga
katowego i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia
i szpachlowania. Réznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktérg wykonuje
sie na szerokosci ok. 40 cm dla ,rozciggniecia” szpachlowanej spoiny.

6 KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogdélne” pkt 6

6.2 Badania w czasie wykonywania robot
Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na
plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien
ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosci polega na
sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jako$ci wystawione przez
producenta oraz nasprawdzeniu

wiasdciwosci technicznych na podstawie badan doraznych. Badania w czasie wykonywania robot w
szczegolnosci powinny dotyczyé sprawdzenia materiatow:

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary (zgodnie z tolerancjg),

— wilgotnos¢ i nasigkliwosc¢ ptyt gipsowo-kartonowych,

— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt,

— wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementow stalowych.
Wyniki badan ptyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych stropowych i innych
materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.
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7 OBMIAR ROBOT

7.1 Ogodlne zasady przedmiaru i obmiaru
Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt
7 Jednostkg obmiarows jest 1 m? wykonanych oktadzin lub $cianek.

8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogdlne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 8

8.2 Odbidr podtozy
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
oktadzinowych.

Podtoze oczysci¢ z kurzu i luznych resztek zaprawy lub beton.
Zgodnos¢ z dokumentacjg

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt.
6 ST daty pozytywny wynik.

8.3 Wymagania przy odbiorze
Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki.
Wymagania i badania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

— zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,

— rodzaj zastosowanych materiatow,

— przygotowanie podfoza,

— prawidlowo$¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

— wichrowatos¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowic ptaszczyzny
pionowe, poziome lub o kgcie nachylenia przewidzianym w dokumentac;ji. Katy
dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi
zgodnymi z dokumentacjg. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy
przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu
prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu
powierzchni. Pomiar prze$witu pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien
by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5 mm. Dopuszczalne odchyiki sg nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od Powierzchni i krawedzi od kierunku Przecinajgcych sie
ptaszczyzny i krawedzi ptaszczyzn od kata w
od linii prostej pionowego poziomego dokumentacji

Nie wieksze niz 1,5 mm i
Nie wieksza niz 2 mm i w | ogotem nie wiecej niz 3 mm w
liczbie nie wigkszej niz 2 pomieszczeniach do 3,5 m
szt na catej dlugosci taty | wysokos$ci oraz nie wiecej niz

Nie wigksze niz 2 mm i
ogotem nie wiekszej niz

3 mm na catej Nie wigksza niz 2 mm

na dtugosci taty

kontrolnej 2 m 4 mm w pomieszczeniach Pow'er.zc,hm : kontrolnej 2 m
owyzej ograniczonej scianami,
b belkami itp.

3,5 m wysokosci

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia robot
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia robét podano w ST ,Wymagania ogdine”
pkt 9
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9.2 Zasady rozliczenia i ptatnosci
Cena jednostkowa montazu 1 metra kwadratowego [m?] oktadziny lub $cianki obejmuje:

przygotowanie stanowiska roboczego

dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,
przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

montaz $cianek lub oktadzin

uporzadkowanie miejsca wykonywania robdét,
usuniecie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatéw,
likwidacje stanowiska roboczego,

10PRZEPISY ZWIAZANE
PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-
kartonowych. PN-B-79405:1997 Ptyty
gipsowo-kartonowe

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-78/H-93461.26 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego
przeznaczenia. Ksztattowniki typu U na szkielety $cian dziatowych

utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.
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