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kod CPV 45431100Układanie terakoty 
 

 
 
 

45431100-8 Układanie terakoty 
 
1. WSTĘP 
1.1.  Przedmiot ST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania 
dotyczące wykonania i odbioru robót – wymiany płytek gress zewnętrznych przed 
wejściem    

 
1.2.  Zakres stosowania ST 

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1 

1.3.  Zakres robót objętych ST 
 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą prowadzenia robot umożliwiających 
wykonanie płytek gress na schodach zewnętrznych oraz balkonów  
- Przygotowanie podłoża pod wykonanie posadzek z płytek ceramicznych (oczyszczenie i 
wyrównanie) 
- Wykonanie posadzki  z płytek ceramicznych 
Zakres opracowania obejmuje określenie wymagań odnośnie własności materiałów, wymagań 
i sposobów oceny podłoży, wykonanie okładzin zewnętrznych, oraz ich odbiory. 

 
 

1.4.  Określenia podstawowe. 
 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 
B-00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt 1.4. 
1.5.   Ogólne wymagania dotyczące robót 
 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z 
dokumentacją projektową, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.  
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST B-00.00.00  „Wymagania ogólne" pkt. 
1.5. 
1.6.  Dokumentacja robót okładzinowych 
Dokumentację robót okładzinowych stanowią: 
-projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z 
3.07.2003 r. w sprawie szczegółowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz.U. z 2003 
r. nr 120, poz. 1133 z późniejszymi zmianami), 
-projekt wykonawczy budynku  
-specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robót (obligatoryjna w przypadku zamówień 
publicznych), zgodna z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia  2.09.2004r. (Dz. U. z 
2004 r. nr 202, poz. 2072), 
-aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodności świadczące o dopuszczeniu do 
obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania użytych wyrobów budowlanych, 
zgodnie z ustawą Prawo Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106,poz. 1126 z 
późniejszymi zmianami), 
-protokóły odbiorów częściowych,  końcowych  i  robót zanikających,  z załączonymi 
protokółami z badań kontrolnych, 
 
2.  MATERIAŁY 



Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w ST B-00.00.00 
„Wymagania ogólne" pkt 2 
Ponadto materiały stosowane do wykonywania robót  okładzinowych z płytek  ceramicznych (z 
kamieni sztucznych) powinny mieć: 
 Aprobaty Techniczne lub być produkowane zgodnie z obowiązującymi normami, 
 Certyfikat lub Deklarację Zgodności z Aprobatą Techniczną lub z PN 
 Certyfikat na znak bezpieczeństwa, 
 Certyfikat zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru 

norm polskich, 
 na opakowaniach powinien znajdować się termin przydatności do stosowania. 
Sposób transportu i składowania powinien być zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi 
przez producenta. 
Wykonawca obowiązany jest posiadać na budowie pełną dokumentację dotyczącą skła-
dowanych na budowie materiałów przeznaczonych do wykonania robót  okładzinowych. 
 
Rodzaje materiałów 
Wszelkie materiały do wykonania okładzin powinny odpowiadać wymaganiom zawartym w 
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczających dany materiał do 
powszechnego stosowania w budownictwie. 
 
2.2.1. Wszelkie materiały do wykonania  okładzin powinny odpowiadać wymaganiom 
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczających dany materiał 
do powszechnego stosowania w budownictwie. 
 
2.2.2.  Wyroby terakotowe - posadzkowe  -  PN-63/B-10145 
 
 Parametry techniczne: 

Płytki podłogowe ceramiczne gresy. 
 

a)  Gresy - wymagania dodatkowe: 
- ścieralność V4    klasa ścieralności 
- na schodach i przy wejściach wykonane jako antypoślizgowe -  min. R11 

 
Płytki ceramiczne  być uzupełnione następującymi elementami: 
- stopnice schodów, 
Dopuszczalne odchyłki wymiarowe: 
- długość i szerokość:       ±1,5 mm 
- grubość: ±0,5 mm 
- krzywizna: 1,0 mm 
 
 

2.2.3   Pakowanie, transport i składowanie wyrobów terakotowych  
 

      a) Pakowanie 
 
          Płytki pakowane w pudła tekturowe zawierające ok. 1 m2 płytek.  

Na opakowaniu umieszcza się: 
nazwę i adres producenta, nazwę wyrobu, liczbę sztuk w opakowaniu, znak kontroli 
jakości, znaki ostrzegawcze dotyczące wyrobów łatwo tłukących się oraz napis „Wyrób 
dopuszczony do stosowania w budownictwie Świadectwem ITB nr...". 
 

b) Transport: 
 

Płytki przewozić w opakowaniach krytymi środkami transportu. Podłogę wyłożyć 
materiałem wyściółkowym grubości ok. 5 cm. Opakowania układać ściśle obok siebie. Na 
środkach transportu umieścić nalepki ostrzegawcze dotyczące wyrobów łatwo tłukących. 
 

c) Składowanie: 
 

Płytki składować w pomieszczeniach zamkniętych w oryginalnych opakowaniach. Wy-
sokość składowania do 1,8 m. 



 
2.2.4  Materiały pomocnicze: 

  Kompozycje klejące do mocowania płytek ceramicznych muszą spełniać wymagania PN-
EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat   technicznych. 

 Zaprawy do spoinowania muszą spełniać wymagania odpowiednich aprobat technicznych 
lub norm. 
Do przygotowania kompozycji klejących zapraw klejowych i mas do spoinowania 
stosować należy wodę odpowiadającą wymaganiom normy PN-88/B-32250 „Materiały 
budowlane. Woda do betonów i zapraw." Bez badań laboratoryjnych może być 
stosowana wodociągowa woda pitna. 

 
3. SPRZĘT I NARZĘDZIA 
3.1 Ogólne wymagania dotyczące  sprzętu  podano  w   ST  B.00.00.00 „Wymagania 
ogólne" pkt 3 
3.2    Sprzęt i narzędzia do wykonywania posadzek z płytek terakotowych 
 
Do wykonywania robót  okładzinowych  posadzek należy stosować: 

 szczotki włosiane lub druciane do czyszczenia podłoża, 
 szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych, 
 narzędzia lub urządzenia mechaniczne do cięcia płytek, 
 pace ząbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokości ząbków 6-12 mm do 

rozprowadzania kompozycji klejących, 
 łaty do sprawdzania równości powierzchni, 
 poziomnice, 
 mieszadła koszyczkowe napędzane wiertarką elektryczną oraz pojemniki do przygoto-

wania kompozycji klejących, 
 pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania, 
 gąbki do mycia i czyszczenia, 
 wkładki (krzyżyki) dystansowe. 

 
4. TRANSPORT 

 Ogólne  wymagania  dotyczące  transportu   podano  ST   B-00.00.00   
„Wymagania ogólne" pkt 4 
 Transport i składowanie materiałów 

Transport materiałów do wykonania okładzin nie wymaga specjalnych środków i urządzeń. 
Zaleca się używać do transportu samochodów pokrytych plandekami lub zamkniętych. W 
czasie transportu należy zabezpieczyć przewożone materiały w sposób wykluczający ich 
uszkodzenie. W przypadku dużych ilości materiałów zalecane jest przewożenie ich na paletach 
i użycie do załadunku i rozładunku ładunku urządzeń mechanicznych. 
Składowanie materiałów okładzinowych (płytek) na budowie musi być w pomieszczeniach 
zamkniętych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami. 

 
5 .  WYKONANIE ROBÓT 
5.1   Posadzka t 

   Izolacja przeciwwilgociowa  w konstrukcji posadzki  
Przed wykonaniem posadzki z płytek ceramicznych podłoże zabezpieczyć przeciwwilgociowo 
np. preparatem izolacja w płynie dwukrotnie  

Podłoże pod izolację powinno być równe i poziome. 
 

 Warstwy   wyrównawcze pod posadzki. 
 

Warstwa wyrównawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa,  ułożeniem 
zaprawy, z zatarciem powierzchni na gładko  
 
Wymagania podstawowe. 
 
     Wytrzymałość podkładu cementowego badana we PN-85/B-04500 nie powinna być 

mniejsza niż: na ściskanie - 12 MPa, na zginanie - 3MPa.  
   Podłoże, na którym wykonuje się podkład z warstwy wyrównawczej powinno być wolne od 

kurzu i zanieczyszczeń oraz nasycone wodą. 



   Podkład cementowy powinien być oddzielony od pionowych stałych elementów budynku 
paskiem papy. 

    W podkładzie powinny być wykonane szczeliny dylatacyjne. 
   Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkładów cementowych oraz w ciągu co 

najmniej 3 dni nie powinna być niższa niż 5°C. 
   Zaprawę cementową należy przygotowywać mechanicznie. 
 Zaprawa powinna mieć konsystencję gęstą - 5-7 cm zanurzenia stożka pomiarowego. 
   Ilość spoiwa w podkładach cementowych powinna być ograniczona do ilości niezbędnej, 

ilość cementu nie powinna być większa niż 400 kg/m3. 
   Zaprawę cementową należy układać niezwłocznie po przygotowaniu między listwami 

kierunkowymi o wysokości równej grubości podkładu z zastosowaniem ręcznego lub 
mechanicznego zagęszczenia z równoczesnym wyrównaniem i zatarciem. 

   Podkład powinien mieć powierzchnię równą, stanowiącą płaszczyznę lub pochyloną, 
zgodnie z ustalonym spadkiem. 

 Powierzchnia podkładu sprawdzana dwumetrową łatą przykładaną w dowolnym miejscu, 
nie powinna wykazywać większych prześwitów większych niż 5 mm. Odchylenie po-
wierzchni podkładu od płaszczyzny (poziomej lub pochyłej) nie powinny przekraczać 2 
mm/m i 5 mm na całej długości lub szerokości pomieszczenia. 

 W ciągu pierwszych 7 dni podkład powinien być utrzymywany w stanie wilgotnym, np. 
przez pokrycie folią polietylenową lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie 
powierzchni wodą. 

 
Zaleca się stosować następujące wielkości zębów pacy w zależności od wielkości płytek: 

  50 x 50 mm    - 3 mm 
 100x100 mm   - 4 mm 
 150x150 mm   - 6 mm 
 200x200 mm   - 6 mm 
 250x250 mm   - 8 mm 
 300 x 300 mm - 10 mm 
 400x400 mm   - 12 mm. 

Powierzchnia z nałożoną warstwą kompozycji klejącej powinna wynosić około 1 m lub 
pozwolić na wykonanie wykładziny w ciągu około 10-15 minut. 
Grubość warstwy kompozycji klejącej zależy od rodzaju i równości podłoża oraz rodzaju 
i wielkości płytek i wynosi średnio około 6-8 mm. 
Po nałożeniu kompozycji klejącej układa się płytki od wyznaczonej linii lub wybranego 
narożnika. Nakładając pierwszą płytkę należy ją lekko przesunąć po podłożu (około 1 cm), 
ustawić w żądanej pozycji i docisnąć dla uzyskania przyczepności kleju do płytki. Następne 
płytki należy dołożyć do sąsiednich, docisnąć i mikroruchami odsunąć na szerokość spoiny. 
Dzięki dużej przyczepności świeżej kompozycji klejowej po dociśnięciu płytki uzyskuje się 
efekt „przyssania". Większe płytki zaleca się dobijać młotkiem gumowym. 
W przypadku płytek układanych na zewnątrz warstwa kompozycji klejącej powinna pod 
całą powierzchnią płytki. Można to osiągnąć nakładając dodatkowo cienką warstwę kleju 
na spodnią powierzchnie przyklejanych płytek. 
Dla uzyskania jednakowej wielkości spoin stosuje się wkładki (krzyżyki) dystansowe. 
Zaleca się następujące szerokości spoin przy płytkach o długości boku: 

 do 100 mm         -   około 2 mm 
 od 100 do 200 mm    -   około 3 mm 
 od 200 do 600 mm    -   około 4 mm 
 powyżej 600 mm       -   około 5-20 mm. 

Przed całkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiędzy płytkami należy usunąć jego 
nadmiar, można też usunąć wkładki dystansowe. 
W trakcie układania płytek należy także mocować listwy dylatacyjne i wykończeniowe. 
Po ułożeniu płytek na posadzce wykonuje się cokoły. Szczegóły cokołu powinna określać 
dokumentacja projektowa. Dla cokołów wykonywanych z płytek identycznych jak dla 
wykładziny podłogi stosuje się takie same kleje i zaprawy do spoinowania. 
Do spoinowania płytek można przystąpić nie wcześniej niż po 24 godzinach od ułożenie 
płytek. Dokładny czas powinien być określony przez producenta w instrukcji stosowania 
zaprawy klejowej. 
W przypadku gdy krawędzie płytek są nasiąkliwe przed spoinowaniem należy zwilżyć je 
wodą mokrym pędzlem. 



Spoinowanie wykonuje się rozprowadzając zaprawę do spoinowania (zaprawę fugową) po 
powierzchni wykładziny pacą gumową. Zaprawę należy dokładnie wcisnąć w przestrzenie 
między płytkami ruchami prostopadle i ukośnie do krawędzi płytek. Nadmiar zaprawy zbiera 
się z powierzchni płytek wilgotną gąbką. Świeżą zaprawę można dodatkowo wygładzić 
zaokrąglonym narzędziem i uzyskać wklęsły kształt spoiny. Płaskie spoiny uzyskuje się 
poprzez przetarcie zaprawy pacą z naklejoną gładką gąbką. Jeżeli w pomieszczeniach wy-
stępuje wysoka temperatura i niska wilgotność powietrza należy zapobiec zbyt szybkiemu 
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilżanie ich wilgotną gąbką. 
Przed przystąpieniem do spoinowania zaleca się sprawdzić czy pigment spoiny nie brudzi 
trwale powierzchni płytek. Szczególnie dotyczy to płytek nieszkliwionych i innych o 
powierzchni porowatej. 
Dla podniesienia jakości wykładziny i zwiększenia odporności na czynniki zewnętrzne po 
stwardnieniu spoiny mogą być powleczone specjalnymi preparatami impregnującymi. 
Impregnowane mogą być także płytki. 

 
6.  Kontrola jakości. 
6.1. Wymagana jakość materiałów powinna być potwierdzona przez producenta przez za-

świadczenie o jakości lub znakiem kontroli jakości zamieszczonym na opakowaniu lub innym 
równorzędnym dokumentem. 

 
6.2. Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów, których właściwości nie odpowiadają 

wymaganiom technicznym. Nie należy stosować również materiałów przeterminowanych (po 
okresie gwarancyjnym). 

 
6.3. Należy przeprowadzić kontrolę dotrzymania warunków ogólnych wykonania robót (ciep-

lnych, wilgotnościowych). 
Sprawdzić prawidłowość wykonania podkładu posadzki dylatacji. 
 

7. Obmiar robót. 
Jednostką obmiarową robót jest m2. Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwz-
ględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inwestora i Inspektora nadzoru i sprawdzonych 
w naturze. 
 

8. Odbiór robót. 
 

8.1      Posadzka tarasu 
Roboty podlegają odbiorowi wg. zasad podanych poniżej. 
 

 Odbiór materiałów i robót powinien obejmować zgodności z dokumentacją projektową oraz 
sprawdzenie właściwości technicznych tych materiałów z wystawionymi atestami wytwórcy. 
W przypadku zastrzeżeń co do zgodności materiału z zaświadczeniem o jakości 
wystawionym przez producenta - powinien być on zbadany laboratoryjnie. 

 
 Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów, których właściwości nie odpowiadają 

wymaganiom technicznym. 
Nie należy stosować również materiałów przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). 
 

Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika 
budowy. 
 
Odbiór powinien obejmować: 
 
    sprawdzenie wyglądu zewnętrznego; badanie należy wykonać przez ocenę wzrokową, 
   sprawdzenie prawidłowości ukształtowania powierzchni posadzki; badanie należy wykonać 

przez ocenę wzrokową, 
    sprawdzenie grubości posadzki cementowej  należy przeprowadzić na podstawie wyników 

pomiarów dokonanych w czasie wykonywania posadzki. 
    sprawdzenie prawidłowości wykonania styków materiałów posadzkowych; badania 

prostoliniowości należy wykonać za pomocą naciągniętego drutu i pomiaru odchyleń z 
dokładnością 1 mm, a szerokości spoin - za pomocą szczelinomierza lub suwmiarki. 



    sprawdzenie prawidłowości wykonania cokołów lub listew podłogowych; badanie należy 
wykonać przez ocenę wzrokową, 

 
9. Podstawa płatności. 

 
Płatność. 

Rozliczenie pomiędzy zamawiającym a wykonawcą za wykonane roboty wykładzinowe lub 
okładzinowe może być dokonana według następujących sposobów: 
- rozliczenie ryczałtowe gdy podstawą płatności jest ustalona w dokumentach umownych 

stała wartość wynagrodzenia; wartość robót w tym przypadku jest określona jako iloczyn 
ceny jednostkowej i ilości robót określonych na podstawie dokumentacji projektowej i 
umowy, 

- rozliczenie w oparciu o wartość robót określoną po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej 
w dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilości 
robot. 
W jednym i drugim przypadku rozliczenie może być dokonane jednorazowo po wykonaniu 

pełnego zakresu robót i ich końcowym odbiorze lub etapami określonymi w umowie po 
dokonaniu odbioru częściowego robót. 

Ostateczne rozliczenie umowy pomiędzy zamawiającym a wykonawcą następuje po 
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego. 
 
10. Przepisy związane. 
 
10.1.  Normy 

PN-EN 1008:2004     Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek.  
PN-EN 197-1:2002    Cement. Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące 

cementów powszechnego użytku.  
PN-EN 13139:2003    Kruszywa do zaprawy. 
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podział, nazwy i 

określenia. 
PN-ISO 13006:2001 Płytki i płyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, właściwości i 

znakowanie. 
PN-EN ISO 10545-1:1999    Płytki i płyty ceramiczne. Pobieranie próbek i warunki odbioru. 
PN-EN ISO 10545-2:1999    Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarów i sprawdzanie 

jakości powierzchni. 
PN-EN ISO 10545-3:1999    Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie nasiąkliwości wodnej, 

porowatości otwartej, gęstości względnej pozornej oraz gęstości 
całkowitej. 

PN-EN ISO 10545-4:1999    Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymałości na zginanie i siły 
łamiącej. 

PN-EN ISO 10545-5:1999    Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na uderzenia 
metodą pomiaru współczynnika odbicia. 

PN-EN ISO 10545-6:1999    Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na wgłębne 
ścieranie płytek nieszkliwionych. 

PN-EN ISO 10545-7:2000    Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na ścieranie 
powierzchni płytek szkliwionych.. 

PN-EN ISO 10545-8:1998    Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalności 
liniowej. 

PN-EN ISO 10545-10:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalności wodnej. 
PN-EN ISO 10545-11:1998 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na pęknięcia 

włoskowate płytek szkliwionych. 
PN-EN ISO 10545-12:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodporności.  
PN-EN ISO 10545-13:1990 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności chemicznej. 
PN-EN ISO 10545-14:1999 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie odporności na plamienie. 
PN-EN ISO 10545-15:1999 Płytki   i   płyty  ceramiczne.   Oznaczenie   uwalniania  ołowiu i 

kadmu. 
PN-EN ISO 10545-16:2001 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie małych różnic barw. 
PN-EN 101:1994 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie twardości powierzchni wg skali 

Mohsa. 
PN-EN 12004:2002 Kleje do płytek. Definicje i wymagania techniczne. 



PN-EN 12002:2002 Kleje do płytek. Oznaczenie odkształcenia poprzecznego dla klejów 
cementowych i zapraw do spoinowania. 

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania płytek. Definicje i wymagania techniczne. 
PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania płytek. Oznaczenie odporności 

chemicznej zapraw na bazie żywic reaktywnych. 
PN-63/B-10145 Posadzki z płytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i 

lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-EN 13813:2003 Podkłady podłogowe oraz materiały do ich wykonywania. 

Terminologia. 
PN-88/B-32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw. 
 
10.2    Inne dokumenty i instrukcje 
 
Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych tom I część 4, wydanie Arkady - 1990 

rok. 
Warunki techniczne wykowania i odbioru robót budowlanych część B zeszyt 5 Okładziny i 

wykładziny z płytek ceramicznych, wydanie ITB - 2004 rok. 
 
 

 

 
NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWEJ 

BETONOWEJ 
1. WSTĘP 
 
1.2. Zakres stosowania SST  

Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument 
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

 
1.3. Zakres robót objętych SST 
 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót 
związanych z wykonywaniem   

A Odtworzenie nawierzchni chodników i nawierzchni parkingowej (z kostki 
betonowej) wraz z ich przełożeniem, układanych na podsypce piaskowo-
cementowej, spoiny wypełnione piaskiem (materiał z odzysku)  

 
1.4. Określenia podstawowe 
 
1.4.1. Betonowa kostka brukowa - kształtka wytwarzana z betonu metodą 
wibroprasowania. Produkowana jest jako kształtka jednowarstwowa lub w dwóch 
warstwach połączonych ze sobą trwale w fazie produkcji. 
 
1.4.2. Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi 
polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 
1.4. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST D-00.00.00 „Wymagania 
ogólne” pkt 1.5. 
 
2. MATERIAŁY 

 
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, 

podano w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 2. 
 
2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania 

 



Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien uzyskać wymagane dokumenty 
dopuszczające wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania ( np. 
deklarację właściwości użytkowych, wyniki badan ) i przedstawić Inżynierowi do 
akceptacji. 

 
Wszystkie materiały użyte do budowy powinny pochodzić tylko ze źródeł 
uzgodnionych i zatwierdzonych przez Inżyniera. Źródła materiałów powinny być 
wybrane przez wykonawcę z wyprzedzeniem przed rozpoczęciem robót nie później 
niż 3 tygodnie.  
Wymagania techniczne dla betonowej kostki brukowej określa norma PN-EN 
1338 w sposób przedstawiony w tabeli 1. 

 
Tabela 1. Wymagania dla betonowej kostki brukowej 
Lp Cecha Załacznik  Wymagania  

  normy     
1 Kształt i wymiary      
1.1 Dopuszczalne odchyłki w mm C Długość Szerokość Grubość 

 od  ± 2 ± 2  ± 3 

 zadeklarowanych wymiarów  
Różnica pomiędzy dwoma 
pomiarami 

 kostki,  grubości, tej samej kostki powinna 
 grubości < 100 mm  być ≤ 3 mm   
1.2 Odchyłki płaskości i C  Maksymalna (w mm) 

 pofalowania  wypukłość wklęsłość 
 (jeśli maksymalne wymiary      
 kostki      
 > 300 mm), przy długości      
 pomiarowej      

 300 mm  1,5 1,0   
 400 mm  2,0 1,5   
2 Właściwości fizyczne i mechaniczne     

    
2.1 Odporność na D Ubytek masy po badaniu: wartość 

 zamrażanie/rozmrażanie z  średnia ≤ 1,0 kg/m2, przy czym 
 udziałem soli odladzających  każdy pojedynczy wynik < 1,5 
 (wg klasy 3, zał.D)  kg/m2    
2.2 Wytrzymałość na rozciąganie F Każdy pojedynczy wynik  

 przy  ≥ 3,6 MPa i nie powinien wykazywać 
 rozłupywaniu  obciążenia niszczącego mniejszego 
   niź 250 N/mm długości  
   rozłupania   
2.3 Trwałość (ze względu na F Kostki mają zadawalającą trwałość 

 wytrzymałość)  (wytrzymałość) jeśli spełnione są 
   wymagania pktu 2.2 oraz istnieje 

   
normalna 
konserwacja   

2.4 Odporność na ścieranie (wg G i H 1) Pomiar wykonany na tarczy 
 klasy 3  szerokiej ściernej, wg zał. G 
 oznaczenia H normy)  ≤ 23 mm   

       

   lub 
   2) Pomiar wykonany na tarczy 
   Boehmego, wg zał. H 
   ≤20 000mm3/5000 mm2 



    
2.5 Nasiąkliwość E ≤5,0% 
2.6 Odporność na I a) jeśli górna powierzchnia kostki nie 

 poślizg/poślizgnięcie  była szlifowana lub polerowana – 
   zadawalająca odporność, 
   b) jeśli wyjątkowo wymaga się 
   podania wartości odporności na 
   poślizg/poślizgnięcie – należy 
   zadeklarować minimalną jej wartość 
   pomierzoną  wg  zał.  I  normy 

   
(wahadłowym przyrządem do 
badania 

   tarcia) 
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Kostki kolorowe powinny być barwione substancjami odpornymi na działanie 
czynników atmosferycznych, światła (w tym promieniowania UV) i silnych alkaliów 
(m.in. cementu, który przy wypełnieniu spoin zaprawą cementowo-piaskową nie 
może odbarwiać kostek). Zaleca się stosowanie środków stabilnie barwiących 
zaczyn cementowy w kostce, np. tlenki żelaza, tlenek chromu, tlenek tytanu, tlenek 
kobaltowo glinowy (nie należy stosować do barwienia: sadz i barwników 
organicznych).  
Uwaga: Naloty wapienne (wykwity w postaci białych plam) mogą pojawić się na 
powierzchni kostek w początkowym okresie eksploatacji. Powstają one w wyniku 
naturalnych procesów fizykochemicznych występujących w betonie i zanikają w 
trakcie użytkowania w okresie do 2-3 lat. 

 
2.3. Materiały na podsypkę i wypełnienia szczelin 

 
Należy stosować mieszankę cementowo-piaskową gr. zgodnej z dokumentacją 
projektową:  
dla podsypki: w stosunku 1:4 z cementu powszechnego użytku klasy 32,5N wg PN-
EN 197-1 i z piasku naturalnego spełniającego wymagania PN-EN 13242+A1:2010 
i wody wg PN-EN 1008  
dla wypełnienia spoin : w stosunku 1:2 z cementu powszechnego użytku klasy 
32,5N wg PN-EN 197- 1 i z piasku naturalnego spełniającego wymagania PN-EN 
13242+A1:2010 i wody wg PN-EN 1008.  
. 

 
2.4. Materiały do wypełnienia szczelin dylatacyjnych 
Do wypełniania szczelin dylatacyjnych w nawierzchni na podsypce cementowo-
piaskowej  
2) do wypełnienia górnej części szczeliny dylatacyjnej należy stosować drogowe 
zalewy kauczukowo asfaltowe lub syntetyczne masy uszczelniające spełniające 
wymagania norm lub aprobat technicznych,  
3) do wypełnienia dolnej części szczeliny dylatacyjnej należy stosować wilgotną 
mieszankę cementowo piaskową 1:3 z materiałów spełniających wymagania wg 2.3 
inny materiał zaakceptowany przez Inżyniera. 

 
2.5. Przechowywanie i składowanie materiałów  
Kostki betonowe powinny być składowane w pozycji wbudowania na otwartej 
przestrzeni, na podłożu wyrównanym i odwodnionym z zastosowaniem podkładek i 
przekładek lub na paletach transportowych. Piasek należy gromadzić w pryzmach 
na dobrze odwodnionym placu w warunkach zabezpieczających go 
zanieczyszczeniem i przed wymieszaniem różnych rodzajów i frakcji. Cement należy 
przechowywać nie dłużej niż 3 miesiące wg BN-88/6731-08. 

 
3. Sprzęt  
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST D.00.00.00. „Wymagania ogólne” 
pkt. 3.  
Roboty wykonuje się ręcznie przy pomocy drobnego sprzętu z zastosowaniem 
zagęszczarek wibracyjnych płytowych z osłoną elastomerową, ubijaków ręcznych lub 
mechanicznych, sprzęt do cięcia kostek. Do wykonywania podsypki piaskowej można 
stosować małe spycharki, równiarki a do zagęszczania również małe walce statyczne 
i wibracyjne. Do wytwarzania betonu na ławy:  
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- wytwórnia stacjonarne do wytwarzania mieszanki betonowej wyposażona w 
urządzenia do wagowego dozowania składników,  
- samochody samowyładowcze do transportu wyprodukowanej mieszanki betonowej 
 
4. Transport  
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST D-.00.00.00. „Wymagania 
ogólne” pkt. 4. 
 
4.1. Transport materiałów  
Elementy betonowe mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu po 
osiągnięciu przez beton wytrzymałości minimum 75% wytrzymałości gwarantowanej; 
w trakcie transportu powinny być zabezpieczone przed przemieszczaniem się i 
uszkodzeniem. Należy je układać na podkładach i przekładkach drewnianych 
długością w kierunku osi podłużnej środka transportowego. Sposób ich załadunku na 
środki transportowe i zabezpieczenie przed przesunięciem w czasie jazdy powinny być 
zgodne z obowiązującymi przepisami.  
Wszystkie elementy powinny być oznaczone. Dane powinny być umieszczone na ich  
opakowaniu lub palecie transportowej. W przypadku przewożenia luzem należy 
oznaczać 
w sposób trwały, co najmniej co 50 sztukę. 
Oznaczenie na palecie powinno zawierać co najmniej: 
 oznaczenie (określenie) wyrobu,  
 znak wytwórni, 
 datę produkcji.  
Wyprodukowaną mieszankę betonową należy dostarczać na budowę w warunkach 
zabezpieczających przed wysychaniem, wpływami atmosferycznymi i segregacją. 
 
5. Wykonanie Robót 
Ogólne zasady wykonywania Robót podano w ST D-.00.00.00 „Wymagania ogólne” 
pkt. 
 
5.1. Podsypka  
Grubość podsypki powinna wynosić po zagęszczeniu 10 cm. Dopuszczalne odchyłki 
od zaprojektowanej grubości podsypki nie powinny przekraczać ±1cm.  
Podsypkę cementowo-piaskową przygotowuje się w betoniarkach, a następnie 
rozściela się na uprzednio zwilżonej podbudowie.  
Rozścielenie podsypki cementowo-piaskowej powinno wyprzedzać układanie 
nawierzchni z kostek od 3 do 4 m. Rozścielona podsypka powinna być wyprofilowana 
i zagęszczona w stanie wilgotnym, lekki walcami (np. ręcznymi) lub zagęszczarkami 
wibracyjnymi.  
Jeśli podsypka jest wykonana z suchej zaprawy cementowo-piaskowej to po 
zawałowaniu nawierzchni należy ją polać wodą w takiej ilości, aby woda zwilżyła całą 
grubość podsypki. Rozścielenie podsypki z suchej zaprawy może wyprzedzać 
układanie nawierzchni z kostek o około 20 m. Całkowite ubicie nawierzchni i 
wypełnienie spoin zaprawą musi być zakończone przed rozpoczęciem wiązania 
cementu w podsypce. 
 
5.2. Układanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych 
Ułożenie nawierzchni z kostki na podsypce cementowo-piaskowej zaleca się 
wykonywać przy temperaturze otoczenia nie niższej niż +5oC. Dopuszcza się 
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wykonanie nawierzchni jeśli w ciągu dnia temperatura utrzymuje się w granicach od 
0oC do +5oC, przy czym jeśli w nocy spodziewane są przymrozki kostkę Należy 
zabezpieczyć materiałami o złym przewodnictwie ciepła (np. matami ze słomy, papą 
itp.).Warstwa nawierzchni z kostki powinna być wykonana z elementów o jednakowej 
grubości. Na większym fragmencie robót zaleca się stosować kostki dostarczone w tej 
samej partii materiału, w której niedopuszczalne są rośne odcienie wybranego koloru 
kostki. Układanie kostki można wykonywać ręcznie lub mechanicznie.  
Kostkę układa się około 1,5cm wyżej od projektowanej niwelety, ponieważ po procesie 
ubijania podsypka zagęszcza się. Powierzchnia kostek położonych obok urządzeń 
infrastruktury technicznej (np. studzienek, włazów itp.) powinna trwale wystawać od 3  
 do 5 mm powyżej powierzchni tych urządzeń oraz od 3 mm do 10 mm powyżej 
korytek ściekowych (ścieków). Do uzupełnienia przestrzeni przy krawężnikach, 
obrzeżach i studzienkach można używać elementy kostkowe wykończeniowe w 
postaci tzw. połówek i dziewiątek, mających wszystkie krawędzie równe i odpowiednio 
fazowane. W przypadku potrzeby kształtek o nietypowych wymiarach, wolną 
przestrzeń uzupełnia się kostką ciętą, przycinaną na budowie specjalnymi narzędziami 
tnącymi (przycinarkami, szlifierkami z tarczą itp.). Dzienną działkę roboczą 
nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej zaleca się zakończyć prowizorycznie 
około półmetrowym pasem nawierzchni na podsypce piaskowej w celu wytworzenia 
oporu dla ubicia kostki ułożonej na stałe. Przed dalszym wznowieniem robót, 
prowizorycznie ułożoną nawierzchnię na podsypce piaskowej należy rozebrać i 
usunąć wraz z podsypką. Ubicie nawierzchni należy przeprowadzić za pomocą 
zagęszczarki wibracyjnej (płytowej) z osłoną z tworzywa sztucznego. Do ubicia 
nawierzchni nie wolno Używać walca. Ubijanie nawierzchni należy prowadzić od 
krawędzi powierzchni w kierunku jej środka i jednocześnie w kierunku poprzecznym 
kształtek. Ewentualne nierówności powierzchniowe mogą być zlikwidowane przez 
ubijanie w kierunku wzdłużnym kostki. Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki 
uszkodzone (np. pęknięte) należy wymienić na kostki całe. Szerokość spoin pomiędzy 
betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosić od 3 mm do 5 mm. Wypełnienie 
szczelin po ułożeniu kostek, spoiny należy wypełnić zaprawą cementowo-piaskową. 
Przy wypełnianiu spoin zaprawą cementowo-piaskową należy zabezpieczyć przed 
zalaniem nią szczeliny dylatacyjne, wkładając zwinięte paski papy, zwitki z worków po 
cemencie itp. Po wypełnianiu spoin zaprawą cementowo-piaskową nawierzchnię 
należy starannie oczyścić; szczególnie dotyczy to nawierzchni z kostek kolorowych i z 
różnymi deseniami układania. Szczeliny dylatacyjne w przypadku układania kostek na 
podsypce cementowo-piaskowej i wypełnianiu spoin zaprawą cementowo piaskową, 
należy przewidzieć wykonanie szczelin dylatacyjnych w odległościach nie większych 
niż co 8 m.  
Szerokość szczelin dylatacyjnych powinna umożliwiać przejęcie przez nie 
przemieszczeń wywołanych wysokimi temperaturami nawierzchni w okresie letnim, 
lecz nie powinna być mniejsza niż 8 mm. Szczeliny te powinny być wypełnione trwale 
zalewami i masami określonymi w pkcie 2.4.  
Szczeliny dylatacyjne poprzeczne należy stosować dodatkowo w miejscach, w których 
występuje zmiana sztywności podłoża (np. nad przepustami, przy przyczółkach 
mostowych, nad szczelinami dylatacyjnymi w podbudowie itp.). Zaleca się wykonywać 
szczeliny podłużne przy ściekach wzdłuż jezdni.  
Pielęgnacja nawierzchni i oddanie jej dla ruchu  
Nawierzchnię na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami wypełnionymi zaprawą 
cementowo piaskową, po jej wykonaniu należy przykryć warstwą wilgotnego piasku o 
grubości od 3,0 do 4,0 cm i utrzymywać ją w stanie wilgotnym przez 7 do 10 dni. Po 
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upływie od 2 tygodni (przy temperaturze średniej otoczenia nie niższej niż 15oC) do 3 
tygodni (w porze chłodniejszej) nawierzchnię należy oczyścić z piasku i można oddać 
do użytku. 
 
6. Kontrola jakości Robót 
Ogólne zasady kontroli jakości Robót podano w ST D-.00.00.00 „Wymagania ogólne” 
pkt. 
 
6.1. Badania przed przystąpieniem do robót 
Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien:  
1) uzyskać wymagane dokumenty, dopuszczające wyroby budowlane do obrotu i 
powszechnego stosowania (certyfikaty zgodności, deklaracje zgodności, ew. badania 
materiałów wykonane przez dostawców itp.),  
2) sprawdzić cechy zewnętrzne gotowych materiałów.  
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badań Wykonawca przedstawia Inżynierowi do 
akceptacji.  
6.2. Kontrola wykonania warstwy z kostki betonowej 
Należy sprawdzić:  
 grubość warstwy podsypki – w 5 punktach dziennej działki roboczej, 
dopuszczalne odchyłki grubości ±1 cm,  
 rzędne wysokościowe – co 20 mb na krawędziach, odchyłki od wartości 
projektowanych ±1cm,  
 ukształtowanie w planie – co 50 mb, 
 szerokość – co 20 mb, dopuszczalne odchyłki ± 2 cm,  
 równość w profilu podłużnym – co 20 mb mierzona łatą 4 metrową , nierówności 
nie mogą przekroczyć 8 mm,  
 równość w przekroju poprzecznym i spadki poprzeczne – co 20 mb, prześwity pod 
łatą profilową nie mogą przekroczyć 8 mm, odchyłka spadków poprzecznych nie 
większa od 0,3%,  
 szerokość i wypełnienie spoin – w 5 punktach dziennej działki roboczej – spoiny 
muszą być wypełnione na pełną głębokość. 
 
6.3. Zasady postępowania z wadliwie wykonanymi odcinkami nawierzchni 
Wszystkie powierzchnie, które wykazują większe odchylenia cech geometrycznych i 
innych wymagań określonych w pkt. 6, powinny być naprawione przez Wykonawcę 
na jego koszt, zaproponowaną przez niego metodą zaakceptowaną przez Inżyniera. 
 
7. Obmiar Robót 
Ogólne zasady obmiaru Robót podano w ST D-.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt. 7. 
 
7.1. Jednostka obmiarowa  
Jednostką obmiarową 1m2 (metr kwadratowy) ułożonej nawierzchni z betonowej 
kostki brukowej. 
 
8. Odbiór Robót  
Ogólne zasady odbioru Robót podano w ST D.00.00.00. „Wymagania ogólne” pkt. 8. 
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z Dokumentacją Projektową i ST, jeżeli 
wszystkie badania i pomiary z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 dały wyniki 
pozytywne. 
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8.1. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 
Odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu podlegają: 
 przygotowanie podłoża,  
 wykonanie podbudowy,  
 wykonanie podsypki. 
 
9. Podstawa płatności  
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST D-00.00.00. 
„Wymagania ogólne” pkt. 9. 
 
9.1. Cena jednostkowa 
Cena wykonania 1 m2 nawierzchni z kostki brukowej obejmuje: 
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,  
- oznakowanie robót,  
- zakup i dostarczenie materiałów,  
- regulacja nawierzchni z kostki brukowej betonowej – rozbiórka i ponowne ułożenie  
- wymiana nawierzchni z kostki brukowej betonowej – rozbiórka i wymiana  
- regulacja wysokościowa nawierzchni z płyt sześciokątnych – rozbiórka i ponowne 

ułożenie  
- wykonanie podsypki cementowo-piaskowej  
- ułożenie i ubicie kostki,  
- wypełnienie spoin, 
przeprowadzenie badań i pomiarów wymaganych w specyfikacji technicznej. 
 
10. Przepisy związane  
1. PN-EN 197-1 Cement. Część 1: Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące 
cementu  
powszechnego Ubytku  
2. PN-EN 1338 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badań 
 
PN-EN 13242+A1:2010 Kruszywa do niezwiązanych i związanych hydraulicznie 
materiałów stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym 
 
 
 
 
 


