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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

kod CPV 454311 Uktadanie terakoty

45431100-8 Ukladanie terakoty

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét — wymiany ptytek gress zewnetrznych przed
wejsciem

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robot umozliwiajgcych
wykonanie ptytek gress na schodach zewnetrznych oraz balkonow

- Przygotowanie podfoza pod wykonanie posadzek z ptytek ceramicznych (oczyszczenie i
wyréwnanie)

- Wykonanie posadzki z ptytek ceramicznych

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wlasnosci materiatow, wymagan
i sposobow oceny podtozy, wykonanie oktadzin zewnetrznych, oraz ich odbiory.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
B-00.00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 1.4.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczgce rob6t podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt.
1.5.

1.6. Dokumentacja robét oktadzinowych

Dokumentacje robot oktadzinowych stanowig:

-projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z
3.07.2003 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz.U. z 2003
r. nr 120, poz. 1133 z pbézniejszymi zmianami),

-projekt wykonawczy budynku

-specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét (obligatoryjna w przypadku zamowien
publicznych), zgodna z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004r. (Dz. U. z
2004 r. nr 202, poz. 2072),

-aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci swiadczgce o dopuszczeniu do
obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobow budowlanych,
zgodnie z ustawg Prawo Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106,poz. 1126 z
pdzniejszymi zmianami),

-protokoty odbiorow czesciowych, koncowych i robdt zanikajgcych, z zalgczonymi
protokétami z badan kontrolnych,

2. MATERIALY



Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST B-00.00.00

,Wymagania ogolne" pkt 2

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robét okfadzinowych z ptytek ceramicznych (z

kamieni sztucznych) powinny miec¢:

» Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

» Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN

» Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

» Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru
norm polskich,

» na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposadb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi

przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg skia-

dowanych na budowie materiatow przeznaczonych do wykonania robo6t oktadzinowych.

Rodzaje materiatow

Wszelkie materiaty do wykonania okfadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.1. Wszelkie materialy do wykonania oktadzin powinny odpowiadaé wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat
do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Wyroby terakotowe - posadzkowe - PN-63/B-10145

Parametry techniczne:
Plytki podtogowe ceramiczne gresy.

a) Gresy - wymagania dodatkowe:
- $&cieralnosé V4 klasa scieralnosci
- na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe - min. R11

Ptytki ceramiczne by¢ uzupetnione nastepujgcymi elementami:
- stopnice schodow,
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dlugosc i szerokosc: 1,5 mm
- grubosé: 10,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm

2.2.3 Pakowanie, transport i skladowanie wyrobow terakotowych
a) Pakowanie

Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok. 1 m? piytek.

Na opakowaniu umieszcza sie:

nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli
jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczgce wyrobdw tatwo ttukgcych sie oraz napis ,Wyrob
dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...".

b) Transport:
Piytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi $rodkami transportu. Podtoge wylozy¢
materiatem wysciotkowym grubosci ok. 5 cm. Opakowania uktadac Scisle obok siebie. Na
Srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczgce wyrobow fatwo ttukgcych.

c) Sktadowanie:

Ptytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wy-
sokos¢ sktadowania do 1,8 m.



2.2.4 Materiaty pomocnicze:
Kompozycje klejgce do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetniaé wymagania PN-
EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.
Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych
lub norm.
Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania
stosowac nalezy wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty
budowlane. Woda do betonéw i zapraw." Bez badan laboratoryjnych moze byc¢
stosowana wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET | NARZEDZIA

3.1 Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST B.00.00.00 ,Wymagania
ogolne" pkt 3

3.2 Sprzet i narzedzia do wykonywania posadzek z ptytek terakotowych

Do wykonywania rob6t oktadzinowych posadzek nalezy stosowac:
> szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podioza,
> szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
> narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,
> pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkow 6-12 mm do
rozprowadzania kompozyc;ji klejacych,
taty do sprawdzania réwno$ci powierzchni,
poziomnice,
mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygoto-
wania kompozycji klejgcych,
> pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
> gabki do mycia i czyszczenia,
> wkiadki (krzyzyki) dystansowe.
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4. TRANSPORT
> Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano ST B-00.00.00
,Wymagania ogolne" pkt 4
> Transport i sktadowanie materiatéw
Transport materiatobw do wykonania oktadzin nie wymaga specjalnych srodkéw i urzadzen.
Zaleca sie uzywac do transportu samochodow pokrytych plandekami lub zamknietych. W
czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposéb wykluczajgcy ich
uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach
i uzycie do zatadunku i roztadunku fadunku urzgdzen mechanicznych.
Skfadowanie materiatow oktadzinowych (ptytek) na budowie musi by¢ w pomieszczeniach
zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Posadzka't

Izolacja przeciwwilgociowa w konstrukcji posadzki
Przed wykonaniem posadzki z ptytek ceramicznych podtoze zabezpieczy¢ przeciwwilgociowo
np. preparatem izolacja w ptynie dwukrotnie
Podtoze pod izolacje powinno by¢ réwne i poziome.

Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, utozeniem
zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko

Wymagania podstawowe.

»  Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana we PN-85/B-04500 nie powinna by¢
mniejsza niz: na Sciskanie - 12 MPa, na zginanie - 3MPa.

» Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od
kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.
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Podktad cementowy powinien byé oddzielony od pionowych statych elementéw budynku

paskiem papy.

W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadow cementowych oraz w ciggu co

najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowg nalezy przygotowywac¢ mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg - 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej,

ilo$¢ cementu nie powinna by¢ wigksza niz 400 kg/m?.

Zaprawe cementowg nalezy uktada¢ niezwilocznie po przygotowaniu miedzy listwami

kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub

mechanicznego zageszczenia z rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

Podktad powinien mieC powierzchnie rowng, stanowigcg ptaszczyzne lub pochylong,

zgodnie z ustalonym spadkiem.

» Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg fatg przyktadang w dowolnym miejscu,
nie powinna wykazywa¢ wigkszych przeswitdw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie po-
wierzchni podkfadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekraczaé 2
mm/m i 5 mm na catej dlugosci lub szerokosci pomieszczenia.

» W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np.

przez pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie

powierzchni wod3.
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Zaleca sie stosowac¢ nastepujgce wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:
50x50 mm - 3 mm

100x100 mm - 4 mm

150x150 mm - 6 mm

200x200 mm - 6 mm

250x250 mm - 8 mm

300 x 300 mm - 10 mm

400x400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m lub
pozwoli¢ na wykonanie wykfadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubosc¢ warstwy kompozyciji klejgcej zalezy od rodzaju i rwnosci podtoza oraz rodzaju
i wielkosci ptytek i wynosi srednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika. Naktadajac pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesungc¢ po podtozu (okoto 1 cm),
ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne
ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisng¢ i mikroruchami odsungé na szerokosc¢ spoiny.
Dzieki duzej przyczepnosci Swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie
efekt ,przyssania". Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewngtrz warstwa kompozyciji klejgcej powinna pod
calg powierzchnig ptytki. Mozna to osiggng¢ nakfadajgc dodatkowo cienkg warstwe kleju
na spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

do 100 mm - okoto 2 mm

od 100 do 200 mm - okoto 3 mm

od 200 do 600 mm - okoto 4 mm

powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usungé jego
nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na posadzce wykonuje sie cokoty. Szczegodty cokotu powinna okreslaé
dokumentacja projektowa. Dla cokotow wykonywanych z ptytek identycznych jak dla
wyktadziny podfogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie
ptytek. Dokladny czas powinien byé okreslony przez producenta w instrukcji stosowania
zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je
wodg mokrym pedzlem.



Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po
powierzchni wyktadziny pacg gumowg. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisng¢ w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera
sie z powierzchni pltytek wilgotng ggbkg. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié
zaokrgglonym narzedziem i uzyskacC wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie
poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg ggbka. Jezeli w pomieszczeniach wy-
stepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng ggbka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegodlnie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Impregnowane mogag by¢ takze ptytki.

6. Kontrola jakosci.
6.1. Wymagana jakos¢ materiatdbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez za-

Swiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg

wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac¢ rowniez materiatéw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdélnych wykonania robét (ciep-

Inych, wilgotnosciowych).
Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania podktadu posadzki dylataciji.

Obmiar robét.

Jednostkg obmiarowg robot jest m2. llo$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwz-
glednieniem zmian zaaprobowanych przez Inwestora i Inspektora nadzoru i sprawdzonych
w naturze.

Odbidr robét.

8.1 Posadzka tarasu
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

Odbiér materiatéw i robo6t powinien obejmowac zgodnoséci z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami wytworcy.
W przypadku zastrzezen co do zgodnoSci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbiorow materiatdow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

Odbiér powinien obejmowac:

>
>

>

sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac¢ przez ocene wzrokowa,
sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé

przez ocene wzrokowa,

sprawdzenie grubosci posadzki cementowej nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikéw

pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatdw posadzkowych; badania

prostoliniowosci nalezy wykonac za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z

doktadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin - za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.



> sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie nalezy
wykonac przez ocene wzrokowa,

9. Podstawa ptatnosci.

Ptatnosc.

Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg za wykonane roboty wykfadzinowe lub

oktadzinowe moze by¢ dokonana wedtug nastepujgcych sposobdéw:

- rozliczenie ryczattowe gdy podstawg ptatnosci jest ustalona w dokumentach umownych
stata wartos¢ wynagrodzenia; warto$¢ robot w tym przypadku jest okreslona jako iloczyn
ceny jednostkowej i ilosci robot okreslonych na podstawie dokumentacji projektowej i
umowy,

- rozliczenie w oparciu o wartosc robot okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej
w dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilosci
robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu
petnego zakresu robo6t i ich koncowym odbiorze lub etapami okre$lonymi w umowie po
dokonaniu odbioru czesciowego robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

10. Przepisy zwigzane.

10.1. Normy
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementow powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i
okreslenia.

PN-ISO 13006:2001  Plytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie
jakosci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej,
porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci
catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity

tamigcej.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia
metodg pomiaru wspoétczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne
Scieranie ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na Scieranie
powierzchni ptytek szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci
liniowe;.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia
wioskowate ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;j.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i

kadmu.
PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.
PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali
Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.



PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i
lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania.
Terminologia.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

10.2 Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom | cze$¢ 4, wydanie Arkady - 1990
rok.

Warunki techniczne wykowania i odbioru rob6t budowlanych cze$é B zeszyt 5 Okfadziny i
wyktadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB - 2004 rok.

NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWEJ
BETONOWEJ
1. WSTEP

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia roboét
zwigzanych z wykonywaniem
A Odtworzenie nawierzchni chodnikow i nawierzchni parkingowej (z kostki
betonowej) wraz z ich przetozeniem, uktadanych na podsypce piaskowo-
cementowej, spoiny wypetnione piaskiem (materiat z odzysku)

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metodg
wibroprasowania. Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwoch
warstwach potgczonych ze sobg trwale w fazie produkc;ji.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robdét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatéow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania,
podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania



Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien uzyska¢ wymagane dokumenty
dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania ( np.
deklaracje witasciwosci uzytkowych, wyniki badan ) i przedstawi¢ Inzynierowi do
akceptac;ji.

Wszystkie materialy uzyte do budowy powinny pochodzi¢ tylko ze zrédet
uzgodnionych i zatwierdzonych przez Inzyniera. Zrédta materiatow powinny byé
wybrane przez wykonawce z wyprzedzeniem przed rozpoczeciem robot nie pozniej
niz 3 tygodnie.

Wymagania techniczne dla betonowej kostki brukowej okresla norma PN-EN

1338 w sposbb przedstawiony w tabeli 1.

Tabela 1. Wymagania dla betonowej kostki brukowej

Lp Cecha Zatacznik Wymagania
normy
1 Ksztatt i wymiary
1.1 | Dopuszczalne odchytki w mm C Dtugos¢ Szerokos¢ Grubosc
od 2 2 +3
Réznica pomiedzy dwoma
zadeklarowanych wymiaréw pomiarami
kostki, grubosci, tej samej kostki powinna
grubosci < 100 mm by¢ <3 mm
1.2 | Odchytki ptaskosci i C Maksymalna (w mm)
pofalowania wypuktosé wklestos¢
(jesli maksymalne wymiary
kostki
> 300 mm), przy dtugosci
pomiarowej
300 mm 1,5 1,0
400 mm 2,0 1,5
2 Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne
2.1 [ Odpornosc na D Ubytek masy po badaniu: wartosc
zamrazanie/rozmrazanie z Srednia < 1,0 kg/m2, przy czym
udziatem soli odladzajgcych kazdy pojedynczy wynik <15
(wg klasy 3, zat.D) kg/m2
2.2 | Wytrzymatosc na rozcigganie F Kazdy pojedynczy wynik
przy = 3,6 MPa i nie powinien wykazywac
roztupywaniu obcigzenia niszczgcego mniejszego
niz 250 N/mm dtugosci
roztupania
2.3 | Trwatos¢ (ze wzgledu na F Kostki majg zadawalajgcg trwatos¢
wytrzymatos¢) (wytrzymatosc¢) jesli spetnione sg
wymagania pktu 2.2 oraz istnieje
normalna
konserwacja
2.4 [ Odpornosc¢ na Scieranie (wg GiH 1) Pomiar wykonany na tarczy
klasy 3 szerokiej sciernej, wg zat. G
oznaczenia H normy) <23 mm
lub
2) Pomiar wykonany na tarczy
Boehmego, wg zat. H
<20 000mm?3/5000 mm?




Nasigkliwos¢

<5,0%

NS
[e2][@)]

Odpornosc¢ na

poslizg/poslizgniecie

a) jesli gérna powierzchnia kostki nie
byta szlifowana lub polerowana —
zadawalajgca odpornosc,

b) jesli wyjgtkowo wymaga sie
podania wartosci odpornosci na
poslizg/poslizgniecie — nalezy
zadeklarowa¢ minimalng jej wartosc
pomierzong wg zat. | normy
(wahadtowym przyrzgdem do
badania

tarcia)




Kostki kolorowe powinny by¢ barwione substancjami odpornymi na dziatanie
czynnikow atmosferycznych, swiatta (w tym promieniowania UV) i silnych alkaliow
(m.in. cementu, ktéry przy wypetnieniu spoin zaprawg cementowo-piaskowg nie
moze odbarwiac¢ kostek). Zaleca sie stosowanie srodkow stabilnie barwigcych
zaczyn cementowy w kostce, np. tlenki zelaza, tlenek chromu, tlenek tytanu, tlenek
kobaltowo glinowy (nie nalezy stosowac¢ do barwienia: sadz i barwnikow
organicznych).
Uwaga: Naloty wapienne (wykwity w postaci biatych plam) moga pojawi¢ sie na
powierzchni kostek w poczgtkowym okresie eksploatacji. Powstajg one w wyniku
naturalnych procesow fizykochemicznych wystepujgcych w betonie i zanikajg w
trakcie uzytkowania w okresie do 2-3 lat.

2.3. Materiaty na podsypke i wypetnienia szczelin

Nalezy stosowa¢ mieszanke cementowo-piaskowg gr. zgodnej z dokumentacjg
projektowa:

>dla podsypki: w stosunku 1:4 z cementu powszechnego uzytku klasy 32,5N wg PN-
EN 197-1 i z piasku naturalnego spetniajgcego wymagania PN-EN 13242+A1:2010
i wody wg PN-EN 1008

>dla wypetnienia spoin : w stosunku 1:2 z cementu powszechnego uzytku klasy
32,5N wg PN-EN 197- 1 i z piasku naturalnego spetniajgcego wymagania PN-EN
13242+A1:2010 i wody wg PN-EN 1008.

2.4. Materiaty do wypetnienia szczelin dylatacyjnych

Do wypetniania szczelin dylatacyjnych w nawierzchni na podsypce cementowo-
piaskowej

2) do wypetnienia gornej czesci szczeliny dylatacyjnej nalezy stosowac drogowe
zalewy kauczukowo asfaltowe lub syntetyczne masy uszczelniajgce spetniajgce
wymagania norm lub aprobat technicznych,

3) do wypetnienia dolnej czesci szczeliny dylatacyjnej nalezy stosowac wilgotng
mieszanke cementowo piaskowg 1:3 z materiatéw spetniajgcych wymagania wg 2.3
inny materiat zaakceptowany przez Inzyniera.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Kostki betonowe powinny by¢ sktadowane w pozycji wbudowania na otwartej
przestrzeni, na podtozu wyréwnanym i odwodnionym z zastosowaniem podktadek i
przektadek lub na paletach transportowych. Piasek nalezy gromadzi¢ w pryzmach
na dobrze odwodnionym placu w warunkach zabezpieczajgcych go
zanieczyszczeniem i przed wymieszaniem roznych rodzajow i frakcji. Cement nalezy
przechowywac nie dtuzej niz 3 miesigce wg BN-88/6731-08.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D.00.00.00. ,WWymagania ogolne”
pkt. 3.

Roboty wykonuje sie recznie przy pomocy drobnego sprzetu z zastosowaniem
zageszczarek wibracyjnych ptytowych z ostong elastomerowg, ubijakéw recznych lub
mechanicznych, sprzet do ciecia kostek. Do wykonywania podsypki piaskowej mozna
stosowac¢ mate spycharki, rowniarki a do zageszczania rowniez mate walce statyczne
i wibracyjne. Do wytwarzania betonu na tawy:
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- wytwornia stacjonarne do wytwarzania mieszanki betonowej wyposazona w
urzgdzenia do wagowego dozowania sktadnikow,
- samochody samowytadowcze do transportu wyprodukowanej mieszanki betonowej

4. Transport
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-.00.00.00. ,Wymagania
ogolne” pkt. 4.

4.1. Transport materiatléw

Elementy betonowe mogg byC¢ przewozone dowolnymi sSrodkami transportu po
osiggnieciu przez beton wytrzymatosci minimum 75% wytrzymatosci gwarantowanej;
w trakcie transportu powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i
uszkodzeniem. Nalezy je uktadaC¢ na podktadach i przektadkach drewnianych
dtugoscig w kierunku osi podtuznej srodka transportowego. Sposéb ich zatadunku na
Srodki transportowe i zabezpieczenie przed przesunieciem w czasie jazdy powinny byc¢
zgodne z obowigzujgcymi przepisami.

Wszystkie elementy powinny by¢ oznaczone. Dane powinny by¢ umieszczone na ich
opakowaniu lub palecie transportowej. W przypadku przewozenia luzem nalezy
oznaczac

w sposob trwaty, co najmniej co 50 sztuke.

Oznaczenie na palecie powinno zawiera¢ co najmniej:

> oznaczenie (okreslenie) wyrobu,

> znak wytworni,

> date produkgiji.

Wyprodukowang mieszanke betonowg nalezy dostarcza¢ na budowe w warunkach
zabezpieczajgcych przed wysychaniem, wptywami atmosferycznymi i segregacja.

5. Wykonanie Robét
Ogodlne zasady wykonywania Robot podano w ST D-.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt.

5.1. Podsypka

Grubos¢ podsypki powinna wynosi¢ po zageszczeniu 10 cm. Dopuszczalne odchyiki
od zaprojektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ £1cm.

Podsypke cementowo-piaskowg przygotowuje sie w betoniarkach, a nastepnie
rozsciela sie na uprzednio zwilzonej podbudowie.

Rozscielenie podsypki cementowo-piaskowej powinno wyprzedza¢ ukfadanie
nawierzchni z kostek od 3 do 4 m. Rozscielona podsypka powinna by¢ wyprofilowana
i zageszczona w stanie wilgotnym, lekki walcami (np. recznymi) lub zageszczarkami
wibracyjnymi.

Jesli podsypka jest wykonana z suchej zaprawy cementowo-piaskowej to po
zawatowaniu nawierzchni nalezy jg pola¢ wodg w takiej ilosci, aby woda zwilzyta catg
grubos¢ podsypki. Rozscielenie podsypki z suchej zaprawy moze wyprzedzac
uktadanie nawierzchni z kostek o okoto 20 m. Catkowite ubicie nawierzchni i
wypetnienie spoin zaprawg musi by¢ zakonczone przed rozpoczeciem wigzania
cementu w podsypce.

5.2. Ukladanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych
Utozenie nawierzchni z kostki na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie
wykonywac przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz +50C. Dopuszcza sie
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wykonanie nawierzchni jesli w ciggu dnia temperatura utrzymuje sie w granicach od
0°C do +5°C, przy czym jesli w nocy spodziewane sg przymrozki kostke Nalezy
zabezpieczy¢ materiatami o ztym przewodnictwie ciepta (np. matami ze stomy, papag
itp.).Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementéw o jednakowej
grubosci. Na wiekszym fragmencie robot zaleca sie stosowac kostki dostarczone w tej
samej partii materiatu, w ktorej niedopuszczalne sg rosne odcienie wybranego koloru
kostki. Uktadanie kostki mozna wykonywac recznie lub mechanicznie.

Kostke uktada sie okoto 1,5cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie
ubijania podsypka zageszcza sie. Powierzchnia kostek potozonych obok urzgdzen
infrastruktury technicznej (np. studzienek, wtazéw itp.) powinna trwale wystawac od 3
> do 5 mm powyzej powierzchni tych urzgdzen oraz od 3 mm do 10 mm powyzej
korytek $ciekowych (Sciekow). Do uzupetnienia przestrzeni przy kraweznikach,
obrzezach i studzienkach mozna uzywacC elementy kostkowe wykonczeniowe w
postaci tzw. potéwek i dziewigtek, majgcych wszystkie krawedzie réwne i odpowiednio
fazowane. W przypadku potrzeby ksztattek o nietypowych wymiarach, wolng
przestrzen uzupetnia sie kostkg cieta, przycinang na budowie specjalnymi narzedziami
tngcymi (przycinarkami, szlifierkami z tarczg itp.). Dzienng dziatke roboczg
nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie zakonczy¢ prowizorycznie
okoto potmetrowym pasem nawierzchni na podsypce piaskowej w celu wytworzenia
oporu dla ubicia kostki utozonej na state. Przed dalszym wznowieniem robot,
prowizorycznie utozong nawierzchnie na podsypce piaskowej nalezy rozebrac i
usung¢ wraz z podsypka. Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomocg
zageszczarki wibracyjnej (ptytowej) z ostong z tworzywa sztucznego. Do ubicia
nawierzchni nie wolno Uzywac¢ walca. Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od
krawedzi powierzchni w kierunku jej srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym
ksztattek. Ewentualne nieréwnosci powierzchniowe mogg by¢ zlikwidowane przez
ubijanie w kierunku wzdtuznym kostki. Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki
uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymieni¢ na kostki cate. Szerokos¢ spoin pomiedzy
betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 3 mm do 5 mm. Wypetnienie
szczelin po utozeniu kostek, spoiny nalezy wypetni¢ zaprawg cementowo-piaskowg.
Przy wypetnianiu spoin zaprawg cementowo-piaskowg nalezy zabezpieczy¢ przed
zalaniem nig szczeliny dylatacyjne, wkfadajac zwiniete paski papy, zwitki z workow po
cemencie itp. Po wypetnianiu spoin zaprawg cementowo-piaskowg nawierzchnie
nalezy starannie oczysci¢; szczegolnie dotyczy to nawierzchni z kostek kolorowych i z
réznymi deseniami uktadania. Szczeliny dylatacyjne w przypadku uktadania kostek na
podsypce cementowo-piaskowej i wypetnianiu spoin zaprawg cementowo piaskows,
nalezy przewidzie¢ wykonanie szczelin dylatacyjnych w odlegtosciach nie wiekszych
niz co 8 m.

Szerokos¢ szczelin dylatacyjnych powinna umozliwiaé przejecie przez nie
przemieszczeh wywotanych wysokimi temperaturami nawierzchni w okresie letnim,
lecz nie powinna by¢ mniejsza niz 8 mm. Szczeliny te powinny by¢ wypetnione trwale
zalewami i masami okreslonymi w pkcie 2.4.

Szczeliny dylatacyjne poprzeczne nalezy stosowa¢ dodatkowo w miejscach, w ktorych
wystepuje zmiana sztywnosci podtoza (np. nad przepustami, przy przyczoétkach
mostowych, nad szczelinami dylatacyjnymi w podbudowie itp.). Zaleca sie wykonywac
szczeliny podtuzne przy sciekach wzdtuz jezdni.

Pielegnacja nawierzchni i oddanie jej dla ruchu

Nawierzchnie na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami wypetnionymi zaprawg
cementowo piaskowa, po jej wykonaniu nalezy przykry¢ warstwg wilgotnego piasku o
grubosci od 3,0 do 4,0 cm i utrzymywac jg w stanie wilgotnym przez 7 do 10 dni. Po
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uptywie od 2 tygodni (przy temperaturze sredniej otoczenia nie nizszej niz 150C) do 3
tygodni (w porze chtodniejszej) nawierzchnie nalezy oczysci¢ z piasku i mozna oddac
do uzytku.

6. Kontrola jakosci Roboét
Ogodlne zasady kontroli jakosci Rob6t podano w ST D-.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt.

6.1. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien:

1) uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnos$ci, deklaracje zgodnosci, ew. badania
materiatdw wykonane przez dostawcoéw itp.),

2) sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do
akceptac;ji.

6.2. Kontrola wykonania warstwy z kostki betonowej

Nalezy sprawdzic:

» grubosc¢ warstwy podsypki — w 5 punktach dziennej dziatki roboczej,
dopuszczalne odchytki grubosci £1 cm,

» rzedne wysokosciowe — co 20 mb na krawedziach, odchyiki od wartosci
projektowanych +1cm,

» uksztattowanie w planie — co 50 mb,

» szerokosc — co 20 mb, dopuszczalne odchytki + 2 cm,

» rownosc¢ w profilu podtuznym — co 20 mb mierzona tatg 4 metrowg , nierownosci
nie mogg przekroczy¢ 8 mm,

» rownos¢ w przekroju poprzecznym i spadki poprzeczne — co 20 mb, przeswity pod
tatg profilowg nie mogg przekroczy¢ 8 mm, odchytka spadkéw poprzecznych nie
wieksza od 0,3%,

» szerokos$c¢ i wypetnienie spoin —w 5 punktach dziennej dziatki roboczej — spoiny
muszg by¢ wypetnione na petng gtebokos¢.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami nawierzchni
Wszystkie powierzchnie, ktore wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych i
innych wymagan okreslonych w pkt. 6, powinny by¢ naprawione przez Wykonawce
na jego koszt, zaproponowang przez niego metodg zaakceptowang przez Inzyniera.

7. Obmiar Robét
Ogodlne zasady obmiaru Robot podano w ST D-.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg 1m2 (metr kwadratowy) utozonej nawierzchni z betonowej
kostki brukowe;.

8. Odbiér Robot

Ogodlne zasady odbioru Robot podano w ST D.00.00.00. ,Wymagania ogodlne” pkt. 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i ST, jezeli
wszystkie badania i pomiary z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki
pozytywne.
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8.1. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
» przygotowanie podtoza,

» wykonanie podbudowy,

» wykonanie podsypki.

9. Podstawa ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST D-00.00.00.
,Wymagania ogolne” pkt. 9.

9.1. Cena jednostkowa

Cena wykonania 1 m? nawierzchni z kostki brukowej obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- zakup i dostarczenie materiatow,

- regulacja nawierzchni z kostki brukowej betonowej — rozbiérka i ponowne utozenie

- wymiana nawierzchni z kostki brukowej betonowej — rozbidrka i wymiana

- regulacja wysokosciowa nawierzchni z ptyt szesciokgtnych — rozbiorka i ponowne
utozenie

- wykonanie podsypki cementowo-piaskowej

- ulozenie i ubicie kostki,

- wypetnienie spoin,

przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. Przepisy zwigzane

1. PN-EN 197-1 Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementu

powszechnego Ubytku

2. PN-EN 1338 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan

PN-EN 13242+A1:2010 Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie
materiatow stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym
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